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DESENHAMOS E PRODUZIMOS
PARA O AJUDAR

Um processo industrializado com varios
niveis de customizacao

Ha mais de 40 anos, a Rollon adota uma

abordagem que implica responsabilidade

e ética no design e producdo de nossas

solucdbes de movimento linear para

diferentes setores industriais. A confiabili- VALORES

dade de um grupo de tecnologia interna-

cional agora combinada com a disponibili- =
dade de uma rede local de suporte e

assisténcia

/ ’
O objetivo da Rollon é ajudar DESEMPENHO
nossos clientes a se tornarem mais
competitivos em seus mercados .

através de solugdes tecnoldgicas,
simplificacdo de projeto, produtivi-
dade, confiabilidade, duracdo e
baixa manutenc¢ao. N
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COLABORACAO A consultoria técnica de alto nivel

e a competéncia cruzada nos
permitem identificar as necessi-
dades de nossos clientes e

transforma-las em diretrizes para
O O troca continua, enquanto nossa

forte especializacdo nos diferen- ’ X 1
tes setores industriais se tornaum X
ﬁ fator no desenvolvimento -de ° L\

projetos e aplicacdes inovadoras

A Rollon assume a tarefa de projetar
e desenvolver solucées de movi-
mento linear, tratando de tudo para
seus clientes, para que eles possam se
concentrar em sua atividade principal.
Oferecemos tudo, de componentes
individuais a sistemas especifica-
""" mente projetados e mecanicamente
integrados: a qualidade de nossas
aplicacbes é uma expressio de
nossa tecnologia e competéncia.

\ SOLUGOES
v APLICACOES

1

INTERIORES E ARQUITETURA

SETOR MEDICO

AERONAUTICA



SOLUCOES LINEARES DIVERSIFICADAS PARA
QUALQUER REQUISITO DE APLICACAO

Guias lineares e telescdpicas

Guias lineares e curvas com mancais de
esferas e rolos, com pistas temperadas,
alta capacidade de carga, alinhamento
automatico e capacidade de trabalhar em
ambientes sujos.

Telescopic Line

Guias telescopicas com mancais de esferas e de
rolos, com pistas temperadas, altas capacidades
de carga, baixa torcao, resistentes a choques e
vibracdes. Para extracdo parcial, total ou estendida
até 200% do comprimento da guia.




Atuadores lineares e sistemas de automacao

Actuator Line

Atuadores lineares com diferentes
configuracdes de guias e transmissoes,
disponiveis com acionamentos por correia,
parafuso ou cremalheira e pinhdo, para
diferentes necessidades em termos de
precisao e velocidade. Guias com mancais
ou sistemas de recirculagdo de esferas
para diferentes capacidades de carga e
ambientes exigentes.

Actuator System Line

Atuadores integrados para automacao
industrial, utilizados em aplicacdes em
diversos setores industriais: maquinas
industriais automatizadas, linhas de
montagem de precisdo, linhas de
embalagem e linhas de producao de
alta velocidade. A Actuator Line evolui
para responder as solicitacdes de
nossos clientes mais exigentes.
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Easyslide
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Mono Rail

1 Descricao do produto

ROLLON Mono Rail, as guias de trilho perfilado para uma maxima precisao MR-2
:

2 Dados técnicos

Caracteristicas e Anotagdes MR-5
Mono Rail capacidades de carga MR-6
Miniature Mono Rail capacidades de carga MR-7

3 Dimensoes do produto

MRS - Carro com flange MR-8

MRS...W - Carro sem flange MR-9

MRT...W — Carro sem flange MR-10
MRR...F — Guia parafusada por baixo MR-11
Miniature Mono Rail Versao padrao MR-12
Miniature Mono Rail Versao larga MR-13

4 Acessorios
Dispositivos de protecéo e coberturas MR-14
Faixa metalica de cobertura, Capsula para furos MR-16
Elementos de aperto MR-17
Aperto manual HK MR-18
Aperto pneumatico MK / MKS MR-19
Placa adaptadora MR-20
5 Notas técnicas

Mono Rail precisao MR-21
Miniature Mono Rail precisao MR-22
Mono Rail folga radial / Pré-carga MR-23
Miniature Mono Rail pré-carga MR-24
Protecéo anticorrosiva, Mono Rail lubrificacéo MR-25
Miniature Mono Rail lubrificagéo MR-26
Mono Rail bico de lubrificagdo MR-28
Atrito / Resisténcia ao deslocamento MR-29
Mono Rail capacidade de carga MR-30
Miniature Mono Rail capacidade de carga MR-31
Mono Rail vida (il MR-33
Miniature Mono Rail vida util MR-34
Mono Rail linstrugdes de montagem MR-35
Miniature Mono Rail instrugdes de montagem MR-37
Exemplos de montagem MR-42

Codigo de encomenda
Cadigo de encomenda MR-43

Guias adequadas para todas aplicagoes
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A informagao apresentada deve ser verificada para a aplicacdo especifica.
*10 valor méaximo € definido de acordo com a aplicagao.
*2 Cursos mais longos disponiveis em versdes acopladas.
*3 Oxidagdo e tratamento de témpera por nitreto a alta profundidade.

Mono Rail

* Valor relativo ao mancal individual; é possivel configurar o niimero de rolamentos para obter a capacidade de carga necesséria.
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7-9-12-15 8385 5065 171,7 45,7 45,7 1000*? 3 250 -20°C/+80°C

18-28-43 10800 7140 15200 110.7 224.3 754 4000*2 7 15 -20°C/+120°C I
TEN: 26-40
TEP: 30 3240 1150 3670 4000 1,5 2 -30°C/+170°C
UEN: 40
10858 7600 10858 261 2000*2 -20°C/+70°C I
12 4000* 1190* 7600* 4000 9 20 -20°C /+120°C I
35 400 400 - - - - 6500*2 8 8 -30°C/+80°C
60-90-120- op _ano °C
180-250 14482 14482 - - - 7500 30°C/+80°C
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Novo Compact Rail

Simplifica o projeto, melhora o desempenho
e reduz os custos de aplicacdo: 8 principais vantagens.

Até 3,9 mm com guias T+U ou K+U
Até 3,5 mm com guias TG

Sistema de
alinhamento automatico

e Selecione a estrutura mais adequada

para seu projeto
e FEvite a usinagem da superficie de montagem
e Reduza o tempo de montagem

NOTTOH
7

Compact Rail

Guias com diferentes
geometrias

_|_

: - Mancais de esferas
de fila unica

Até =2° com guias K+U Até =2° com guias K+U Até 3,9 mm com guias T+U ou K+U




Compact Rail

Até +2° mm com guias K+U
Até 1.3° mm com guias TG

<

|

Até +2° mm com guias K+U
Até +1.3° mm com guias TG

guias e mancais

+65%
Guia com pistas convexas e )
maior rigidez
+170%
Mancais de esferas
de fila dupla

* Exemplo refere-se ao tamanho 43.

Até =1,3° com cursores RP+RA ou RU+RA Até +1,3° com cursores RP+RA ou RU+RA  Até 3,5 mm com cursores RP+RV ou RU+RV

(]




Confiabilidade perfeita
em ambientes sujos

Vedagdo lateral para maior
protecdo contra contaminantes

Novo limpador autocentrante para
uma limpeza ideal das pistas

3

Resistente a
corrosao

Diferentes tratamentos de superficie
tornam Compact Rail confidvel mesmo
nos ambientes mais exigentes

e Aplicagdes em interiores: zincagem
ISO 2081. Também disponivel com
acabamento preto eletro-pintado

e Ambientes corrosivos (umidade): revestimento
eletrolitico com passivacado de alta resisténcia Rollon Alloy

e Ambientes corrosivos (acidos ou basicos):
revestimento a niquel

Longa
vida util
Pistas endurecidas por indugéo com

1,2 mm de profundidade efetiva
e dureza entre 58 e 62 HRC

Alta
dindmica

Velocidade até 9 m/s
Aceleracao até 20 m/s2




Baixa
manutencao

Sistema integrado de
lubrificagéo com feltro de
liberagdo lenta e acesso
frontal para lubrificagdo

Compact Rail

Novo cursor Compact Rail

Melhoria do desempenho e um novo look projetado
para se adaptar perfeitamente a cada projeto.

7

Incrivelmente
silencioso

Pistas retificadas para um
movimento suave e silencioso

Forca e
robustez

Gragas ao corpo
do cursor em ago
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1 Explicagdo do produto

Explicacao do produto // v

A nova guia Rollon com mancais de dupla fila de esferas para maiores capacidades de carga.

Com mancais de dupla fila de esferas, novas guias rigidas com pistas
convexas e novos e robustos cursores de ago com protecao longitudinal e
limpadores flutuantes, Compact Rail Plus foi concebido para as aplicagdes
mais exigentes em termos de capacidade de carga, dindmica e ambiente
de trabalho. Tudo isto mantendo as capacidades de alinhamento automa-
tico que tornam esta familia de produtos Unica.

As guias sdo feitas de ago carbono trefilado a frio, zincadas para os ta-
manhos 28 e 43 e temperadas com processo patenteado Rollon-Nox
para o tamanho 18 (nitretacdo e oxidacdo negra). Opcionalmente, estéo
disponiveis outros tratamentos para maior resisténcia a corrosdo. Para
0s tamanhos 28 e 43, as pistas s&o endurecidas por indugéo e retifica-
das. Os cursores estdo disponiveis em quatro versoes: de guia, flutuante,
extra-flutuante e giratorio. A combinagdo de duas guias com cursores
diferentes permite criar sistemas de alinhamento automatico que podem
compensar erros de desalinhamento em dois niveis: radial até 1,3° e axial
até 3,5 mm.

CR-2

Fig. 1

As caracteristicas mais importantes:
Elevada capacidade de carga axial e radial
Rigidez elevada
Cursor de aco robusto com protecéo longitudinal e limpadores flutu-

antes

Alinhamento automético em dois niveis

Pistas temperadas por indugéo e retificadas (tamanhos 28 e 43)
Nitretacéo e oxidag8o negra e pistas polidas (tamanho 18)

Protecdo contra ambientes sujos

Elevadas velocidades de funcionamento

Ampla gama de temperatura

Duas formas de ajustar o cursor na guia

Diferentes tratamentos anticorrosivos disponiveis para guias e corpos
de cursores

Principais areas de aplicacéo:
Maquinas cortadoras
Tecnologia médica
Maquinas embaladoras
Aparelhos de revelagao fotografica
Tecnologias de construgdo e de mecanica
(portas, coberturas de protegao)
Robds e manipuladores automaticos
Automagéo
Handling



Guia com pistas convexas

As guias sdo feitas de aco carbono trefilado a frio e apresentam uma
secdo transversal em forma de C com pistas interiores convexas. A forma
da guia permite a protecdo contra choques acidentais e outros danos que
possam ocorrer durante a utilizagéo.

Para os tamanhos 28 e 43, as pistas s&o endurecidas por inducéo e
retificacdo fina e a guia é revestida a zinco. Estdo disponiveis outros tra-
tamentos para maior resisténcia a corrosdo, tais como: Rollon Aloy, Rollon
E-coating e niquelagem. Para o tamanho 18, a guia é tratada com pro-
cesso de nitretagdo e oxidacdo Rollon-Nox que confere uma cor preta
fina a toda a guia. N&o estdo disponiveis outros tratamentos anticorroséo.

Cursor R

Cursor robusto em ago zincado com mancais de dupla fila de esferas
selados, cabegas auto-centrantes com limpadores, vedantes longitudinais
para proteger 0s componentes internos e uma faixa de vedagéo superior
para evitar a manipulacdo acidental dos rolamentos fixos. O corpo do
cursor tem um acabamento preciso com chanfro longitudinal opaco e
uma superficie plana e brilhante. Esta disponivel para todos os tamanhos,
configuravel com até seis rolamentos, dependendo da necessidade de
carga. Estdo disponiveis quatro versdes para permitir diferentes capacida-
des flutuantes e criar sistemas de alinhamento automético: cursor de guia
RV, cursor flutuante RP, cursor extra-flutuante RU e cursor giratorio RA.

Cursor RD

Construido como o cursor R com orificios de montagem paralelos a dire-
¢do da carga preferida. Disponivel para os tamanhos 28 e 43, com trés
ou cinco rolamentos, em fungéo da caixa de carga e da diregéo da carga
ajustada com a configuragdo correspondente.

Sistema de alinhamento automatico: V+P/U

A combinagao de duas guias, uma com um cursor de guia RV e uma com
um cursor flutuante RP ou um cursor extra-flutuante RU, cria um sistema
que permite compensar grandes erros de desalinhamento axial.

Sistema de alinhamento automatico: A+P/U

A combinagao de duas guias, uma com um cursor giratério RA e uma com
um cursor flutuante RP ou um cursor extra-flutuante RU, cria um sistema
que permite compensar grandes erros de desalinhamento em dois niveis:
axial e radial.

Compact Rail

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
CR-3



1 Explicagdo do produto

Rolamentos

Os rolamentos de precisdo possuem mancais de dupla fila de esferas
para proporcionar elevadas capacidades de carga, tanto na direéo ra-
dial como axial. Todos 0s rolamentos estdo equipados com vedante de
plastico protegido contra salpicos de agua (2RS). Estdo disponiveis em
trés versdes: rolamentos de guia com dois pontos de contato na pista;
rolamentos flutuantes com um ponto de contato e dois ombros laterais
para limitar a flutuagdo axial; rolamentos extra-flutuantes com anel ex-
terior totalmente plano para excursdo total. Todos os rolamentos podem
também ser encomendados individualmente, e para os tamanhos 28 e 43
esta disponivel a versdo em ago inoxidavel.

Limpadores

As cabecas deslizantes estdo equipadas com almofadas de feltro espe-
ciais de libertagdo lenta e sdo livres de rodar em relagdo ao corpo do
cursor, para que os feltros estejam sempre em contato com as pistas
para garantir uma lubrificacdo perfeita. Os feltros podem ser lubrificados
através de um acesso dedicado de recarga de 6leo na parte frontal da
cabega, simplesmente por meio de uma seringa de lubrificagéo.

Dispositivos de alinhamento
0 dispositivo de alinhamento é usado durante a instalagdo de guias com-
postas por juncgéo para alinhar as guias uma com a outra com preciséo.

CR-4

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10



Dados técnicos // v

Caracteristicas de desempenho:

Tamanhos de guia disponiveis: 18, 28, 43

Velocidade méx. de deslocamento: 7 m/s (276 pol/s) (em fungdo da
aplicagéo)

Aceleragdo méax.: 15 m/s? (590.55 pol/s?) (em funcdo da aplicacdo)
Capacidade de carga radial max.: 10.800 N (por cursor)

Amplitude de temperaturas: -20 °C a +120 °C (-4 °F a +248 °F)
por pouco tempo até +150 °C (+302 °F) max.

Comprimentos das guias disponiveis de 160 mm a 3,600 mm (6.3
pol a 142 pol) em secdes de 80 mm (3.15 pol), guias individuais
mais compridas até max. 4.080 mm (160.6 pol) a pedido para 0s
tamanhos 28 e 43.

Material dos rolamentos: ago 100Cr6 (também disponivel ago inoxi-
davel AISI 440)

Pinos de rolamento com lubrificacéo vitalicia

Vedagdo dos rolamentos: 2RS (protegido contra salpicos de agua)
Nos tamanhos 28 e 43, as guias e 0s corpos dos cursores s&o zinca-
dos de acordo com a norma ISO 2081, as pistas sdo temperadas por
inducéo e retificadas.

No tamanho 18 as guias sdo endurecidas com tratamento Rollon-Nox
de nitretacdo profunda e oxidagdo negra e 0s corpos dos cursores
sdo revestidos com zinco de acordo com a norma ISO 2081.

Material das guias nos tamanhos 28-43: ago carbono trefilado a frio
CF53

Material das guias no tamanho 18: ago carbono trefilado a frio
20MnCr5

Rolamentos

Compact Rail

Guia

Fig. 11

Anotacdes:

Os carros estdo equipados com rolamentos que estdo em contato
alternado com ambas as superficies de deslocamento. As marcagtes
Nno corpo por cima dos rolamentos indicam a ordem correta dos rola-
mentos em relagdo a carga externa

0 carro perde a folga através do simples ajuste dos rolamentos excén-
tricos ou ajustado a desejada pré-carga na guia (ver pag. CR-35)

As guias em versao conjunta estdo disponiveis para distancias transver-
sais mais longas (ver pag. CR-43).

Devem ser usados parafusos da classe de resisténcia 10.9

Durante a montagem da guia deve-se prestar atengédo se 0s furos de
fixagdo na estrutura de base foram suficientemente chanfrados (ver
pag. CR-34, tab. 59)

Nos gréficos gerais estdo representados a titulo de exemplo alguns
carros R

Para rolamentos de tamanho 28 e 43, esta disponivel a verséo em ago
inoxidavel (ver pag. CR-18).
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2 Dados técnicos

Configuracoes e comportamentos dos carros sob 0 momento de carga M,

Carros individuais sob o momento de carga M,

Para as aplicagdes com um Unico carro por cada guia sujeitas a uma
carga atuando perpendicularmente e provocando assim um momen-
to M, em uma diregéo, o sistema Compact Rail propGe o uso de car-
ros com 4 ou 6 rolamentos. Cada um destes carros esta disponivel em
ambas as configuragdes A e B, tendo como referéncia as diferentes
posicbes dos rolamentos. A capacidade do momento destes car-
ros na direcdo M, varia significativamente com as diferentes distan-
cias de apoio L, e L, em fungéo do sentido de rotagdo do momento.

Carros com 4 rolamentos

Mm
Configuragdo A P o\
L,
F
[ @6 . o |
’F
Carros com 4 rolamentos M,
)
Configuragao B L

1

F

4 N - N 7 N -
[T 68 ..60b
\\v/ \\ P \\v/ \\
¥

-m

Dois carros sujeitos a0 momento de carga M,

Se em uma aplicagdo com dois carros por guia atua uma carga pendular
€ ocasiona com isso um momento M, em uma diregdo, dai resultara em
ambos 0s carros uma reagdo diferente sobre a superficie. Por esta razao,
¢ imprescindivel tentar obter a melhor disposicdo dos rolamentos nas
suas distintas configuragdes, para assim se obter a méaxima capacidade
de carga. Na pratica, isto significa: Quando forem utilizados os carros nas
versdes R com 3 ou 5 rolamentos, ambos 0s carros sdo montados no sen-

Carros na verséo R sujeitos ao momento de carga M,

F Carros na versdo R com 5 rolamentos

Especialmente no caso de se utilizarem duas guias paralelas,
¢ extremamente importante respeitar a combinacéo correta da configu-
ragdo dos carros A e B, para se poder aproveitar a maxima capacidade
de carga dos carros. As imagens a seguir ilustram o conceito da configu-
ragdo A e B para os carros com 4 e 6 rolamentos. O momento M, maximo
admissivel € idéntico em ambas as direcdes para todos 0s carros com 3
e 5 rolamentos.

MZS
N
L,
F
[."@®). PO |
=2 )
Fig. 12
MZS
N
L,
F
[1eg .iopb . |
¥
Fig. 13

tido inverso (180°), de modo a que sejam sempre 0s carros do lado com o
maior nimero de rolamentos a suportar a carga. Carros com um nimero
par de rolamentos ndo precisam de precaugdes especiais. 0s carros da
versdo RD com a possibilidade de montagem por cima ou por baixo, néo
podem ser montados no sentido inverso devido a posicéo dos rolamentos
em relacdo ao lado de montagem. Estes carros estdo disponiveis nas
configuragtes A e B (ver fig. 15).

Sentido normal de montagem
¥
T o o o o o o o WP o o
I A A A 21 A
| ST N 7 N T N 7N T < SN T TN ST N 2T TN 7T N
| [[. 6068 bob . | [(T806d Bob ']
_ \\‘/ N \\_/ _ N N // N N // \\ _
I
I
|

v
Carros na versao R com 5 rolamentos
Sentido de montagem invertido em 180°
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Carros na verséo RD sujeitos ao momento de carga M,

RD...G-3

Compact Rail

~ Configuragdo A

r 1

1 A 1
SN S 4 s SN SN AN

| i en . e T |

| NI N _ |

‘L o o - - v,,;Pz v ) - VY Configuragio B |

Esquema da disposicao dos carros em funcéo de diferentes cargas

Disposicéo DS

Disposicado recomendada na aplicagéo de dois carros sujeitos ao momen-
to M, em uma guia. A este respeito, veja 0 ponto anterior: Dois carros
sujeitos a0 momento de carga M.

Disposicéo DD

No caso de utilizagdo de guias com dois carros respectivamente sujeitos
ao momento de carga M,, & aconselhavel que o segundo sistema seja
concebido na disposicdo DD. A partir daqui, obtém-se a seguinte com-
binagdo: Guia 1 com dois carros na disposicdo DS e guia 2 com dois
carros na disposicdo DD. Isso permite a recepcgao uniforme do momento
de carga.

Disposicao DA

Disposicdo padrdo, sempre que ndo hajam outras indicagées. Reco-
mendado, quando o ponto de carga se encontra situado entre ambos 0s
pontos exteriores.

RD...G-3
Fig. 15
A A A
[@®. © @ 0 O] [@ 6 © 0 ‘0]
v — v v -
Fig. 16
A A A
e delo 6] [©6.dleb.b]
-~ v 2
Fig. 17
A A
[©. 6 © 0 0] [©. 6 ® 0 .0
v v v v
Fig. 18
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2 Dados técnicos

Capacidades de carga

As capacidades de carga indicadas nas seguintes tabelas so sdo validas
para um carro, respectivamente.

A caracteristica funcional esta relacionada com a capacidade flutuante
nominal, para mais informag@es ver pag. CR-22, CR-23.

Fig. 19
Tipo N° de rola- Capacidades de carga e momentos Peso
mentos [kq]
c Co,, Co, M, M, M, [Nm]
(N] [N] [N] [Nm] [Nm] M, M,
RVG18-3 3 3300 1600 690 3 8.3 144 144 0.055
RVG18-4A 4 3300 1600 920 6 13.8 16 48 0.073
RVG18-4B 4 3300 1600 920 6 13.8 48 16 0.073
RVG18-5 5 4455 2160 1150 6 18.4 48 48 0.087
RVG18-6A 6 4455 2160 1380 9 23 48 80 0.105
RVG18-6B 6 4455 2160 1380 9 23 80 48 0.105
RAG18-3 3 3300 1600 460 0 8.3 144 144 0.055
RAG18-4A 4 3300 1600 460 0 13.8 16 48 0.073
RAG18-4B 4 3300 1600 460 0 13.8 48 16 0.073
RAG18-5 8 4455 2160 690 0 18.4 48 48 0.087
RAG18-6A 6 4455 2160 690 0 23 48 80 0.105
RAG18-6B 6 4455 2160 690 0 23 80 48 0.105
RPG18-3 3 3300 1600 0 0 0 144 144 0.055
RPG18-4A 4 3300 1600 0 0 0 16 48 0.073
RPG18-4B 4 3300 1600 0 0 0 48 16 0.073
RPG18-5 5 4455 2160 0 0 0 48 48 0.087
RPG18-6A 6 4455 2160 0 0 0 48 80 0.105
RPG18-6B 6 4455 2160 0 0 0 80 48 0.105
RUG18-3 3 2300 1120 0 0 0 10.1 10.1 0.052
RUG18-4A 4 2300 1120 0 0 0 112  33.6 0.070
RUG18-4B 4 2330 1120 0 0 0 336 11.2 0.070
RUG18-5 5 3105 1512 0 0 0 336 336 0.084
RUG18-6A 6 3105 1512 0 0 0 336 56 0.1
RUG18-6B 6 3105 1512 0 0 0 56  33.6 0.1
Tab. 1
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Tipo

RV28G-3
RV28G-4A
RV28G-4B
RV28G-5
RV28G-6A
RV28G-6B
RA28G-3
RA28G-4A
RA28G-4B
RA28G-5
RA28G-6A
RA28G-6B
RP28G-3
RP28G-4A
RP28G-4B
RP28G-5
RP28G-6A
RP28G-6B
RU28G-3
RU28G-4A
RU28G-4B
RU28G-5
RU28G-6A
RU28G-6B
RDV28G-3A
RDV28G-3B
RDV28G-5A
RDV28G-5B
RDA28G-3A
RDA28G-3B
RDA28G-5A
RDA28G-5B
RDP28G-3A
RDP28G-3B
RDP28G-5A
RDP28G-5B
RDU28G-3A
RDU28G-3B
RDU28G-5A
RDU28G-5B

N° de rola-
mentos

g O W W o1 Ol W W o1 oW W ool W W o0 oo oL o0 o0 oA LW o O o0 BB M WO O Bk b W

C
[N]
6000
6000
6000
8100
8100
8100
6000
6000
6000
8100
8100
8100
6000
6000
6000
8100
8100
8100
4200
4200
4200
5670
5670
5670
6000
6000
8100
8100
6000
6000
8100
8100
6000
6000
8100
8100
4200
4200
5670
5670

Co,,
[N]
3200
3200
3200
4320
4320
4320
3200
3200
3200
4320
4320
4320
3200
3200
3200
4320
4320
4320
2240
2240
2240
3024
3024
3024
3200
3200
4320
4320
3200
3200
4320
4320
3200
3200
4320
4320
2240
2240
3024
3224

Capacidade de carga e momentos estaticos

Co,,
[N]
1380
1840
1840
2300
2760
2760
920
920
920
1380
1380
1380

O ©O O O O O o o o o o o

1380
1380
2300
2300
920
920
1380
1380

O ESE O EEE O e O pE

MX
[Nm]
9.2
18.4
18.4
18.4
27,6
27.6
0

O ESE O EEE O EEE O ESE O EEE O EEN © EEl O e O

O Sl O EEE O SN O EEE O g O

MV
[Nm]
25.3
34.5
34.5

46
57.5
57.5
25.3
34.5
34.5

46
57.5
57.5

Sl O ESE O ESE O Sl O EEN O

O ESE O EEE O EeaE O NEey

Compact Rail

M, [Nm]
M, M,
44 44
40 120
120 40
120 120
120 200
200 120
44 44
40 120
120 40
120 120
120 200
200 120
44 44
40 120
120 40
120 120
120 200
200 120
308 308
28 84
84 28
84 84
84 140
140 84
44 44
44 44
120 120
120 120
44 44
44 44
120 120
120 120
44 44
44 44
120 120
120 120
308 308
30.8 308
84 84
84 84

Peso
[kd]

0.24
0.29
0.29
0.36
0.4
0.4
0.24
0.29
0.29
0.36
0.4
0.4
0.24
0.29
0.29
0.36
0.4
0.4
0.24
0.27
0.27
0.33
0.39
0.39
0.28
0.28
0.41
0.41
0.39
0.39
0.41
0.41
0.39
0.39
0.41
0.41
0.25
0.25
0.38
0.38
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2 Dados técnicos

Tipo N° de Capacidades de carga e momentos Peso
rolamentos C Co,,, Co,, " " M, [Nm] [kq]
. . Mmoo M w, w
zd 25

RV43G-3 3 15200 8000 3570 36.9 97.6 164 164 0.77
RV43G-4A 4 15200 8000 4760 73.8 135.7 152 456 0.99
RV43G-4B 4 15200 8000 4760 73.8 135.7 456 152 0.99
RV43G-5 & 20520 10800 5950 73.8 195.2 452.4 452.4 1.19
RV43G-6A 6 20520 10800 7140 110.7 224.3 452.4 754 1.42
RV43G-6B 6 20520 10800 7140 110.7 224.3 754 452.4 1.42
RA43G-3 3 15200 8000 2380 0 97.6 164 164 0.77
RA43G-4A 4 15200 8000 2380 0 135.7 152 456 0.99
RA43G-4B 4 15200 8000 2380 0 135.7 456 152 0.99
RA43G-5 B 20520 10800 3570 0 195.2 452.4 452.4 1.19
RA43G-6A 6 20520 10800 3570 0 224.3 452.4 754 1.42
RA43G-6B 6 20520 10800 3570 0 224.3 754 4524 1.42
RP43G-3 3 15200 8000 0 0 0 164 164 0.77
RP43G-4A 4 15200 8000 0 0 0 152 456 0.99
RP43G-4B 4 15200 8000 0 0 0 456 152 0.99
RP43G-5 5 20520 10800 0 0 0 452.4 452.4 1.19
RP43G-6A 6 20520 10800 0 0 0 452.4 754 1.42
RP43G-6B 6 20520 10800 0 0 0 754 4524 1.42
RU43G-3 3 11400 5600 0 0 0 114.8 114.8 0.75
RU43G-4A 4 11400 5600 0 0 0 106.4 319.2 0.96
RU43G-4B 4 11400 5600 0 0 0 319.2 106.4 0.96
RU43G-5 ® 15390 7560 0 0 0 316.7 316.7 1.16
RU43G-6A 6 15390 7560 0 0 0 316.7 527.8 1.38
RU43G-6B 6 15390 7560 0 0 0 527.8 316.7 1.38
RDV43G-3A 3 15200 8000 3570 36.9 97.6 164 164 0.85
RDV43G-3B 3 15200 8000 3570 36.9 97.6 164 164 0.85
RDV43G-5A 5 20520 10800 5950 74.8 95.2 452.4 4524 1.3
RDV43G-5B ® 20520 10800 5950 74.8 95.2 452.4 4524 1.3
RDA43G-3A 3 15200 8000 2380 0 97.6 164 164 0.85
RDA43G-3B 8 15200 8000 2380 0 97.6 164 164 0.85
RDA43G-5A 5 20520 10800 3570 0 95.2 4524 452.4 1.3
RDA43G-5B 8 20520 10800 3570 0 95.2 452.4 4524 1.3
RDP43G-3A 3 15200 8000 0 0 0 164 164 0.85
RDP43G-3B 3 15200 8000 0 0 0 164 164 0.85
RDP43G-5A 5 20520 10800 0 0 0 452.4 4524 1.3
RDP43G-5B & 20520 10800 0 0 0 452.4 452.4 1.3
RDU43G-3A 3 11400 5600 0 0 0 114.8 114.8 0.83
RDU43G-3B 3 11400 5600 0 0 0 114.8 114.8 0.83
RDU43G-5A g 15390 7560 0 0 0 316.7 316.7 1.27
RDU43G-5B ® 15390 7560 0 0 0 316.7 316.7 1.27
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Dimensoes do produto // v

GuiaT, U, K
B
<D>
A
< =
Y uw
o111

Guia com furo C

Q' Fixing holes for Torx® screws with low head (custom design) included in scope of supply

V' Fixing holes for countersunk head screws according to DIN 7991

Tipo Ta- A B M
manho [mm] [mm] [mm]

TMGC

TMGV 18 18 915 9

TGC 28 28 11.3 14

Tav 43 43 185 215

Comprimento da guia

4002 80

Lt B f
ol W
S A
A
) BN @)
x 1S
s L—
, 70
E T C
mm]  [mm]  [mm]
1 2.9 9
1 3 11
1 5 18

Compact Rail

Guia com furo V

| TR
S
A
by ||
s )
v 7
D Peso t Q'
[mm] [Kg/m] [mm] [mm]
7.1 0.68 1.9 M4
8.2 1.25 2 M5
13.7 2.9 3.2 M8

Fig. 20

V!
[mm]

M4

M5

M8
Tab. 4

‘&T

©

©

:

Comprimentos padrdo L disponiveis

[mm]

Fig. 21

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040
-1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840
- 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640

Tipo Tamanho Compri- Compri-
mento min.  mento
[mm] max.[mm]
TMGC
MGV 18 240 2960
TGC 28 160 3600
Tev 43 160 3600

Longer single rails up to max. 4080 mm on request for sizes 28 and 43
Longer rail systems see pg. CR-43 Joined rails

- 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600

Tab. 5
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3 Dimensdes do produto

Carro versao R

Série R
Tamanho 18 - 28 - 43
B
A
—— A ——
6. © © 0 .0
R...-3 - 6 = :
Yo x|V
Yn - Z
Configuragcdo A Configuracdo B
B B
|t A -] A |
‘ _ A _ A ‘ | A ] A ] 72
R4 @0~ 00 06 - 00 -
v B v N v B v
Y X Y X
B
A
R...-5 A A
f=:-©6©6.- 866
v i v i v
, _ Y | X | X | X _ _
Configuracdo A Configuracdo B
B B
[ A ] [ A >
‘ A _ A A T ‘ A _ A A _ ‘
R =66 .86 .00 ] 66, 6 . 606 - |
v B v - v B - v v B v
Y X X \an X
Fig. 22
Cursor R com rolamentos de mancal de dupla
fila de esferas para uso com guia TG / TMG
=
Z Iy
,+,¢ U
7/
Fig. 23
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Compact Rail

RVG..

Eﬁg 18 16 48
e 5 112 120

6 12 0

3 97 108
w 4t oom ..

B G 5 142 153 25 335
RA..G AN -
:ﬂ---g 3 139 150

s 920 -

Para informagdes sobre a configuracéo dos cursores dos rolamentos, ver pag. CR-22 e CR-23.
* Informagdes sobre 0s rolamentos, ver pag. CR-18, tab. 10
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3 Dimensdes do produto

Carro versao RD

Série RD
Configuracdo A
B
A
A
RD..G-3 [T i, ~ i ~ 1]
H f il Vo ) u
o |1\ I e )
N ,J/_FH \\1/ HA“\ _
v v
Y X
B
A
A A
~— Wi, NI~ N \\M’\\\
RD.G-5] (. T ©T. 1ol . |
I N T A
v v v
Y X X X
Cursor RD com rolamentos de mancal de dupla
fila de esferas para uso com guia TG G
F
[
[ A
'_
y
T
O @)
Furo S para porof(s(o M

de acordo com a
norma DIN 912

CR-14

Tamanho 28 - 43

Configuracdo B

A A A
L T TR 1L A
- el "Tem ]
L \\_’J/'\A“\\ _ _ _ //,J-}lk_/ L
\v4 \v4
Y | X | X | X
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RDV...G 294 3045 15 30
W s e VST s
0o 43 ° B & | de2d | 19 7 M6 145 M8 % o ’
o5 o0 21 e e 4
Para informagdes sobre a configuragdo dos cursores dos rolamentos, ver pag. CR-22 e CR-23. Tab. 7

* Informagdes sobre os rolamentos, ver pag. CR-18, tab. 10
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3 Dimensdes do produto

Guia TG / TMG com carro

Guia TG com carro R Guia TG com carro RD

5
©
< a < Sl |© o
©
z -
/ . Y
Linha de Linha de B
referéncia referéncia
Fig. 26
+0.2 0 +0.2
TMG... /R...G 18 e 65  +0.15 99 ‘0
+ +
g 37 +0.15 9.5 _02 41.25 iy
+ +
el 37 +0.15 9.5 _0 2 47 o
Tab. 8
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Desvio dos orificios de fixacéo

Principal representacéo de desvio

Fig. 27

TMG.../R...G
e B

43 0 -0.25 +0.25
Gore B

43

Tab. 9
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4 Acessorios

Acessorios [/ v

Rolamento

RN...G - RGN...R

Rolamento concéntrico

RA..G - RGA...R

Rolamento excéntrico

0.30

=

- 7\:,?(

C GIR

Vedantes: vedante 2RS protegido contra salpicos de &gua.

Nota: Os rolamentos ndo precisam de lubrificagdo durante toda a vida il

Tipo
Aco

RNVG18
RNPG18
RNUG18
RAVG18
RAPG18
RAUG18
RGNV28R
RGNP28R
RGNU28R
RGAV28R
RGAP28R
RGAU28R
RGNV43R
RGNP43R
RGNU43R
RGAV43R
RGAP43R
RGAU43R

Os rolamentos de tamanho 18 sdo fornecidos sem pino saliente.

CR-18

Inox

RGNVX28R
RGNPX28R
RGNUX28R
RGAVX28R
RGAPX28R
RGAUX28R
RGNVX43R
RGNPX43R
RGNUX43R
RGAVX43R
RGAPX43R
RGAUX43R

e

[mm]

0.4

0.6

0.8

D

(¥

M

G

A

B P

F

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

13.2
11.95
13.2
13.2
11.95
20.75
20.75
18.81
20.75
20.75
18.81
31.4
31.2
28.59
31.4
312

28.59

9

14

4.6

6.1

8.8

1.1

16

1.8

6.8

M4 54

108 M5 8

15

M8 125

11.96
11.95

11.96
11.95

18.81
18.81

11.96
11.95

28.59
28.59

28.59
28.59

Versdo V
Rolamentos de guia
M

L H R
[mm] [mm] [mm]

25 3.35
6 16
25 3.35
6 16
4 44
8 21
15
4 44
8 21
53 6.5
3 | 28
25
53 6.15
13 23

[mm]

Versdo P

M

Versdo U
Rolamentos flutuantes  Rolamentos extra-flutuantes
M

}m

Q S N (¥
[N]

1650
1650
1150
3 1650
1650
1150
3000
3000
2300
3000
3000
2300
7600
7600
5700

1,

h7 6 7600

7600
5700

Co,,,
IN]
800
800
560
800
800
560
1600
1600
1120
1600
1600
1120
4000
4000
2800
4000
4000
2800

Co,,

[N]

230

Fig. 28

Peso
[ka]

0.01

0.02

0.05

Tab. 10



Limpadores

Par de limpadores WR para cursor R/ RD

RSN

g °

Dispositivo de alinhamento

Parafusos de fixacao

Fig. 29

Fig. 30

Quando é entregue uma guia com furos de tipo C, s@o fornecidos tam-

bém os parafusos Torx® necessarios.

O
Usable
thread
length
e,
4
It
Screw’r/ype Z@

Fig. 31

Fig. 32

Compact Rail

Tamanho Par de limpadores
dos guias
18 ZK-WR18G
28 ZK-WR28G
43 ZK-WR43G
Tab. 11
Tamanho Dispositivo
dos guias de alinhamento
18 ATMG18
28 ATG28
43 ATG43
Tab. 12
Tamanho d D L K S Momento
dos guias [mm] [mm] [mm] de aperto
[Nm]
18 M4x07 8 8 2 T20 3
28 M5x08 10 10 2 125 9
43 M8x125 16 16 3 T40 22
Tah. 13
Tamanho Tipo de parafusos Profundidade
dos guias util da rosca
[mm]
18 M4 x 8 7.2
28 M5 x 10 9
43 M8 x 16 14.6
Tab. 14
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5 Notas técnicas

Notas técnicas // v

Precisao linear

Por "precisdo linear" endente-se o desvio méaximo do carro relativamente  As indicagdes sobre "precisao linear" nos diagramas a seguir aplicamse
as superficies laterais e de base durante o movimento retilineo do carro  as guias, que que devem estar cuidadosamente montadas sobre uma
na guia. base plana e rigida, com todos 0s parafusos previstos.

160

140

120

100

80 / —TMG...-TG.
60

40 7

20

um

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Comprimento [mm]

120

100

80 1

pm

60
—TMG...-TG...

40 1

20

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Comprimento [mm]

Fig. 33
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Desvios na precisao em dois carros com 3 rolamentos sobre uma guia

AL [mm]
Carros com disposi¢ao similar

0.2

——
Vv

AS [mm] 0.05
Tab. 15

Compact Rail
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5 Notas técnicas

Pontos de contato entre rolamentos e pistas

Rolamentos de guia (Versao V)

Os rolamentos de guia tém dois pontos de contacto com as pistas. Isto
cria um movimento bem limitado dos rolamentos na pista, tanto no sen-
tido radial como axial.

Rolamentos flutuantes (Versao P)

Os rolamentos flutuantes engatam somente com o topo da pista. Sao
limitados radialmente, mas podem flutuar no sentido axial entre os dois
ombros. Os rolamentos também podem girar um pouco.

Rolamentos extra-flutuantes (Versao U)

Os rolamentos extra-flutuantes engatam somente com o topo da pista.
Séo limitados radialmente, mas podem flutuar no sentido axial sem lim-
itacdo. A superficie completamente plana dos rolamentos permite um de-
slocamento axial mais amplo do que os rolamentos flutuantes, e também
podem girar um pouco.

(Observagéo: estando livres de ombros laterais, os rolamentos extra-flutu-
antes podem sair da guia ou encostar-se na guia inferior quando excedem
a capacidade de flutuag&o nominal)

CR-22

Fig. 34

Fig. 35

Fig. 36



Composicao dos cursores

Cursores de guia (cursor RV)

Os cursores de guia sdo construidos somente com rolamentos de guia.
Por este motivo, estdo completamente limitados e podem suportar cargas
e momentos em todas as direcdes, especialmente as radiais.

Cursores flutuantes (cursor RP)

Os cursores flutuantes sdo construidos somente com rolamentos flutuan-
tes. S&o capazes de se deslocar ligeiramente no sentido axial e de girar
um pouco sem afetar a pré-carga nem a suavidade de funcionamento.

Cursores extra-flutuantes (cursor RU)

Os cursores extra-flutuantes sdo construidos somente com rolamentos
extra-flutuantes. Séo capazes de se deslocar completamente no sentido
axial e de girar um pouco sem afetar a pré-carga nem a suavidade de fun-
cionamento. (Observagéo: estando livres de ombros laterais, os rolamen-
tos extra-flutuantes podem sair da guia ou encostar-se na guia inferior
quando excedem a capacidade de flutuagéo nominal).

Cursores giratorios (cursor RA)

Os cursores giratdrios sdo construidos com uma combinagéo de rolamen-
tos de guia e flutuantes. S&o capazes de transportar carga radial total e
manter a capacidade de guiar a carga Util @ medida que se move, também
girando um pouco sem afetar a pré-carga nem a suavidade de funciona-
mento. Os cursores giratorios sdo utilizados para absorver os erros angu-
lares nas superficies de montagem.

Compact Rail
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5 Notas técnicas

Compensacéo de tolerancia sistema V+P/U

Problemas axiais de paralelismo

Esta problematica é principalmente uma consequéncia de insuficiente
precisdo no paralelismo axial das superficies de montagem, provocando
a atuacgdo de cargas extremas sobre os carros, derivadas de tensiona-
mentos, e que vai também reduzir drasticamente a vida Util do produto.
A combinagéo de duas guias, uma com um cursor RV e uma com um
cursor RP ou RU, cria um sistema que permite compensar grandes erros
de desalinhamento axial. O limite é definido pelo desalinhamento axial
permitido pelos cursores RP ou RU.

Bmin Bnom
ﬁfg
RU..G | | | [

RP...

Desvio maximo
Os cursores RP dispdem de rolamentos flutuantes capazes de
se deslocar ligeiramente axialmente entre os dois ombros, en-

Tipo de carro

quanto os cursores RP dispdem de rolamentos extra-flutuantes RPG18
capazes de se deslocar axialmente sem restricoes. O desvio RP28G
axial maximo que pode ser compensado é composto pelos va- RDP28G
lores combinados S, e S, indicados na tabela 16. Considerando RPA43G
, - . _ RDP43G
um valor nominal B, como o ponto inicial, S, indica o desvio R
mAaximo na guia, enquanto que S, representa o desvio maximo RU2SG
na direcao do exterior da guia. RDU28G
RU43G
RDU43G

CR-24

S
[mm]

1

0.4

0.4

1

0.4
0.4

Bmax

B

min nom

[mm] [mm]

16.1 16.5
23.6 24
36 37
16.1 16.5
23.6 24
36 Bl

Fig. 41

Fig. 42

B
[mm]

16.9

24.4

38
17.5
26

39.5
Tah. 16



Compact Rail

0 exemplo de aplicacdo no esquema ao lado (fig. 44), demonstra que o
sistema V+P/U garante um bom funcionamento dos carros, mesmo no
caso de uma desalinhamento angular nas superficies de montagem. Se
0 comprimento da guia for conhecido, é possivel determinar o erro de
angulo maximo admissivel das superficies de fixagdo através da seguinte
formula (o carro na guia U desloca-se da posigdo mais interior S, para a

posicdo mais exterior S,):

i S*=SomadeS. eS
a = arctan ==z
L L = Comprimento da guia

Fig. 43

Aseguinte tabela (tab. 17) contém valores indicativos para esse erro de an-
gulo maximo a, realizavel com a guia de guia mais comprido de pega Unica.

Tamanho Comprimentoda  Desalinha- Angulo o
guia [mm] mento [mm] [°]

RPG18 2960 0.8 0.015
RP28G 3600 0.8 0.012
RP43G 3600 2 0.031
RUG18 2000 14 0.040
RU28G 3600 2.4 0.038

RU43G 3600 3.5 0.055
Tab. 17

Fig. 44

0 sistema V+P/U pode ser projetado em diferentes disposigdes (ver fig.
45). Uma guia TG com cursor RV aceita 0s componentes verticais da car-
ga. Uma guia TG com cursor RP ou RU fixado embaixo do componente a
orientar impede que o painel vertical oscile e € utilizado como suporte do
momento. Além disso, & compensado um desnivel vertical na estrutura,
bem como um possivel desnivel existente na superficie de apoio.

Fig. 45
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5 Notas técnicas

Compensacao de tolerancia sistema A+P/U

Desvios em dois niveis no paralelismo

0 sistema A+P/U, tal como 0 V+P/U, pode compensar 0s desvios axiais no
paralelismo. O cursor RP ou RU permite corrigir o erro de paralelismo lon-
gitudinal e, além disso, o cursor RA pode girar na guia, para compensar
outros desvios no paralelismo, por exemplo, o desvio em altura.

Os cursores RA sdo construidos com uma combinagéo de rolamentos de
guia e flutuantes. Conseguem transportar carga radial total e manter a
capacidade de guiar a carga Util a medida que se movem, conseguindo
também girar um pouco sem afetar a pré-carga nem a suavidade de
funcionamento. A combinagéo de duas guias TG, uma com um cursor RA
e uma com um cursor RP ou RU, pode ser utilizada para absorver os erros
axiais e angulares nas superficies de montagem.

0 angulo de rotagdo maximo admissivel dos cursores RA é apresentado
na tabela 18 e na figura 47. a, € 0 dngulo maximo de rotagdo anti-hora-
rio, @, € 0 dngulo maximo de rotagao horario.

CR-26

Slider type a,
[]

RAG18 1

RA28G

RDA28G _—

RA43G 13

RDA43G '

Fig. 46

Tab. 18

Fig. 47



Onom

Desvio maximo

Notar que o cursor RP ou RU numa das guias gira durante o movimento
e a rotagdo do cursor RA no outro para permitir um desvio axial. Duran-
te o efeito combinado desses movimentos, ndo deve exceder os valores
maximos (ver tabela 19). B, € o valor nominal de partida recomendado
para a posi¢do de um cursor RP ou RU quando faz parte de um sistema
de compensacdo de tolerancia.

Tipo de carro

RPG18
RP28G
RDP28G
RP43G
RDP43G
RUG18
RU28G
RDU28G

RU43G
RDU43G

Onom

[mm]

16.5

24

37

16.5

24

37

Compact Rail

Angle o

[l

10

1.7°

2.6°

10

1.7°

2.6°

Tab. 19

Fig. 48
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5 Notas técnicas

A utilizagdo combinada de uma guia RA com uma guia RP- o RU permite
a compensagéo de uma significativa diferenca de altura entre ambos as
guias, além de se manter garantido o bom funcionamento e sem que
ocorra também uma carga excessiva dos carros. A ilustragdo a seguir
mostra o desalinhamento de altura maxima admissivel b das superficies
de montagem relativa a distancia das guias (ver fig. 49).

5 Tamanho 43 Tamanho 18, 28
£ 100
g 75
B 1
HE —
2 e
< —
g =
5 25 o
50 — |
5 B
& 15
[=]
& -100
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500
a - Distancia entre as guias (mm) )
Fig. 49
0 sistema A+P/U pode também ser utilizado nas diversas disposicoes.
Se observarmos 0 mesmo exemplo como o do sistema V+P/U (ver pag.
CR-25, fig. 45), reconhece-se que esta solugdo possibilita ndo s6 o im-
pedimento das vibragdes e dos momentos, mas também compensa 0s
maiores erros de paralelismo no sentido vertical, sem consequéncias ne-
gativas para estrutura da guia. Isto é tdo mais importante quanto se sabe,
que é dificil obter um bom paralelismo vertical sobretudo nas seccdes de
grandes distancias nas guias.
Fig. 50
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Pré-carga

Classes de pré-carga

Os sistemas montados na fabrica e compostos por guias e carros, estdo
disponiveis com duas classes de pré-carga:

Pré-carga padrdo K1, corresponde a uma combinagdo guia-carro com
uma pré-carga minima ou um ajuste sem folgas, com 6timas proprie-
dades de deslocamento.

Pré-carga média K2, é usada nos sistemas guia-carro para aumentar a
rigidez. Quando utilizar um sistema com pré-carga K2 terd que considerar
a ocorréncia de uma reducéo da capacidade de carga ou da vida util (ver
tab. 20).

Classe Reducao y
de pré-carga

K1 -

K2 0.1
Tab. 20

0 coeficiente y é usado nas formulas de calculo para verificacdo da
reducdo da carga estatica e ciclo de vida (ver pag. CR-95, fig. 172 e
pag. CR-99, fig. 189). O valor excedente ¢ a diferenca entre as linhas
de contato dos rolamentos com relagdo as pistas do trilho.

Classe Medida exce- Tipo de guia
de pré-carga dente* [mm]
K1 0.01 all
0.03 18
0.04 28
K2
0.06 43
* Determinada a partir da maior medida interior entre as Tab. 21

superficies de deslocamento

Compact Rail
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5 Notas técnicas

Forca de tracao

Resisténcia ao atrito

A forga de trag@o necessdria ao deslocamento do carro € determinada
pela resisténcia aos atritos dos rolamentos, do raspador e das vedagdes.
0 tratamento da superficie das pistas de rolamentos e dos rolamentos
origina um coeficiente minimo de atrito, que permanece quase inalteravel
tanto num estado estético quanto dindmico. O raspador e as vedagoes
longitudinais foram concebidos para garantir uma 6tima protecéo do si-
stema, sem que dai resultem impedimentos excessivos das propriedades
de deslocamento. A resisténcia ao atrito das guias Compact Rail depende,
além disso, de fatores externos como, p.ex., a lubrificacdo, a pré-carga e
0s momentos atuantes. A tabela 22 a seguir contém os coeficientes de
atrito para cada tipo de carro.

Fig. 51
Tamanho u Atrito dos rolamentos M, Atrito do raspador p, Atrito das vedacoes longitudinais
18 0.003 i 000) 0.0015
' 0.98 - m- 1000 '
28 0.003 In(m - 1000)* In (m - 1000)*
43 0.005 0.06 - m - 1000 0.15-m-1000

* A carga m deve ser introduzida em Kg

Os valores indicados na Tabela 22 aplicam-se a cargas externas, que,
com cursores de trés rolamentos, sdo pelo menos 10% da carga maxima.
Para calcular a forga motriz para cargas menores, por favor, entre em
contato com 0 nosso Departamento de Engenharia de Aplicagéo.

Célculo da forga de tragdo

A forca minima de tragdo requerida para os carros pode ser determinada
com base no coeficiente de atrito (ver tab. 22) e a formula seguinte (ver
fig. 52):

m = mass (kg)

F=(u+p,+H) m-g
g =9.81 m/s?

Fig. 52

CR-30

Tab. 22

Exemplo de calculo:
Se considerarmos um carro R...43G sujeito a uma carga radial de 100 kg,
obter-se-a p = 0,005; as formulas permitem calcular:

In (100000)
b= =000076
0.15 - 100000
In (100000)
h=— ' =00019
0.06 - 100000

Fig. 53

A partir dai obtém-se o valor da forca de tragdo minima para este exemplo:

F=(0.005 + 0.0019 + 0.00076) - 100 - 9.81 =7.51 N

Fig. 54
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0,0175
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0,0100
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—

0
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5 Notas técnicas

Lubrificacao

Lubrificacéo dos rolamentos

0Os rolamentos ndo precisam de lubrificagdo durante toda a vida util. Para  qual atua também como protecdo anticorrosiva sobre as pistas de rola-
alcancar a vida util calculada (ver pag. CR-100), deve existir sempre uma  mentos retificadas.

pelicula de lubrificante entre a calha de deslocamento e o rolamento, a

Lubrificagéo das pistas de rolamentos
A lubrificag@o adequada em condigGes normais de uso:
reduz a atrito
reduz o desgaste
reduz a carga das superficies de contato através de flexdes elasticas
reduz o nivel de ruidos
aumenta a uniformidade de funcionamento

Lubrificac@o do cursor

Os cursores estéo equipados com cabegas de limpeza que incluem feltros
lubrificados que libertam lentamente dleo nas pistas durante um longo
periodo de tempo. As cabegas de limpeza podem ser recarregadas pela
frente através de um orificio de acesso dedicado, por meio de uma serin-
ga de lubrificag&o.

Lubrificante  Agente espes- Amplitude de Kinematic

sante temperaturas  viscosity 40°C
[°C] [mm?/s]
Oleo mineral ~ Sabdo delitic  -20... to+120  approx 110
Tab. 23

Fig. 56

A durabilidade da lubrificacdo fornecida pelas cabecas de limpeza de-
pende das condigdes de utilizagio. Nas aplicagbes normais em interiores
limpos, € sugerido que o dleo seja reabastecido a cada 0,5 milhdes de
ciclos, 1000 km ou 1 ano de utilizagdo, consoante o que ocorrer primeiro.
Em condicdes diferentes, podera ser necessario reabastecer com mais
frequéncia, dependendo do nivel de criticidade ambiental. Em caso de
condicOes graves de poeira e Sujeira, € sugerida a substituicdo de toda a
cabega de limpeza por uma nova.

Ao encher de novo o dleo ou substituir as cabegas de limpeza, é recomen-
dada a limpeza das pistas da guia.
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Protegéo contra corrosao

Todas as guias e corpos de cursores possuem um sistema padrdo de  sores de tamanho 28 e 43, por exemplo, banho de niquel aprovado para
protecdo anticorrosiva por meio de revestimento eletrolitico-zincado de  utilizagdo na industria alimentar. Nesse caso, o tratamento escolhido deve
acordo com a norma ISO 2081, exceto no tamanho 18, onde o tratamen-  ser especificado +ara as guias e cursores, utilizando o cddigo adequado
to padrédo é o endurecimento Rollon-Nox. Se for necessdria uma maior  indicado na tabela seguinte. Para mais informagdes, contate a assisténcia

protecdo contra a corrosdo, estdo disponiveis tratamentos de superficie  técnica Rollon.

especificos da aplicagdo, mediante pedido, para guias e corpos de cur-

Tratamento

Rollon-Nox

Zincagem ISO
2081

Rollon Aloy (Y)

Rollon
E-coating (K)

Caracteristicas

Tratamento patenteado de endurecimento por nitreto de alta profundidade e oxidagdo negra que proporciona boa durabilidade
sob cargas ou frequéncias elevadas e boa resisténcia a corrosdo. De série para guias tamanho 18 e ndo disponivel para outros
tamanhos.

Tratamento de Série para guias de tamanho 28-43 e todos 0s corpos de cursores, € ideal para aplicagdes em interiores. Quando
aplicado na guia, é removido das pistas pelo processo de retificacdo subsequente. Os cursores zincados sao fornecidos com
rolamentos de ago.

Revestimento eletrolitico com passivacao de alta resisténcia, ideal para aplicagoes exteriores. Quando aplicado na guia, é removido
das pistas pelo processo de retificagdo subsequente. Os cursores encomendados com tratamento Rollon Aloy sdo fornecidos com
rolamentos de aco inoxiddvel para aumentar ainda mais a resisténcia a corrosao.

Como versdo zincada com eletropintura adicional que proporciona um acabamento preto fino em toda a guia. Quando aplicado
na guia, o cursor pode remover parcialmente o revestimento das pistas no ponto de contato de deslizamento, apés um periodo de
utilizacdo. Os cursores encomendados com revestimento Rollon E-Coating séo fornecidos com rolamentos de ago inoxidavel para
aumentar ainda mais a resisténcia a corroso.

Fornece alta resisténcia a corroséo quimica e é ideal para aplicagdes em ambientes médicos ou alimentares. Quando aplicado

Niquelagem (N) na guia, as pistas também séo revestidas. Os cursores encomendados com tratamento Niquelagem sdo fornecidos com
rolamentos de ago inoxidvel para aumentar ainda mais a resisténcia a corroséo.
Tab. 24
Velocidade e aceleracao
A gama de produtos Compact Rail foi concebida para altas velocidades e ) _
fort lerach Tamanho Velocidade Aceleragao
ortes aceleracoes. [m/s] [m/s?]
18 3 10
28 5 15
43 7 15
Tab. 25

Temperaturas de servigo
A amplitude de temperaturas maximas admissiveis para um servi¢o conti-

nuo esta situada entre -20 °C e +120 °C (com picos de temperatura de
até +150 °C, por pouco tempo).
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6 Instrucdes de montagem

Instrucoes de montagem // v

Furos de montagem

Furos V com rebaixamentos de 90°

A selecdo das guias com furos rebaixados de 90° esta baseada no alinha-
mento exato dos furos de rosca para montagem. Neste caso, é desne-
cessario o alinhamento dos guias por uma referéncia externa, dado que
estes sdo alinhados durante a montagem mediante a autocentragem dos
parafusos de cabega rebaixada no esquema de furos existente.

Furos C com rebaixamentos cilindricos

Quando é entregue uma guia com furos de tipo C, sdo fornecidos também
0s parafusos Torx® necessarios.

0 parafuso cilindrico tem, como se pode ver, uma pequena folga no furo
de fixac&o, de modo que o alinhamento correto da guia se encontra ga-
rantido durante a montagem (ver fig. 58). O setor T corresponde ao dia-
metro da eventual desalinhamento, dentro do qual o centro do parafuso
pode mover-se durante 0 processo de alinhamento exato.

Tipo de guia Setor T
[mm]
TMGC18 1.0
TGC28 @1.0
TGC43 @ 2.0
Tab. 26
Chanfros

Devem ser realizados chanfros tanto para as guias com orificios em C
quanto para as guias com orificios em V. Na tabela abaixo estdo listados
0s chanfros minimos nas roscas de fixagao.

Tamanho Chanfros orificios Chanfros orificios
em C [mm] emV [mm]
18 0.5 x 45° 0.5 x 45°
28 0.6 x 45° 1 x 45°
43 1 x 45° 1 x 45°
Tab. 27
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Ajuste dos cursores

Normalmente, as guias lineares sdo entregues como um sistema com-
posto por guia e cursor ajustado. Se a guia e o cursor forem entregues
separadamente ou se o cursor for instalado noutra pista, a pré-carga deve
ser novamente ajustada. Para os tamanhos 28 e 43, o ajuste da pré-car-
ga pode ser feito de acordo com um dos procedimentos seguintes. Para
o0 tamanho 18, o Unico procedimento disponivel € o procedimento com
chave Allen.

Com chave plana

(1) Verifique o estado de limpeza das pistas de rolamentos.

(2) Introduza o carro na guia. Desaperte um pouco 0s parafusos de fixagdo
dos rolamentos que pretende ajustar.

(3) Posicione o carro em uma das extremidades da guia.

(4) Introduza a chave plana fornecida entre a guia e o carro. Tenha o cui-
dado de inseri-lo pela extremidade do corpo do carro, deslizando-o sob a
vedacdo lateral até chegar ao rolamento a ser ajustado.

(5) Girando-se a chave plana no sentido horario, o rolamento a ser aju-
stado é pressionado contra a calha de deslocamento superior, perdendo
assim a folga. Evite uma pré-carga muito elevada. Ela provocara um ele-
vado desgaste e reduzira a vida util.

(6) Enquanto se mantém a posicéo correta do rolamento com a ajuda da
chave de ajuste, € possivel apertar com cuidado o parafuso de fixagdo. O
momento de aperto é controlado posteriormente ( ver fig. 98 e tab. 42).
(7) Movimente o carro na guia e verifique a pré-carga sobre todo o0 com-
primento da guia. O movimento deve efetuar-se com facilidade, e o carro
ndo deve apresentar folgas em nenhum ponto da guia.

(8 Nos carros com mais de 3 rolamentos, repita este procedimento para
cada um dos rolamentos excéntricos. Comece sempre com 0S primeiros
rolamentos em seguida a marcagdo de cor vermelha. Assegure-se de
que todos

0s rolamentos estdo em contato uniforme com as pistas de rolamentos.
(9) Aperte agora adequadamente os parafusos de fixagdo com o momento
de aperto correto devidamente indicado na tabela, enquanto a chave pla-
na mantém inalterada a posi¢do angular do conjunto. Uma rosca especial
no rolamento permite assegurar esta posicdo de ajuste.

(10) Tome as medidas necessarias para uma lubrificagéo correta das pi-
stas de rolamentos.

Fig. 60
Tipo de carro Moment[‘l)\l gﬁ aperto
R...G18 3
R...286G 9
R...436G -
Tab. 28

Compact Rail

Com chaves Allen

(1) Verifique se as pistas estéo limpas e retire os limpadores para obter
maior sensibilidade para uma regulagem correta da pré-carga.

(2) Aperte o parafuso superior, mas ndo demasiado, para permitir um giro
firme do pivo inferior excéntrico, mantendo o rolamento apertado contra
0 corpo do cursor.

(3) Rode o pino excéntrico de maneira que o rolamento fique aproxima-
damente alinhado com os rolamentos concéntricos ou ligeiramente no
sentido oposto dos rolamentos concéntricos.

(4) Bloqueie a guia em um suporte estavel, para que as maos fiquem
livres. Introduza o cursor na guia. Insira a chave Allen no pivd, através do
orificio de fixagdo da guia. Rode ligeiramente a chave Allen, de maneira
que o rolamento excéntrico entre levemente em contato com as pistas,
em frente aos rolamentos fixos. Durante a rotagéo, acompanhe o parafuso
superior enquanto roda na mesma diregdo com a segunda chave Allen, a
fim de evitar qualquer afrouxamento ou alteracdo no ajuste da pré-carga.
(5) Mova o cursor ao longo de todo 0 comprimento da guia para encontrar
a parte ou 0 ponto em que o cursor se desloca com menos fricgdo. Se no-
tar qualquer oscilagdo/folga, o rolamento excéntrico deve ser reajustado.
A pré-carga esta perfeitamente ajustada quando o cursor se move muito
suavemente e sem qualquer folga nesse ponto.

(6) Segurando com firmeza contra a chave Allen, engatada com uma mao
no pivd excéntrico, com outra chave Allen gire e aperte 0 parafuso su-
perior que fixa 0 rolamento. N&o bloqueie ou deshloqueie o rolamento
excéntrico rodando o pino, use sempre somente 0 parafuso superior para
bloquear ou aliviar o rolamento.

(7) E possivel verificar a quantidade de pré-carga inserindo lentamente o
cursor no final da guia. A forga de insercéo € proporcional & pré-carga. Em
geral, um bom ajuste corresponde as seguintes forgas min/max indicadas
na tabela 28.

(8) Em seguida, efetue o aperto final do rolamento/parafuso com uma
chave dinamomeétrica, para garantir o torque de aperto correto de acordo
com os valores da tabela 29, mantendo a chave Allen no pivd, para evitar
qualquer alteracéo do ajuste da pré-carga.

Fig. 61
Forca de insergédo
Tipo de carro
I:min [N] I:max [N]

R..G18 0.5 2

R...28G 1 5

R...43G 2 10
Tab. 29
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6 Instrugcdes de montagem

Uso de rolos radiais de esferas

Alojamento do rolo rodioljje esferas excéntrico Slider
— = — Linha de .
-7 AN ,/ N N ponto médio slize
! _ \ f/ T \\ A/ f{\ \ ‘ _
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B 28
Alojamento dos rolos radiais de esferas concéntricos
Através do orificio para 43
parafuso de fixacdo
J vV
A
£
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o
DA

0,5-0.8 x45°

Fig. 62

Se forem adquiridos rolos radiais de esferas para serem montados na
estrutura do Cliente (ver p. CR-18), alertamos que:
Deverdo ser usados no maximo 2 rolos radiais de esferas concéntricos
Retirar do eixo 0s alojamentos dos rolos radiais de esferas concéntricos
em relagdo aos dos rolos radiais de esferas excéntricos, de acordo com a
tabela (tab. 30).

Rolo radial de esfera excéntrico

S —
@ | ‘
N

N TN N =
————— Ee——e | >

Linha de
ponto médio

Rolos radidis de esfera concéntricos

Excéntricos
—— . >
/ Vo Vomy \
I AT A Y
=N NN AN N =
Excéntricos o Excéntricos Linha de
ponto médio

Fig. 63
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X
[mm]

0.30
0.44
0.90

DA
[mm]

8 + 0.05/+0.02
11+ 0.05/+0.02

B min.
[mm]

3

Radius R
[mm]

0.5

0.5
Tab. 30



Montagem de cada uma das guias

As guias T e K podem ser montados em duas posigdes relativamente as
forgas externas. No caso de sujeigdo do carro a uma carga axial (fig. 64,
Pos. 2) a capacidade de carga admissivel diminuird devido a utilizagdo dos
rolamentos de esferas radiais. Por esta razdo, as guias devem ser montados
sempre que possivel de modo que a carga resultante atue na radial sobre
os rolamentos (fig. 64, Pos. 1). O nimero dos furos de fixagdo na guia em
combinagdo com os parafusos da classe de resisténcia 10.9 esta dimen-
sionado de acordo com os valores da capacidade de carga. No caso de
aplicacbes mais criticas, com vibragGes ou elevada exigéncia de rigidez, &

N
7

Compact Rail

vantajoso instalar um reforgo da guia (fig. 64, Pos. 3).

Este procedimento reduz a deformacéo dos flancos e a carga atuante so-
bre os parafusos. A montagem das guias com furos cilindricos rebaixados
exige uma referéncia externa para o alinhamento. Esta referéncia pode
ao mesmo tempo, se necessario, ser utilizada como reforco da guia. To-
das as informac0es apresentadas neste capitulo relativas ao alinhamento
das guias tém como referéncia guias com furos cilindricos rebaixados. As
guias com furos rebaixados de 90° executam o autoalinhamento através
do esquema de furos de fixagéo previstos (ver pag. CR-34, fig. 57).

Fig. 64
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6 Instrugcdes de montagem

Montagem das guias com superficie de apoio como suporte

(1) Elimine as irregularidades, a rebarba e a sujeira da superficie de apoio.
(2) Pressione a guia contra a superficie de apoio e introduza todos 0s
parafusos, sem aperta-los definitivamente.

(3) Comece por uma extremidade da guia, mantendo constante a pressao
da guia sobre a superficie de apoio, apertando a seguir os parafusos de
fixacdo com 0 momento de aperto previsto para tanto.

Tipo de parafusos Momento de aperto Momento de aperto
parafusos Torx®  parafusos de cabe-
ca rebaixada
[Nm] [Nm]
M4 (TMG...18) 3 &
M5 (TG...28) 9 6
M8 (TG...43) 22 25

CR-38
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Montagem dos guias sem suporte

(1) Cologue cuidadosamente a guia com o carro montado sobre a superfi-
cie de montagem e aperte levemente o0s parafusos de fixacéo, de maneira
que a guia esteja levemente em contato com a superficie de montagem.

(2) Monte um comparador no carro de modo que possa fazer a medigéo
do desalinhamento da guia relativamente a uma linha de referéncia. Po-
sicione agora o carro no meio da guia e ponha o contador em zero. Faga
avancar e recuar o carro dois intervalos entre os furos respectivamente e
realize assim o alinhamento cuidadoso da guia. Aperte o0s trés parafusos
médios deste setor com o0 momento de aperto recomendado para tanto,
ver pag. fig. 68.

(3) Posicione 0 carro agora em uma das extremidades da guia e realize 0
alinhamento cuidadoso da guia com o valor zero do contador.

(4) Inicie entdo o aperto dos parafusos e movimente durante esse proce-
dimento o carro com o comparador em dire¢do ao meio da guia, tendo
cuidado para que o comparador ndo apresente grandes oscilagdes. Repita
este procedimento na outra extremidade da guia.

Compact Rail
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6 Instrugcdes de montagem

Montagem paralela de duas guias

No caso de serem montados duas guias T ou um sistema T+U, para
manter assegurado um funcionamento correto, é preciso que as dife-
rengas de altura de ambos as guias ndo excedam determinados valores.
Estes valores maximos resultam do angulo de giro maximo admissivel dos x i 0

rolamentos nas pistas de rolamentos (ver tab. 32). Estes valores incluem h S wammn

uma capacidade de carga do carro na guia T reduzida em 30 % e devem

K
Q

ser mantidos a todo o custo.

Fig. 70
Tamanho a
18 1 mrad (0.057°)
28 2.5 mrad (0.143°)
43 3 mrad (0.171°)
Tab. 32
No caso de utilizagdo de duas guias T, 0s desvios maximos na paralelismo
nao devem ser excedidos (ver tab. 33). Caso contrario surgirdo tensdes Ti / / ﬂ
que poderdo ter como consequéncia uma reduzida capacidade de carga jHr W
e vida Ui, i N M I
I I
! I
Tamanho dos K1 K2 ;‘; I
LAl i '
H M
1l
18 0.03 0.02 | !
L} Il
28 0.04 0.03 ik i ]
1 Il
43 0.05 0.04 I il
Tab. 33 ] ) ——
ig. 7

Nota: Caso existam problemas de paralelismo é sempre vantajoso utilizar
um sistema V+P/U ou A+P/U, dado que esta solugdo combinada pode
compensar irregularidades (ver pag. CR-24 e seguintes ou CR-26 e se-
guintes).
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Montagem paralela de dois guias T

(1) Limpe a superficie de montagem eliminando as rebarbas e a sujeira e
proceda entdo a fixagdo da primeira guia, como se encontra descrito no
cap. Montagem de uma guia simples.

(2) Realize a fixagdo da segunda guia, comegando primeiro pelas extre-
midades, passando depois para 0 meio. Aperte corretamente o parafuso
na posicao A e faca a medigdo da distancia entre as pistas de rolamentos
de ambas as guias.

(3) Realize a fixacdo da guia na posi¢ao B, de modo que a distancia das pi-
stas de rolamentos ndo exceda o valor medido na posigéo A com montagem
paralela das guias, respeitando as tolerancias (ver pag. CR-30, tab. 22).

(4) Aperte os parafusos na posi¢ao C, de modo que a distancia das pistas
de rolamentos se encontre tanto quanto possivel proximo de um valor
médio entre ambos os valores A e B.

(5) Aperte agora todos 0s outros parafusos e verifique 0 momento de
aperto previsto para todos os parafusos de fixacdo (ver pag. CR-38, tab.
31).

Compact Rail
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Fig. 73

Fig. 74
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6 Instrucdes de montagem

Instalacao dos sistemas de alinhamento automa

Quando duas calhas TG com cursores de guia RV, um sistema V+P ou um
sistema A+U sdo instaladas, a diferenca de altura das duas calhas ndo
deve exceder um determinado valor (obtido na tabela abaixo), a fim de
garantir uma orientagdo adequada.

Fases de montagem

(1) No caso de um sistema de compensagdo, é sempre montado em pri-
meiro lugar o cursor de guia RV. Este serve depois como referéncia para
a guia de rolamentos de compensagdo. Proceda aqui de acordo com as
instrugdes que constam no cap. Montagem de uma guia simples (ver pag.
CR-37 e sequintes).

(2) Instale a outra guia de rolamentos e aperte um pouco 0s parafusos
de fixagao.

(3) Introduza os carros nas guias e faga a montagem do elemento mével
sem apertar os respectivos parafusos

(4) Inserir 0 elemento ao centro das guias e apertar, utilizar parafusos
classe 10.9.

(5) Aperte o parafuso de fixag&o ao centro da guia, aplicando nele o mo-
mento de aperto previsto (ver pg.CR-38, tab. 31).

(6) Mova o elemento para uma das extremidades da guia e comece a
apertar os parafusos restantes a partir desta posi¢do, procedendo em
direcéo a outra extremidade.
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Guias compostas por juncao

Se forem necessdrias guias mais compridas, faca a composicdo por
juncdo de duas ou mais guias, até obter o comprimento desejado. Apos
a jungdo das guias, assegure-se que as marcas de encaixe indicadas na

Compact Rail

fig. 78 se encontram corretamente posicionadas.

No caso de utilizagao paralela das guias compostas por jungéo, sugeri-
mos que sejam fabricadas assimétricas.

Dois guias L tot.
onto de jungdo
© © © © © 0L © © © © ©
A
Ponto de juncéo
Several rails
L tot.
H Ponto de jungao Ponto}‘de juncao
© © ' ©0O0 O © © © ©0O0Oo I © ©
HA] Al A2 AQH
Il Ponto de juncdo Ponto de juncdo |
f f
I I
H Ponto de jungao Ponto}be juncao
i i
© CORECIC ©OXC) © © © OO0 O I © ©
I I
"B1 B1 B{ B2
Ponto de jungéo Ponto de jungéo

Informacdes gerais

0 comprimento méaximo da guia disponivel numa so peca esta indicado
na pag. CR-11, tab. 5. Podem-se obter maiores comprimentos fazendo a
juncéo de dois ou mais guias (guias compostos por jungéo).

As extremidades dos guias sdo processadas na perpendicular e depois
marcadas a topo pela Rollon. Sdo fornecidos parafusos de fixagdo adi-
cionais que, a serem respeitadas as seguintes instrugoes de montagem,
vdo garantir uma transicdo sem problemas do carro durante a passa-
gem sobre 0 ponto de juncdo. Para que tal seja possivel sdo necessarios
adicionalmente mais dois furos de rosca (ver fig. 79) na estrutura de
base. Os parafusos de fixagdo final fornecidos s&o iguais aos parafusos de
montagem para guias com furos cilindricos rebaixados (ver pag. CR-34).
O dispositivo de alinhamento para nivelar os topos de jungéo dos guias
pode ser encomendado utilizando-se a designagdo mencionada na tabela
(ver pag. CR-19, tab. 11).

Tipo de guia A Furo de rosca
[mm] (estrutura de base)

TMGC18 - TMGV18 7 M4

TGC28 - TGV28 8 M5

TGC43 - TGV43 11 M8

©

Q0 ©

Tipo de
parafusos

see
pg. CR-19

[mm]

10
16

Dispositivo de
alinhamento

ATMG18
ATG28

ATG43
Tab. 34

Fig. 78

Fig. 79
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6 Installation instructions

Montagem de guias compostas por jungao

Depois de perfurados os furos de fixagdo para as guias na estrutura de
base, pode-se realizar a montagem dos guias compostos, seguindo-se
para tanto as instrugdes abaixo:

(1) Realize a fixagdo de cada um dos guias sobre a superficie de monta-
gem, apertando todos os parafusos, com excecdo do Ultimo em cada uma
das extremidades, respectivamente.

(2) Coloque os parafusos de fixagdo final no devido furo sem aperta-los
demais (ver fig. 80).

(3) Coloque o diapositivo de alinhamento no topo de juncdo da guia e
aperte uniformemente ambos os parafusos de ajuste até as pistas de
rolamentos se encontrarem alinhadas (ver fig. 81).

(4) Depois de concluir o procedimento anterior (3) verifique se ambos
0s lados posteriores da guia se encontram assentados, de forma plana,
sobre a superficie de montagem. Eventuais espaco livres por baixo da
guia devem ser eliminados.

(5) A parte inferior das guias deve ser suportada na zona da transigéo.
Aqui deve-se igualmente prestar atencdo a formacao de fendas, as quais
devem ser eliminadas usando-se material de suporte para apoio das ex-
tremidades dos guias.

(6) Introduza a chave através dos furos no dispositivo de alinhamento e
aperte adequadamente os parafusos nas extremidades das guias .

(7) No caso de guias com furos rebaixados de 90° aperte adequadamente
0s parafusos restantes, girando em diregéo ao centro da guia. No caso
de guias com furos cilindricos rebaixados, comece por ajustar a guia re-
lativamente a referéncia externa, passando depois para 0s procedimentos
mencionados acima.

(8) Remova o dispositivo de alinhamento para fora da guia.

CR-44
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Codigo de encomenda // v

Observagdes sobre a encomenda: os codigos de comprimento da guia sdo sempre 5 digitos, 0s codigos de comprimento do cursor séo sempre 3
digitos. Use zeros como prefixo quando os comprimentos forem mais curtos.

Sistema de guias / carros
TGV -03600 /2/ RV 43G -4 A -N

Protecdo da superficie (se diferente do padrao)
ver pag. CR-33 tab. 24

Configuracéo segundo o tipo de carro ver pdg. CR-12 e CR-14
Numero de rolamentos ver pdg. CR-8, tab. 1
Size see from pg. CR-11
Tipo de carro ver pdg. CR-12
Numero de carros em uma guia
Comprimento da guia em mm ver pdg. CR-11, tab. 5
Tipo de guia ver pdg. CR-11, tab. 4
Exemplos de encomenda: TGV-03600/2/RV43G-4A-N

Guia
TGV -43 -03600 -N
Protecdo da superficie (se for diferente do padréo ISO 2081) ver pdg. CR-33 tab. 24
Comprimento da guia em mm ver pdg. CR-11, tab. 5
Tamanho ver pdg. CR-11
Tipo de guia ver pdg. CR-11, tab. 5

Exemplos de encomenda: TGV-43-03600-N (guia Unica); TGV-43-05680-N (guias compostas por juncéo)
Composicao da guia: 1x3280+1x1280 (somente nas de guia de topos usinados)
Esquema de furos: 40-40x80-40//40-15x80-40 (esquema de furos, por favor, indique sempre separadamente)

Carro
RV 43G -4 A N

Protegdo da superficie (se for diferente do padrao ISO 2081) ver pdg. CR-33 tab. 24
Configuragdo segundo o tipo de carro ver pdg. CR-12 e CR-14
Numero de rolamentos ver pdg. CR-8
Tamanho ver pdg. CR-11
Tipo de carro ver pdg. CR-12

Exemplo de encomenda: RV43G-4A-N

Limpador
ZK-WR 436G
Tamanho

Tipo de limpador ver pdg. CR-19

Exemplo de encomenda: ZK-WR43G
Observagao sobre a encomenda: cada kit contém um par de limpadores. Sdo sempre necessarios dois limpadores por cursor.
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1 Explicagdo do produto

Explicagéo do produto |/ v

Guias lineares de alinhamento automatico com mancais e perfil em G com novo cursor de ago robusto

Compact Rail representa a gama de produtos das guias em aco trefilado
a frio, composta por carros de rolamentos com mancais radiais, cujo mo-
vimento € realizado sobre uma calha de deslocamento interior, temperada
por indugdo e retificada, de perfil C.

Compact Rail é composta por trés séries de produtos: a guia de mancal
fixo, a guia de mancal de compensacdo e a guia de mancal flutuante. Po-
dem ser combinados para criar sistemas de alinhamento automatico para
compensar erros de desalinhamento em dois niveis: axial até 3,9 mm
e radial até 2°. Todos os produtos dispdem de superficie zincada, com
outros tratamentos para maior resisténcia a corrosdo disponiveis como
opcéo. As guias estdo disponiveis em cinco tamanhos diferentes e com
varias versoes e comprimentos dos rolamentos, conforme o tamanho e as
exigéncias de carga.

CR-48

Fig. 84

Caracteristicas mais importantes:

Tamanho compacto

Superficie resistente a corrosao

Insensiveis a sujeira devido a pistas internas e rolamentos mais
largos

Pistas de rolamentos temperadas e retificadas

Alinhamento automético em dois niveis

Sistema de recirculacdo de esferas com baixo nivel sonoro
Elevada velocidade de deslocamento

Grande amplitude de temperaturas

Ajuste facil do carro na guia

Diferentes tratamentos anticorrosivos disponiveis para guias e corpos
de cursores

Areas de aplicacdo preferenciais:
Méaquinas cortadoras
Equipamento médico
Maquinas embaladoras
Aparelhos de revelagdo fotografica
Tecnologias de construcdo e de mecanica (portas, coberturas de
protecéo)

Robos e manipuladores
Automagéo

Handling

Veiculos especiais



Mancal fixo (guia em T)
A guia de mancal fixo é usada como elemento de sustentagdo principal
de forgas radiais e axiais.

Mancal livre (guia em U)

A guia de mancal livre serve como suporte da carga resultante de forgas
radiais e, em combinacdo com a guia de mancal fixo ou a guia de com-
pensagdo, como apoio aos momentos atuantes.

Guia de compensacao (guia em K)

A guia de compensagdo serve como suporte da carga resultante das
forcas radiais e axiais. Em combinacdo com uma guia de mancal livre
permite realizar uma compensacao de tolerancia em dois niveis.

Sistema (Sistema T+U)
A combinagdo da guia de mancal fixo com a guia de mancal livre com-
pensa erros de paralelismo.

Sistema (Sistema K+U)
A combinag&o da guia de compensagao com a guia de mancal livre com-
pensa erros de paralelismo e o desnivel entre as guias.

Compact Rail

Fig. 88

Fig. 89
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1 Explicagdo do produto

Cursor NSD/NSDA

Cursor robusto em ago zincado com mancais de rolamento, cabecas au-
to-centrantes com limpadores, vedantes longitudinais para proteger 0s
componentes internos e uma faixa de vedagéo superior para evitar a ma-
nipulacdo acidental dos rolamentos fixos. O corpo do cursor tem um aca-
bamento preciso com chanfro longitudinal opaco e uma superficie plana
e brilhante. Esta disponivel para todos 0os tamanhos, configuravel com até
seis rolamentos, dependendo da necessidade de carga.

Carro CS

Versdo com corpo de ago zincado e raspadores robustos em poliamida.
Disponivel para todos os tamanhos. Configuravel em funcéo da situagdo
de carga, versdo de até seis rolamentos.

Cursor NSD/NSDA

Construido como o cursor NSW/NSA com orificios de montagem paralelos
a direcdo da carga preferida. Disponivel para os tamanhos 28 e 43, com
trés ou cinco rolamentos, em funcdo da caixa de carga e da direcdo da
carga ajustada com a configuragéo correspondente.

Rolamento

Disponivel também como peca Unica em todos os tamanhos. Disponivel
nas versoes excéntricos ou concéntricos. Pode ser fornecido com vedagao
de plastico contra salpicos de agua (2RS) ou com disco de cobertura em
aco (27) .

Limpadores

As cabegas deslizantes estdo equipadas com almofadas de feltro espe-
ciais de libertagdo lenta e sdo livres de rodar em relagéo ao corpo do
cursor, para que os feltros estejam sempre em contato com as pistas
para garantir uma lubrificagdo perfeita. Os feltros podem ser lubrificados
através de um acesso dedicado de recarga de 6leo na parte frontal da
cabega, simplesmente por meio de uma seringa de lubrificago.

Dispositivo de alinhamento

0 dispositivo de alinhamento AT / AK assegura o alinhamento exato das
transigOes das guias entre si, durante a montagem das guias compostas
por juncgao.

CR-50
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Dados técnicos // v

Caracteristicas:
Tamanhos disponiveis guias T, guias U: 18, 28, 35, 43, 63
Tamanhos disponiveis guias K: 43, 63
Velocidade max. de deslocamento: 9 m/s (354 pol./s)
(em funcdo da aplicacéo)
Aceleracdo max.: 20 m/s? (787 pol./s?)
(em funcdo da aplicagéo)
Capacidade de carga radial max.: 15.000 N (por carro)
Amplitude de temperaturas: -20 °C até +120 °C
(-4 °F até +248 °F) por pouco tempo até +150 °C (+302 °F) max.
Comprimentos das guias disponiveis de 160 mm até 3.600 mm
(6,3 pol. até 142 pol.) em segdes de 80-mm (3,15 pol.), guia indivi-
duais mais compridas até 4.080mm (160,6 pol.) max., a pedido
Rolamentos com lubrificag&o para toda a vida util
Vedacéo dos rolamentos: 27 padréo (disco de cobertura em ago),
2RS (protegido contra salpicos de agua)
Material dos rolamentos: ago 100Cr6 (também disponivel ago inoxi-
davel AISI 440)
Pistas de rolamentos dos guias temperadas por induco e retificadas
Guias e corpo do carro zincados de série, de acordo com a norma
ISO 2081
Material dos guias T e guias U nos tamanhos 18: ago carbono para
rolamentos trefilado a frio; C43F
Material dos guias K assim como guias T e U nos tamanhos 28 a 63:
CF53

Compact Rail

Guia

Rolamentos

Fig. 96

Anotacdes:

Os carros estdo equipados com rolamentos que estdo em contato
alternado com ambas as superficies de deslocamento. As marcagtes
no corpo por cima dos rolamentos indicam a ordem correta dos rola-
mentos em relagdo a carga externa

0 carro perde a folga através do simples ajuste dos rolamentos excén-
tricos ou ajustado a desejada pré-carga na guia

Para se conseguirem trajetos de maior comprimento podem ser
fornecidas guias na versao composta por jungao (ver pag. CR-96 e
seguintes)

As guias K ndo estdo indicadas somente para montagem vertical
Devem ser usados parafusos da classe de resisténcia 10.9

Preste atenco aos diferentes tamanhos dos parafusos

Durante a montagem da guia deve-se prestar atengdo se os furos de
fixac&o na estrutura de base foram suficientemente chanfrados (ver
pag. CR-89, tab. 73)

Nos gréficos gerais estdo representados a titulo de exemplo alguns
carros NSW

Os rolamentos também estdo disponiveis na versdo em aco inoxidavel
(ver pag. CR-72).
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2 Dados técnicos

Configuracoes e comportamentos dos carros sob 0 momento de carga M,

Carros individuais sob o momento de carga M,

Para as aplicagdes com um Unico carro por cada guia sujeitas a uma
carga atuando perpendicularmente e provocando assim um momen-
to M, em uma diregéo, o sistema Compact Rail propGe o uso de car-
ros com 4 ou 6 rolamentos. Cada um destes carros esta disponivel em
ambas as configuragdes A e B, tendo como referéncia as diferentes
posicbes dos rolamentos. A capacidade do momento destes car-
ros na direcdo M, varia significativamente com as diferentes distan-
cias de apoio L, e L, em fungéo do sentido de rotagdo do momento.

Carros com 4 rolamentos

MZ
Configuracéo A dﬂ
L,
F
[ @O0 . ®O ]
N _ \\g/ \\ _ \\g/
’F
Carros com 4 rolamentos M,
Configuracdo B AL
1
F
[Loa .Je® . ]
~_ - \\ - ~_ \\ -
¥e

Dois carros sujeitos a0 momento de carga M,

Se em uma aplicagdo com dois carros por guia atua uma carga pendular
€ ocasiona com isso um momento M, em uma diregdo, dai resultara em
ambos 0s carros uma reagdo diferente sobre a superficie. Por esta razao,
¢ imprescindivel tentar obter a melhor disposicdo dos rolamentos nas
suas distintas configuragdes, para assim se obter a méaxima capacidade
de carga. Na pratica, isto significa: Quando forem utilizados os carros nas
versoes NSW com 3 ou 5 rolamentos, ambos os carros s&o montados no

Carros na versao NSW sujeitos ao momento de carga M,

F Carros na versdao NSW com 5 rolamentos

Especialmente no caso de se utilizarem duas guias paralelas,
¢ extremamente importante respeitar a combinacéo correta da configu-
ragdo dos carros A e B, para se poder aproveitar a maxima capacidade
de carga dos carros. As imagens a seguir ilustram o conceito da configu-
ragdo A e B para os carros com 4 e 6 rolamentos. O momento M, maximo
admissivel € idéntico em ambas as direcdes para todos 0s carros com 3
e 5 rolamentos.

MZS
N
L,
F
[ @0 . PO |
=2 )
Fig. 97
Mzs
N
L,
F
[1eg .iob .|
¥
Fig. 98

sentido inverso (180°), de modo a que sejam sempre 0s carros do lado
com 0 maior nimero de rolamentos a suportar a carga. Carros com um
numero par de rolamentos ndo precisam de precaucges especiais. 0s
carros da versdo NSD com a possibilidade de montagem por cima ou
por baixo, ndo podem ser montados no sentido inverso devido a posicéo
dos rolamentos em relagdo ao lado de montagem. Estes carros estéo
disponiveis nas configuragdes A e B (ver fig. 100).

‘ Sentido normal de montagem
| 4P, 1
| A A A A |
| ~ N < - NI N N - N TN 7 N TN 7 N |
| [ 6dod. ol .. || [~ co6d Bop - |
- -_-" N - - 7 N _ 7N _
‘ v v v v [
I ‘ Carros na versao NSW com 5 rolamentos |
‘ P Sentido de montagem invertido em 180° J

CR-52
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Carros na verséo NSD sujeitos a0 momento de carga M,

NSD43-3

L A

Compact Rail

Configuracdo A

r !
| |
| A |
‘ /\;\‘\ > - ‘m*\\\ A /\\\ = = ‘
[ = [ CR = o
| Lo }\/(\/Q\ o J | }ur;Q\ I |
| NI NI -~ |
| - = |
] v ¥pP, Y V' Configuragéo B |

Esquema da disposi¢ao dos carros em funcéo de diferentes cargas

Disposicéo DS

Disposicao recomendada na aplicagéo de dois carros sujeitos ao momen-
to M, em uma guia. A este respeito, veja 0 ponto anterior: Dois carros
sujeitos a0 momento de carga M.

Disposicéo DD

No caso de utilizagdo de guias com dois carros respectivamente sujeitos
ao momento de carga M,, & aconselhavel que o segundo sistema seja
concebido na disposicdo DD. A partir daqui, obtém-se a seguinte com-
binagdo: Guia 1 com dois carros na disposicdo DS e guia 2 com dois
carros na disposicdo DD. Isso permite a recepcgao uniforme do momento
de carga.

Disposicao DA

Disposicdo padrdo, sempre que ndo hajam outras indicagées. Reco-
mendado, quando o ponto de carga se encontra situado entre ambos 0s
pontos exteriores.

NSD43-3
Fig. 100
A A A
%, 0 010 .0 [©° 0 610 6|
v - v - v - 7
Fig. 101
A A A
[0 d oo 6] [6.dold.o]
- v = v = v —
Fig. 102
A A
(6. 6/ © b .0 (6. 0/ © b .0
v - v v B v —
Fig. 103
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2 Dados técnicos

Capacidades de carga

Carro

GuiaT

GuiaU

Guia K

As capacidades de carga indicadas nas seguintes tabelas so sdo validas

para um carro, respectivamente.

Capacidades de carga NSW / NSA / NSD / NSDA

Tipo

NSW18-3 -...
NSW18-4A -...
NSW18-4B -...
NSW18-5 -...
NSW18-6A -...
NSW18-6B -...

NSW28-3 -...

NSW28-4A -...
NSW28-4B -...
NSW28-5 -...

NSW28-6A -...
NSW28-68B -...
NSD28-3A -...
NSD28-3B -...
NSD28-5A -...
NSD28-5B -...

CR-54

N° de
rola-
mentos

o o o A B~ W

o 01w W oo o o & B~ W

c
N]
1530
1530
1530
1830
1830
1830

4260
4260
4260
5065
5065
5065
4260
4260
5065
5065

Orad

IN]
820
820
820
975
975
975

2170
2170
2170
2580
2580
2580
2170
2170
2580
2580

Capacidades de carga e momentos

coax
[N]
260
300
300
360
440
440

640
750
750
900
1070
1070
640
640
900
900

Fig. 104

Quando utilizar os carros nos guias U (guias de mancais livres), serdo es-
tes os valores Cy,, = 0,M, = 0e M, = 0. Caso utilize os carros nas guias
K (guias de compensagao), sera este o valor: M_= 0.

Mx
[Nm]
15
2.8
2.8
2.8
3.3
3.3

6.2
11.5
11.5
1.5
13.7
13.7

6.2

6.2
11.5
11.5

[NMnyll
47
7
7
94
11.8
11.8

16
21.7
21.7

29
36.2
36.2

16

16

29

29

M, [Nm]

M, M,

8.2 8.2

82 247
247 82
247 247
247 M1
M1 247
272 272
272 817
817 272
817 817
81.7  136.1
1361 817
272 272
272 272
817 817
817 817

Peso

kg]

0.096
0.096
0.11
0.11
0.138
0.138

0.23
0.29
0.29
0.35
0.42
0.42
0.23
0.23
0.35

0.35
Tab. 35



Tipo

NSW35-3 -...

NSW35-4A -...
NSW35-4B -...
NSW35-5 -...

NSW35-6A -...
NSW35-6B -...
NSD35-3A -...
NSD35-3B -...
NSD35-5A -...
NSD35-5B -...

NSW43-3 -...
NSW43-4A -...
NSW43-4B -...
NSW43-5 -...
NSW43-6A -...
NSW43-68B -...
NSA43-3 -...
NSA43-4A -...
NSA43-4B -...
NSA43-5 -...
NSA43-6A -...
NSA43-6B -...
NSD43-3A -...
NSD43-3B -...
NSD43-5A -...
NSD43-5B -...
NSDA43-3A -...
NSDA43-3B -...
NSDA43-5A -...
NSDA43-5B -...

N° de
rolamentos

a o W W o o O B~ B W

o O W W o1 O W W oo oo OB B w oo oo o B~ B~ W

C
[N]
8040
8040
8040
9565
9565
9565
8040
8040
9565
9565

12280
12280
12280
14675
14675
14675
12280
12280
12280
14675
14675
14675
12280
12280
14675
14675
12280
12280
14675
14675

cOrad

(N]
3510
3510
3510
4180
4180
4180
3510
3510
4180
4180

5500
5500
5500
6540
6540
6540
5100
5100
5100
6065
6065
6065
5500
5500
9540
9540
5100
5100
6065
6065

Capacidades de carga e momentos

CDax
(N]
1060
1220
1220
1460
1780
1780
1060
1060
1460
1460

1570
1855
1855
2215
2645
2645
1320
1320
1320
1570
1570
1570
1570
1570
2215
2215
1320
1320
1570
1570

M

X

[Nm]
12.9
239
239
239
28.5
28.5
12.9
12.9
239
23.9

23.6
43.6
43.6
43.6
52
52

S © el O e

M

y

[Nm]
337
433
433
57.7
722
722
337
337
57.7
57.7

60
81.5
81.5
108.6
135.8
135.8
50.4
543
54.3
108.7
108.7
108.7
60
60
108.6
108.6
50.4
50.4
108.7
108.7

M, [Nm]
M4 M,
615 615
527 1581

1581 527

1581 1581
1581  263.4

2634  158.1
615 615
615 615
1581 158.1
1581 158.1
1045 1045
1045 3135

3135 1045

3135 3135

3135 5225

5225 3135
9.9  96.9
9.9  290.7

290.7  96.9

290.7 2907

2907 4845

4845  290.7
1045 1045
1045 1045

3135 3135
3135 3135
969  96.9
9.9  96.9

290.7 2907

290.7 2907

Compact Rail

Peso
[kd]

0.44
0.53
0.53
0.64
0.76
0.76
0.44
0.44
0.64
0.64

0.8
1.02
1.02
1.24
1.47
1.47

0.8
1.02
1.02
1.24
1.47
1.47

0.8

0.8
1.24
1.24

0.8

0.8
1.24
1.24
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2 Dados técnicos

NSW63-3-2ZR 30750 12500 6000 125

NSW63-4B-27R 4 30750 12500 7200 250 1100

NSW63-6A-2ZR 36600 15000 10000 1100 1830 4.60

NSA63-3-2ZR 30750 11550 5045

NSA63-4B-2ZR 30750 11550 5045

NSA63-6A-2ZR 36600 13745 6000 1560

Tah. 37
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Compact Rail

Capacidades de carga CS / CSK
Capacidades de carga e momentos

Tipo IN° de M Peso
rolamentos C G, C,, M, M, [an1] kal
(N] N] [N] (Nm]  [Nm] M., M,
CS18-060-... 3 1530 820 260 1.5 4.7 8.2 8.2 0.04
CS18-080-...-A 4 1530 820 300 2.8 7 8.2 24.7 0.05
CS18-080-...-B 4 1530 820 300 2.8 7 24.7 8.2 0.05
€S18-100-... 9 1830 975 360 2.8 9.4 24.7 24.7 0.06
CS18-120-...-A 6 1830 975 440 38 11.8 24.7 411 0.07
CS18-120-...-B 6 1830 975 440 3.3 11.8 41 24.7 0.07
€S28-080-... 3 4260 2170 640 6.2 16 27.2 27.2 0.155
€S28-100-...-A 4 4260 2170 750 11.5 21.7 27.2 81.7 0.195
€S28-100-...-B 4 4260 2170 750 115 21.7 81.7 27.2 0.195
CS28-125-... 5 5065 2580 900 115 29 81.7 81.7 0.24
CS28-150-...-A 6 5065 2580 1070 13.7 36.2 81.7 136.1 0.29
CS28-150-...-B 6 5065 2580 1070 13.7 36.2 136.1 81.7 0.29
€S35-100-... 3 8040 3510 1060 12.9 33.7 61.5 61.5 0.27
€S35-120-...-A 4 8040 3510 1220 289 43.3 52.7 158.1 0.33
€S35-120-...-B 4 8040 3510 1220 23.9 43.3 158.1 52.7 0.33
£S35-150-... 5 9565 4180 1460 23.9 57.7 158.1 158.1 0.41
€S35-180-...-A 6 9565 4180 1780 28.5 72.2 158.1 263.4 0.49
€S35-180-...-B 6 9565 4180 1780 28.5 72.2 263.4 158.1 0.49
CS43-120-... 8 12280 5500 1570 23.6 60 104.5 104.5 0.53
CS43-150-...-A 4 12280 5500 1855 43.6 81.5 1045 3135 0.68
CS43-150-...-B 4 12280 5500 1855 43.6 81.5 3135 104.5 0.68
CS43-190-... 5 14675 6540 2215 43.6 108.6 BIISI5 3135 0.84
CS43-230-...-A 6 14675 6540 2645 52 135.8 e 522.5 1.01
CS43-230-...-B 6 14675 6540 2645 52 135.8 522.5 311815 1.01
CSK43-120-... 3 12280 5100 1320 0 50.4 96.9 96.9 0.53
CSK43-150-A 4 12280 5100 1320 0 54.3 96.9 290.7 0.68
CSK43-150-B 4 12280 5100 1320 0 54.3 290.7 96.9 0.68
CSK43-190-... g 14675 6065 1570 0 108.7 290.7 290.7 0.84
CSK43-230-A 6 14675 6065 1570 0 108.7 290.7 4845 1.01
CSK43-230-B 6 14675 6065 1570 0 108.7 4845 290.7 1.01
CS63-180-2ZR 3 30750 12500 6000 125 271 367 367 1.66
CS63-235-2ZR-A 4 30750 12500 7200 250 413 367 1100 217
CS63-235-2ZR-B 4 30750 12500 7200 250 413 1100 367 217
CS63-290-2ZR 9 36600 15000 8500 250 511 1100 1100 2.67
CS63-345-2ZR-A 6 36600 15000 10000 350 689 1100 1830 3.17
CS63-345-2ZR-B 6 36600 15000 10000 350 689 1830 1100 3.17
CSK63-180-2ZR 3 30750 11550 5045 0 235 335 335 1.66
CSK63-235-2ZR-A 4 30750 11550 5045 0 294 335 935 217
CSK63-235-2ZR-B 4 30750 11550 5045 0 294 935 335 217
CSK63-290-2ZR 9 36600 13745 6000 0 589 935 935 2.67
CSK63-345-2ZR-A 6 36600 13745 6000 0 589 935 1560 3.17
CSK63-345-2ZR-B 6 36600 13745 6000 0 589 1560 935 3.17
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3 Dimensdes do produto

Dimensoes do produto // v

GuiaT,U, K
Tamanho 18 - 43 B . B
GuiaT D Gual [ (D Guia K (Tamanho 43) |
e
< |
M~ N
<<\/ > :T
Fig. 105
Tamanho 63 < B >
GuiaT - D - Guia U . D Guia K - D -
] ] ) [}
(_/ aum (_/
< ! < [ < [
i TN \. T —
\ L \TO ) -+— 'j Y "9
IRE NIRE IR
Fig. 106
Furos
Guia com furo C Guia com furo V

Q' Furos de fixagdo para os parafusos Torx® de cabeca plana Fig. 107
(modelo especial), incluidos no lote de fornecimento

V' Furos de fixagdo para parafusos de cabega rebaixada segundo a
norma DIN 7991
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Compact Rail

Tipo Ta- A B D M E T C Peso E t Q V!

1 2

manho [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/m] [°] [mm]  [mm] [mm]

18 18 8.25 5.75 9 1.5 2.8 9.5 0.55 = 2 M4 M4

28 28 12.25 8.5 14 1 g 11 1.0 - 2 M5 M5

lt\(; 85 8§ 16 12 17.5 2 3B 145 1.65 = 2.7 M6 M6
43 43 21 14.5 215 2.5 4.5 18 2.6 = 3.1 M8 M8

63 63 28 19.25 315 = 8 15 6.0 2x45 5.2 M8 M10

18 18 8.25 8.00 9 1 2.6 9,5 0.55 - 1.9 M4 M4

28 28 12 8.5 14 1 3 11 1.0 - 2 M5 M5

Ht\(; 88 85 16 12 17.5 1 3.8 145 1.65 = 2.7 M6 M6
43 43 21 14.5 21.5 1 4.5 18 2.6 - 3.1 M8 M8

63 63 28 19.25 315 - 8 15 6.0 2x45 5.2 M8 M10

KLC 43 43 21 145 21.5 2.5 45 18 2.6 = 3.1 M8 M8
KLV 63 63 28 1925 315 - 8 15 6.0 245 52 M8  M10

Comprimento da guia

+1
i‘40-2u 80 - ~(40)

© ¢ © o  ©

+2 L}
< L -4 >
Tipo Taman- Comprimen-  Compri- Comprimentos padrao L disponiveis
ho to min. mento max. [mm]
[mm] [mm]
L 2 ALY 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880
%\? 28 240 3200 ~960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440
uLC 35 320 3600 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080
uLv 43 400 3600 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640
63 560 3600 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200 - 3280
. 43 400 3600 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600
KLV 63 560 3600

Guias Unicos mais longos até um max. de 4.080 mm, a pedido
Sistemas de guias mais longos, ver pag. CR-96 e seguintes. Guias compostos por jungdo
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3 Dimensdes do produto

Carro versao NSW/NSA

Série NSW/NSA

Tamanho 35

| A |

Tamanho 18- 28- 43 Tamanho 63

> INIX> |

S
—®-
‘///3

NSW/NSA.3 F——— ——— T
H"f;@—%a@?'ﬁ
i i
Y X
Configuracdo A
B
‘ A
| R
NSW/NSA...4 T~ o~
! e O -
~ T v
Y X
NSW/NSA...5
Configuracdo A
| R
NSW/NSA...6 ——
Fr oo ¢
v
Y X

Carros NSW com rolamentos prismati-
€0s para uso nos guias Te U

Carros NSA com rolamentos esféricos
para uso nos guias K

N2

N o

-
F
=

N

CR-60

N

Configuracdo B

Configuracdo B



Compact Rail

3 CPA1 8-CPN18

18 5 112 120 e 20 26 . ' 5 CPA18
6 132 140 4 % 6 o
3 97 108 3% 31 78 95 4 CPA28-CPN28
w 4 o 80 RS 2 o8
5 142 153 25 335 - - 4 CPA28
6 167 178 e a5 3 cRAB
3 19 130 45 37 2 CPA35-CPN35
ww s 4 1@ 0 %s 2 oA
5 169 180 30 395 4 CPA35
6 199 210 60 395 3o
3 139 150 55 42 114 125 4 CPA43-CPN43
P R A 2 o
5 210 221 0 45 - - 4 CPA43
6 249 260 80 45 3 M3
3 195 206 54 165 168 34 135 444 CPAG3
N R e _ 5 CPAS3
5 305 316 54 17. 5 - . 6 CPA63

BRI ----
4 174 185 CRPA43
S5 20 o

6 249 260 80 445 CRPA43

4 250 261 8 CRPAG3

6 360 371 7 CRPAG3
* Information about the roller type, see pg. CR-72, tab. 50 Tab. 41
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3 Dimensdes do produto

Carro versao NSD/NSDA
Série NSD/NSDA
Configuracdo A Configuracdo B
B B
A A
A A A
NSD/NSDA...3 N | A 1 A 0 DA |
oo | i o o
A ST

A A A A
G { D [ RN 1) | G I || A1) S
NSD/NSDA.5 [ 1) T © ., 1o 1 .| [ T om T o )
T I N AT R N N

v v v v v
Y X X X Y X X X

Fig. 111
Carros NSD com rolamentos G Carros NSDA com rolamentos G
prismaticos para uso nos guias T e U F esféricos para uso nos guias K, F
Lt tamanho 43 -
i
r—l* T
— —
T @) ] o
@) (@)
Y Y
Sl M
Fuso S para parafuso Fuso S para parafuso
de acordo com a norma DIN 912 de acordo com a norma DIN 912
Fig. 112
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30.5 2 CPA28

249 3045 97 47 15 M6
----

3 1 19 130 45 37 2 CPA35

NSD 85 32 3635 124 6 M6 15 M8
S5 19 80 ----

3 139 150 415 2 CPA43

43 395 45625 145 7 M6 15
S5 20 2t ----

L e T
5 210 221 4 CRPA43

* Informacdes sobre os rolamentos, ver pag. CR-70, tab. 49 Tab. 42
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3 Dimensdes do produto

Carro versao CS
Série CS
B B
A A
N T F
i o ey | P 0+ 6006 0 60
[ OU &) Uo ] [ Ou uo < uo
= S =
Y X Y X X X
Configuracdo A Configuracdo A
B B
A A
i nilR gi
) Ia) ) ) ) A ) = ) )
@O 9o (TOUOTO YUY Y PO |
i 3 ] 3
Y X Y X X
Configuracdo B -
gurac Configuracdo B
B B
A A
) = ) o) = = = S ) 2
1O 0060 000 0 00 ]
] A 5 3
Y X Y X X
Representation of slider with wiper Fig. 113
Carros CS com rolamentos Carros CSK com rolamentos
prismaticos para uso nos guias T e U esféricos para uso nos guias K,
G tamanho 43-63 G
A L L
+ 1o —- O
M
Fig. 114
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76 9.5 5.7 M5 2 CPA18-CPN18
5 ---------_
100 116 9.5 5.7 M5 CPA18
---------_
100 14.9 22.5 2 CPA28-CPN28
. ---------_
125 145 14.9 9.7 CPA28

100 120 199 119 M6 45 27.5 2 CPA35-CPN35

- ---------_

150 170 19.9 11.9 CPA35
---------_
120 140 24.9 14.5 32.5 2 CPA43-CPN43
. ---------_
190 210 24.9 14.5 CPA43
---------_
180 200 $D | 198 M8 54 CPAG3
" ---------_
290 310 895 19.5 CPAG3

150 170 24.9 14.5 M8 CRPA43
---------_

230 250 249 14.5 CRPA43
---------_

285 255 895 19.5 CRPAG3
---------_

345 365 39.5 183 54 10.5 7 CRPAG3
* Informacdes sobre os rolamentos, ver pag. CR-70, tab. 49 Tab. 43

Compact Rail
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3 Dimensdes do produto

Guia T com carro NSW / NSD / CS

Guia T com carro NSW

Linha de
referéncia

Configuracgao

TL.../ NSW

TL.../NSD

TL.../ CS

CR-66

Tama-
nho

18

28

85

43

63

28

35

43

18

28

35

43

63

18

28

89

43

63

28

89

43

18

28

35

43

63

[mm]

Guia T com carro NSD

NIQU @]

(N
L

<
Linha de
referéncia
B
[mm]
D2 165 2015
02 w9 =015
e %02 =015
D0 s01s
501% 505  +0.15
+OO1% 239 =015
+8135’ 302 2015
DS s01s
+025 Lo 4015
-0.10 -0.15
D0 B ok
S ®2 Tom
S0 ¥ ok
0 98 s

24.9

32

3.5

60

249

32

39.5

LS

14.9

19.9

24.9

39.5

[mm]

o < ©
@]
Linha de
referéncia
[mm]
AEE
o | ®5 | G
o Mz 2
an | @5 | G
02 2 o
_82 37.85 +gf
02 7 os
o M lom
o 2 o
o1 7B o
o ¥ oy
+O(.)1 5 516 +[§)?jg

Guia T com carro CS




Guia U com carro NSW / NSD / CS

Guia U com carro NSW

Linha de
referéncia

Configuracao

UL... / NSW

UL.../NSD

UL.../CS

Guia U com carro NSD

Tama-
nho

18

28

89

43

63

28

89

43

18

28

39

43

63

18

28

89

43

63

28

35

43

18

28

39

43

63

o) <
Linha de
referéncia

B,.
[mm]

VT

05

302

VST

25

+g12§’ 23.9

+g13§’ 30.2

i3

VTG

0 ;g

T

o0

e 498

o

B

c D

[mm] [mm]
16 gy 17
29 ) 264
2 P, 385
05, 412
60, 615
29
2D, 38
05 O, 47
0

95 e 14
0o O, 27
19.9 +g10§ 27.85
29 0. 3
25 U0 si6

Compact Rail

Guia U com carro CS

©

Linha de
referéncia

+0.1
-0.3

+0.1
-0.3

+0.2
-0.4

+0.2
-0.4

+0.2
-0.4

+0.1
-0.3

+0.2
-0.4

+0.2
-0.4

+0.05
-0.25

+0.05
-0.35

+0.10
-0.30

+0.15
-0.30

+0.15
-0.30

CR-67



3 Dimensdes do produto

Guia T com carro NSA / NSDA / CSK

Guia K com carro NSA Guia K com carro NSDA Guia K com carro CSK
—
5
< E[ll O n < a < © S
3 ()
; ©
Linha d B Linha d B Linha de B
referéncia referéncia referéncia
A guia K permite ao carro a execugao de uma rotagdo em torno do seu eixo longitudinal (ver pag. CR-80 e seg.) Fig. 117
Configuragdo  Tamanho A B C D
[mm] [mm] [mm] [mm]
+0.35 0 +0.2
43 43 01 37 +0.15 39.5 09 41.25 04
KL... / NSA - O "
+0. +0.
63 63 01 50.5 +0.15 60 092 61.5 04
+0.35 0 +0.2
KL... / NSDA 43 43 01 37 +0.15 39.5 092 41.25 04
+0.35 +0.15 0 +0.10
43 43 010 37 015 24.9 015 34.3 2030
KL 105K 0.35 0.15 015 0.15
+U. +U. +U. +U.
63 63 010 49.8 015 39.5 0 51.6 20,30

Tab. 46
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Compact Rail

Desalinhamento dos furos de fixacao

Principal representacgéo de desvio

N

7

Configu- Tamanho &nominal & maxima & minima Configu- Tamanho & nominal & maxima & minima
racéo [mm] [mm] [mm] racéo [mm] [mm] [mm]
18 +0.5 -0.5 18 0.35 +0.75 -0.2
28 +0.5 -0.5 28 0.25 +0.6 -0.35
TLC / NSW 35 +0.6 -0.6 TLC/CS 35 0.35 +0.7 -0.35
43 +0.6 -0.6 43 0.35 +0.8 -0.35
63 +0.65 -0.65 63 0.35 +0.6 -0,35
R 43 +0.6 -0.6 RS 43 0.35 +0.8 -0.35
63 +0.65 -0.65 63 0.35 +0.6 .35
18 +0.5 -0.5 18 0.3 +0.7 -0.2
28 +0.5 -0.5 28 0.3 +0.6 -0.3
ULC / NSW 35 +0.6 -0.6 ULC/CS g8 0.35 +0.7 0.3
43 +0.6 -0.6 43 0.4 +0.75 -0.35
63 +0.65 -0.65 63 0.35 +0.6 -0.25
18 0 +0.35 0.3 18 0.35 +0.6 -0.15
28 +0.35 0.3 28 0.25 +0.45 -0.3
TLV /NSW 8 +0.45 -0.45 TLV/CS B 0.35 +0.55 -0.3
43 +0.45 -0.45 43 0.35 +0.65 -0.3
63 +0.5 -0.5 63 0.35 +0.45 -0.35
AT 43 +0.45 -0.45 TS 43 0.35 +0.65 -0.3
63 +0.5 -0.5 63 0.35 +0.45 -0.35
18 +0.35 -0.35 18 0.3 +0.55 -0.15
28 +0.35 -0.35 28 0.3 +0.45 -0.25
ULV / NSW 35 +0.45 -0.45 ULv/Cs 35 0.35 +0.55 -0.3
43 +0.45 -0.45 43 04 +0.6 -0.3
63 +0.5 -0.5 63 0.35 +0.45 -0.25

CR-69



4 Acessorios

Acessorios | v

Rolamento

Versao 1

Prismatica (guias T e U)

CPN

Rolamento concéntrico

CPA

Rolamento excéntrico

A
e

4>~‘«

Excenftricidade

G
ﬁ% o
=
il
B
H K

Versao 2
Esférico (guia K)

CRN
Rolamento
concéntrico

CRA
Rolamento
excéntrico

Vedagdes: 2RS é a vedagao de protegdo contra salpicos de dgua, 2Z (2ZR para o tamanho 63) € o disco de cobertura em ago
Nota: Os rolamentos ndo precisam de lubrificagdo durante toda a vida il

Tipo

Aco
CPN18-2RS
CPN18-2Z
CPA18-2RS
CPA18-2Z
CPN28-2RS
CPN28-2Z
CPA28-2RS
CPA28-2Z
CPN35-2RS
CPN35-2Z
CPA35-2RS
CPA35-2Z
CPN43-2RS
CPN43-2Z
CPA43-2RS
CPA43-27
CPN63-2ZR
CPA63-2ZR

CRPN43-2Z
CRPA43-2Z
CRPN63-2ZR
CRPA63-2ZR

CR-70

Inox
CXPNX18-2RS

CXPAX18-2RS

CXPNX28-2RS

CXPAX28-2RS

CXPNX35-2RS

CXPAX35-2RS

CXPNX43-2RS

CXPAX43-2RS
CXPNX63-2RS
CXPAX63-2RS

CRXPNX43-2RS
CRXPAX43-2RS
CRXPNX63-2RS
CRXPAX63-2RS

A

[mm]

14
14
14
14

23.2

23.2

23.2

23.2

28.2

28.2

28.2

28.2
35
35
35
35
50
50

35.6
35.6
49.7
49.7

B

[mm]

~N NN~
P N NI S

B . g
B . g

17.5
17.5

1
17.5
17.5

D

[mm]

oD o O

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
18
18

12
12
18
18

e

[mm]

0.4
0.4

0.6
0.6

0.7
0.7

0.8
0.8

1.2

0.8

1.2

H K
[mm]  [mm]
1.55 1.8
1.55 1.8
1489 1.8
1:55 1.8
2.2 3.8
2.2 3.8
2.2 3.8
2.2 3.8
2.55 4.2
2,515 4.2
2.55 4.2
2.55 4.2
2.5 4.5
2.5 4.5
2.5 4.5
2.5 4.5
2.3 6
2.3 6

2.5 4.5

2.5 4.5

23 6

2.3 6

®©

DA

icidade e

Excern‘rJ

G
[mm]

519
8.8
519

© © © ~N ~N ~N

12
12
12
12
16
16

12
12
16
16

)

M4
M4
M4
M4
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M8

M10

M6
M6
M8
M10

[N]

765
765
765
765
2130
2130
2130
2130
4020
4020
4020
4020
6140
6140
6140
6140
15375
156375

6140
6140
156375
156375

Orad
[N]
410
410
410
410
1085
1085
1085
1085
1755
1755
1755
1755
2750
2750
2750
2750
6250
6250

2550
2550
5775
5775

Peso
[ka]

0.004
0.004
0.004
0.004
0.019
0.019
0.019
0.019
0.032
0.032
0.032
0.032
0.06
0.06
0.06
0.06
0.19
0.19

0.06
0.06
0.19
0.19



Compact Rail

Limpadores

Par de limpadores NSW / NSA / NSD / NSDA

Tamanho dos Par de
guias limpadores
Q EoloN, J 18 ZK-WNS18
i 28 ZK-WNS28
& .
] 35 ZK-WNS35
43 ZK-WNS43
63 ZK-WNS63
Tab. 50
Fig. 120
Par de limpadores CS / CSK
Tamanho Par de
Limpador WCST para guia-T  Limpador WCSU para guia-U  Limpador WCSK para guia-K dos guias limpadores
Tamanho 43 e 63
18 ZK-WCS...18
28 ZK-WCS...28
35 ZK-WCS...35
43 ZK-WCS...43
63 ZK-WCS...63
Tab. 51
Fig. 121
Dispositivo de alinhamento AT (para guias T e U)
gy Tamanho dos Dispositivo de
] @ /) guias alinhamento
- @ 18 AT 18
@)---(Q 28 AT 28
Jd @ 25 T35
i i 43 AT 43
— 63 AT 63
Tab. 52
Fig. 122
Dispositivo de alinhamento AK (para a guia K)
Tamanho dos Dispositivo de
guias alinhamento

- O 43 AK 43
63 AK 63
—0 ©
‘ 5 O Tab. 53




4 Acessorios

Parafusos de fixacao

Quando é entregue uma guia com furos de tipo C, sdo fornecidos também os parafusos Torx® necessarios.

CR-72

L K
<——T—T<7
)
Yooy o) _
1@ o :
Y
Fig. 124
A
Profundidade
Util da rosca ﬁ
T
Tipo de parafusos \: ]
Fig. 125

M4 x 0.7

M6 x 1 13 13 27

M8 x 1.25

Tab. 54




Elementos de aperto manual

As guias Compact Rail podem ser bloqueadas com elementos de aperto

manuais. As dreas de aplicagdo sao:

Travessas de mesas e patins
Ajuste de largura e limitadores

Posicionamento sobre aparelhos dpticos e mesas de medicao

HK 18

Compact Rail

A série HK é composta de elementos de aperto manual. Com a utilizagdo

da alavanca de aperto livremente ajustavel (exceto HK18, aqui através do
parafuso de cabega sextavada M6 DIN 913 com 3 mm, atuador), os perfis
de contato sdo pressionados de forma sincronizada contra as superficies

passagem simétrica das forcas para a guia linear.

HK 28-63 (exceto tamanho 35)

S

Tipo

HK1808A
HK2808A
HK4308A
HK6308A

18
28
43

~| WAl ‘
o
T |
/< | 5\% } {
N I'_
T
W P M (4 threads)
T i @ ’@/’ =
i - I
WT
WZ
Tamanho Forcade Momento Medidas
retencdo  de aperto [mm]
[N] [Nm] H H, H, H, ] W, w, L P P, g
150 0.5 B | 82| 3 = 85 = 43 0 0 6
1200 7 24 17 ® 64 68 385 415 24 15 15 6
2000 15 37 285 8 78 105 465 505 39 22 22 12
2000 15 5056 35 95 80 138 545 595 44 26 26 12

63

livres da guia. Os perfis de contato com apoio flutuante garantem uma

Fig. 126

Fig. 127

M5
M5
M8

M8
Tab. 56

CR-73



5 Notas técnicas

Notas técnicas // v

Precisao linear

Por "precisdo linear" endente-se o desvio maximo do carro relativamente
as superficies laterais e de base durante 0 movimento retilineo do carro

na guia.

INCINEH]

N
]

// L

NI U]

CR-74

um

pm

base plana e rigida, com todos 0s parafusos previstos.

160

140

120

100
80 / —TL..-UL...-
60 KL...

40 7

20

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Comprimento [mm]

120

100

80 1
60 -

40 /

20

—TL...-KL...

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Comprimento [mm]

As indicagbes sobre "precisdo linear" nos diagramas a seguir aplicamse
as guias, que que devem estar cuidadosamente montadas sobre uma

Fig. 128



Compact Rail

Desvios na precisao em dois carros com 3 rolamentos sobre uma guia

AL [mm]
Carros com disposi¢ao similar

0.2

——
BRI

AS [mm] 0.05
Tab. 57

Flancos apoiados
Caso seja requerida uma maior rigidez no sistema, recomenda-se 0 uso
de apoios nos flancos dos guias, 0s quais podem, ao mesmo tempo, ser
usados como face de referéncia (ver fig. 129). A superficie minima de
apoio requerida pode ser consultada na tabela ao lado (tab. 58).

Fig. 129

CR-75



5 Notas técnicas

Compensacao de tolerancia sistema T+U

Problemas axiais de paralelismo

Esta problematica é principalmente uma consequéncia de insuficiente
precisdo no paralelismo axial das superficies de montagem, provocando
a atuacgdo de cargas extremas sobre os carros, derivadas de tensiona-

mentos, e que vai também reduzir drasticamente a vida Util do produto.

A utilizagdo de guias de mancais fixos e de guias de mancais livres
(sistema T+U) resolve os problemas especificos do alinhamento dos si-
stemas de guias paralelas com duas pistas. Quando se utiliza o sistema |

T+U, é a guia T que assume propriamente a tarefa de guia enquanto que
a guia U serve apenas como mancal de apoio, suportando exclusivamente

uma parte das forgas radiais e dos momentos M.,.

[BOILLOIN]

[FOILLOIN]

Desalinhamento maximo sistema T+U

As guias U possuem duas pistas de rolamentos planas e pa-
ralelas, as quais permitem ao carro movimentos laterais livres.
0 desalinhamento axial maximo compensavel de um carro na
guia U e composta pela soma dos valores S, e S,, indicados na
tabela 59. Utilizando o valor nominal B como ponto de partida,
S, indica o valor maximo de desalinhamento no interior da guia,
enquanto que S, indica o valor maximo de desalinhamento para
0 exterior.

CR-76

Tipo de carro

NSW18

NSw28
NSD28

NSW35
NSD35

NSW43
NSD43

NSW63
CS18
CS28
CS35
CS43
CS63

S

1

[mm]

0.3

0.6

1.3

14

0.4
0.3
0.6
1)
14
0.4

S

2

[mm]

1.1

1.3

2.7

2.5

38
1.1
1.3
2.7
2.5
3.5

[BOILLOIN]

2

Bmox‘
Bmin BnlJm
[mm] [mm]
16.2 16.5
23.3 23.9
28.9 30.2
35.6 37
50.1 50.5
14.7 15
2888 23.9
28.9 30.2
35.6 37
49.4 49.8

Fig. 130

Fig. 131

[mm]
17.6

25.2
32.9

B3I

54
16.1
25.2
32.9
39.5

53.3
Tab. 59



0 exemplo de aplicagdo no esquema ao lado (fig. 133), demonstra que
o sistema T+U garante um bom funcionamento dos carros, mesmo no
caso de uma desalinhamento angular nas superficies de montagem. Se
o comprimento da guia for conhecido, é possivel determinar o erro de
angulo maximo admissivel das superficies de fixagdo através da seguinte
formula (o carro na guia U desloca-se da posigdo mais interior S, para a

posicéo mais exterior S,):

i S*=SomadeS, eS
a = arctan ==z
L L = Comprimento da guia

Fig. 132

Aseguinte tabela (tab. 60) contém valores indicativos para esse erro de an-
gulo maximo a, realizavel com a guia de guia mais comprido de pega Unica.

Compact Rail

Tamanho Comprimentoda  Desalinha- Angulo a
guia [mm] mento [mm] [°]
18 2000 1.4 0.040
28 3200 1.9 0.034
35 3600 4 0.063
43 3600 39 0.062
63 3600 39 0.062
Tab. 60

0 sistema T+U pode ser usado de forma construtiva nas diferentes dis-

posicoes (ver fig. 134).
Uma guia T recebe as componentes verticais da carga P. Uma guia U,

instalado por debaixo do elemento guia, impede a ocorréncia de vibragoes
e atua como suporte para 0 momento. Além disso, € feita a compensagao
ndo s6 de um desalinhamento vertical na construgdo, como também de

eventuais irregularidades na superficie de apoio.

"
Il
i
I
)
[ a
I
i 4\7
I
I
. I
I ~——
I f )
I ! |
| ! A
" Il N
: I I /
! I I |
r I o |
I b I
' N ! |
| I ! |
I / |
N / |
I ! |
I ! |
I ! |
I ! |
I i |
h I ) |
| I ) |
| I b/ I
r I R |
| I |
IR
i I A
I ==
I
Fig. 133
Fig. 134
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5 Notas técnicas

Compensacao de tolerancia sistema K+U

Problemas de paralelismo em dois niveis

0 sistema K+U pode, tal como o sistema T+U, realizar a compensagéo de
erros axiais de paralelismo. A possibilidade de rotagéo dos carros na guia
permite também ao sistema K+U, além do mais, compensar outros erros
de paralelismo, p. ex. desalinhamento de altura. Os contornos da pista de
rolamento da guia K, Ginicos no género, permitem também ao carro efetu-
ar uma rotagdo em torno do seu eixo longitudinal com a mesma preciséo
linear que se conhece da guia T. No caso de se utilizar um sistema K+U,
¢ a guia K que vai suportar a carga principal e assumir as fungdes de
guia propriamente ditas. A guia U serve como mancal de apoio e suporta
exclusivamente uma parte das forgas radiais e dos momentos M,. A guia
k deve ser sempre montada de modo que a carga radial do carro seja
suportada no minimo por 2 rolamentos de deslocamento apoiados, e que
estdo assentados na superficie de deslizamento (linha de referéncia) com
forma de V.

As guias K e seus respectivos carros estdo disponiveis nos dois tamanhos
43 e 63. 0 carro especial na versdo NSA so pode ser utilizado exclusiva-
mente com guias K e ndo é substituivel por outros carros da Rollon. Na
tabela 61, a sequir, e na ilustragdo 136 estdo representados os angulos
maximos de rotagdo admissiveis nos carros NSA e NSW. a. € o dngu-
lo maximo de rotagdo no sentido anti-horario, sendo o, mesmo mas no
sentido hordrio.

CR-78

RO LR

Tipo de carro

NSA43 e NSW43 / CSK43 e CSW43
NSAG63 e NSW63 / CSK63 e CSW63

Valor relativo ao cursor NSW e CSW na guia U

[’]

Fig. 135

[l

Tab. 61

Fig. 136



Desalinhamento maximo sistema K+U

Lembre que o carro na guia U executa um giro e permite uma desalinha-
mento axial, durante o movimento e a rotagdo do carro na guia K.
No ambito do efeito combinado dessas defasagens, preste atengdo para
evitar que os valores maximos sejam excedidos (ver tab. 62). Observando
um carro NSW na sua posi¢do de giro maximo (2° no tamanho 43 e 1°
no tamanho 63), obtém-se a posicdo axial maxima e minima do carro na
guia U a partir do valores B, & B
desalinhamento axial adicional, provocada pela rotagdo. B, & um valor

Onom

nominal de partida, recomendado para a posi¢do de um carro NSW na

0S quais ja consideram a maxima

Omin’

guia U de um sistema K+U.

B B

-&- -4
Tipo de carro Byin By By
[mm] [mm] [mm]
NSW43 37.6 38.85 40.1
NSD43 37.9 39.15 40.4
NSW63 49.85 51.80 53.75
CS43 37.6 38.85 40.1
CS63 49.85 51.80 53.75

Tab. 62

0 nom.

Compact Rail

Fig. 137
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5 Notas técnicas

A utilizagdo combinada de uma guia K com uma guia U permite a com-
pensacdo de uma significativa diferenga de altura entre ambos as guias,
além de se manter garantido o bom funcionamento e sem que ocorra
também uma carga excessiva dos carros. A ilustragdo a seguir mostra o
desalinhamento de altura méxima admissivel b das superficies de monta-
gem relativa a distancia das guias (ver fig. 138).

b - Desalinhamento de altura méxima (mm)

—

—

—

0

250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500

a - Distancia entre as guias (mm)

Tamanho 43
Tamanho 63

0 sistema K+U pode também ser utilizado nas diversas disposices. Se
observarmos 0 mesmo exemplo como o do sistema T+U (ver pag. CR-77,
fig. 134), reconhece-se que esta solucdo possibilita ndo s o impedimen-
to das vibragoes e dos momentos, mas também compensa oS maiores er-
ros de paralelismo no sentido vertical, sem consequéncias negativas para
estrutura da guia. Isto é tdo mais importante quanto se sabe, que ¢é dificil
obter um bom paralelismo vertical sobretudo nas secgées de grandes
distancias nas guias.
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Pré-carga

Classes de pré-carga

Os sistemas montados na fabrica e compostos por guias e carros, estdo
disponiveis com duas classes de pré-carga:

Pré-carga padrdo K1, corresponde a uma combinagdo guia-carro com
uma pré-carga minima ou um ajuste sem folgas, com 6timas proprie-
dades de deslocamento. Pré-carga média K2, é usada nos sistemas guia-
carro para aumentar a rigidez. Quando utilizar um sistema com pré-carga
K2 tera que considerar a ocorréncia de uma reducdo da capacidade de

carga ou da vida Util (ver tab. 63).

Classe Reducdo y
de pré-carga

K1 -

K2 0.1
Tab. 63

0 coeficiente y é usado nas formulas de calculo para verificacdo da
reducdo da carga estdtica e ciclo de vida (ver pag. CR-99, fig. 176 e
pag. CR-103, fig. 193). O valor excedente ¢ a diferenca entre as linhas

de contato dos rolamentos com relagdo as pistas do trilho.

Classe Medida exce-
de pré-carga dente* [mm]
K1 0.01
0.03
0.04
K2 0.05
0.06

* Determinada a partir da maior medida interior entre as
superficies de deslocamento

Tipo de guia

all
T U..18
T U..28
T U..35

T U K.43
T.UK..63

Tab. 64

Compact Rail
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5 Notas técnicas

Pré-carga externa

A excepcional construcdo da gama de produtos Compact Rail permite a
aplicacdo de uma pré-carga externa parcial em determinados pontos ao
longo de toda a guia. Uma pré-carga externa pode ser aplicada, de acordo
com 0 esquema a seguir, exercendo pressao sobre as superficies laterais
da guia (ver fig. 140). Esta pré-carga local permite obter uma maior rigi-
dez apenas nos pontos em que isto for necessario (p. ex., nos pontos de
inversdo, expostos a elevadas forgas dindmicas adicionais).

Esta pré-carga parcial aumenta a vida Util da guia linear, como resultado
do impedimento de uma pré-carga permanentemente excessiva sobre

Tamanho A
[mm]
18 40
28 515
35 75
43 80
63 120

Tab. 65

Contador para a determinacéo da deformacao dos flancos |

todo o comprimento da guia. Deste modo se obtera também uma dimi-
nuicdo do esforgo de acionamento requerido no patim linear, nas segoes
sem pré-carga.

Aintensidade da pré-carga externa aplicada é determinada utilizando-se
dois contadores para medic&o da deformacéo registrada nos flancos dos
guias. Estes sdo deformados através de elementos de pressdo com pa-
rafusos de pressdo. A aplicacdo da pré-carga externa deve ser realizada
dentro da zona de pressdo, sem 0s carros.

Elemento de presséo

Parafusos de pressao

0 diagrama a seguir mostra o valor da carga equivalente como uma
fungéo resultante da deformacéo total de ambos os flancos da guia. As
indicagdes tém como referéncia carros com trés rolamentos (ver fig. 141).

30

vV
25
74 / v

20 / A > 7 —T/U18

// - 4 ’ — T/U28
15

/L ~
. — TIU/K43

T/U/K63

\

g i
5 A/ -
-

1\
\

Carga equivalente[%C, ]

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
S[urm]

0 5 10

Fig. 141
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Forca de tracao

Resisténcia ao atrito

A forga de tragdo necessdria ao deslocamento do carro € determinada
pela resisténcia aos atritos dos rolamentos, do raspador e das vedagoes.
O tratamento da superficie das pistas de rolamentos e dos rolamentos
origina um coeficiente minimo de atrito, que permanece quase inalteravel
tanto num estado estatico quanto dindmico. O raspador e as vedagoes
longitudinais foram concebidos para garantir uma 6tima protecéo do si-
stema, sem que dai resultem impedimentos excessivos das propriedades
de deslocamento. A resisténcia ao atrito das guias Compact Rail depende,
além disso, de fatores externos como, p.ex., a lubrificagdo, a pré-carga e
0s momentos atuantes. A tabela 66 a seguir contém os coeficientes de
atrito para cada tipo de carro

Compact Rail

Fig. 142

Tamanho u Atrito dos rolamentos M, Atrito do raspador p, Atrito das vedagdes

longitudinais
18 0.003 BTRO00 0.0015

' 0.98 - m- 1000 '
28 0.003
35 0.005 In (m - 1000)* In (m - 1000)*
43 0.005 0.06 - m - 1000 0.15-m- 1000
63 0.006
* A carga m deve ser introduzida em Kg Tab. 66

Os valores indicados na Tabela 66 aplicam-se a cargas externas, que,
com cursores de trés rolamentos, sdo pelo menos 10% da carga maxima.
Para calcular a forca motriz para cargas menores, por favor, entre em
contato com o nosso Departamento de Engenharia de Aplicagao.

Calculo da forca de tragéo

A forga minima de tracdo requerida para os carros pode ser determinada
com base no coeficiente de atrito (ver tab. 66) e a formula seguinte (ver
fig. 143):

m = mass (kg)

F=(u+p,+4H)-m-g
g =9.81 m/s?

Fig. 143

Exemplo de calculo:
Se considerarmos um carro NSW43 sujeito a uma carga radial de 100 kg,
obter-se-a p = 0,005; as formulas permitem calcular:

In (100000)
0= . =0.00076
°~ 0.15- 100000

In (100000)

p=——__ =0.0019
" 0.06 - 100000

Fig. 144

A partir dai obtém-se o valor da forca de tragdo minima para este exemplo:

F = (0.005 + 0.0019 + 0.00076 ) - 100 - 9.81 = 7.51 N
Fig. 145
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Compact Rail

Lubrificacao

Lubrificacéo dos rolamentos

Os rolamentos n&o precisam de lubrificagdo durante toda a vida Util. Para  qual atua também como protecéo anticorrosiva sobre as pistas de rola-
alcancar a vida util calculada (ver pag. CR-103), deve existir sempre uma  mentos retificadas.

pelicula de lubrificante entre a calha de deslocamento e o rolamento, a

Lubrificacéo das pistas de rolamentos
A lubrificagdo adequada em condicOes normais de uso:
reduz a atrito
reduz o desgaste
reduz a carga das superficies de contato através de flexdes eldsticas
reduz o nivel de ruidos
aumenta a uniformidade de funcionamento

Lubrificacdo do cursor NSW

Os cursores estdo equipados com cabegas de limpeza que incluem feltros
lubrificados que libertam lentamente dleo nas pistas durante um longo
periodo de tempo. As cabecas de limpeza podem ser recarregadas pela
frente através de um orificio de acesso dedicado, por meio de uma serin-
ga de lubrificagéo.

Lubrificante Agente Amplitude de Viscosidade
espessante  temperaturas cinematica 40°C

[°C] [mm?/s]
Oleo mineral ~ Sabdo de litio  -20... to +120  approx 110
Tab. 67

Fig. 147

A durabilidade da lubrificacdo fornecida pelas cabecas de limpeza de-
pende das condigdes de utilizagdo. Nas aplicagbes normais em interiores
limpos, ¢ sugerido que o dleo seja reabastecido a cada 0,5 milhdes de
ciclos, 1000 km ou 1 ano de utilizagdo, consoante o que ocorrer primeiro.
Em condicdes diferentes, podera ser necessario reabastecer com mais
frequéncia, dependendo do nivel de criticidade ambiental. Em caso de
condicOes graves de poeira e Sujeira, € sugerida a substituicio de toda a
cabeca de limpeza por uma nova.

Ao encher de novo o 6leo ou substituir as cabegas de limpeza, € recomen-

dada a limpeza das pistas da guia.
CR-85



5 Instrugdes técnicas

Lubrificagao carro CSW

Lubrificac@o no caso de utilizagao dos carros CSW

Os carros da série C podem ser equipados com raspadores em polia-
mida para remogdo das sujeiras nas pistas de rolamentos. Dado que
0s carros ndo dispdem de kit de autolubrificacdo, é necessario que a
lubrificacdo das pistas de rolamentos seja realizada manualmente.

Lubrificante Espessante

Graxa para rolamentos Saponificado de litio

Sob pedido, estdo disponiveis diversos tipos de lubrificantes, para
aplicacOes especiais:
Lubrificante para uso na industria alimentar, aprovado pelo FDA
Lubrificante especifico para cdmaras limpas

Protecdo contra corrosao

Todas as guias e corpos de cursores possuem um sistema padrdo de pro-
tecdo anticorrosiva por meio de revestimento eletrolitico-zincado de acor-
do com a norma ISO 2081. Se for necessaria uma maior protegéo contra
a corrosdo, estdo disponiveis tratamentos de superficie especificos da
aplicagdo, mediante pedido, para guias e corpos de cursores de tamanho

Amplitude de temperaturas

Como valor de referéncia podemos mencionar 100 km ou seis meses
para um intervalo de lubrificagdo. Recomendamos como lubrificante uma
graxa para rolamentos a base de litio de consisténcia média (ver tab. 68).

Viscosidade cinematica

[°C] 40 °C
[mm?/s]
-20 até +170 aprox. 160

Tab. 68

Lubrificante especifico para o setor da tecnologia marftima

Lubrificante especifico para valores altos e baixos de temperatura

Para demais informacGes, favor entrar em contato com o departamento
técnico da Rollon.

28 e 43, por exemplo, banho de niquel aprovado para utilizagdo na indus-
tria alimentar. Nesse caso, o tratamento escolhido deve ser especificado
+ara as guias e cursores, utilizando o codigo adequado indicado na tabela
seguinte. Para mais informagdes, contate a assisténcia técnica Rollon.

Tratamento Caracteristicas
Zincagem Tratamento de Série para as guias de todos 0s tamanhos e todos 0s corpos de cursores, € ideal para aplicagdes em interiores.
1SO 2081 Quando aplicado na guia, € removido das pistas pelo processo de retificagdo subsequente. Os cursores zincados sdo fornecidos
com rolamentos de ago.
Revestimento eletrolitico com passivacao de alta resisténcia, ideal para aplicagdes exteriores. Quando aplicado na guia, é removido
Rollon Aloy (Y) das pistas pelo processo de retificagdo subsequente. Os cursores encomendados com tratamento Rollon Aloy séo fornecidos com
rolamentos de ago inoxidavel para aumentar ainda mais a resisténcia a corrosao.
Como versdo zincada com eletropintura adicional que proporciona um acabamento preto fino em toda a guia. Quando aplicado
Rollon

E-coating (K)

na guia, o cursor pode remover parcialmente o revestimento das pistas no ponto de contato de deslizamento, aps um periodo de
utilizagdo. Os cursores encomendados com revestimento Rollon E-Coating séo fornecidos com rolamentos de ago inoxidavel para
aumentar ainda mais a resisténcia a corroso.

Fornece alta resisténcia a corroséo quimica e é ideal para aplicagdes em ambientes médicos ou alimentares. Quando aplicado

Niquelagem (N) na guia, as pistas também séo revestidas. Os cursores encomendados com tratamento Niquelagem sdo fornecidos com
rolamentos de aco inoxidavel para aumentar ainda mais a resisténcia a corrosao.
Tab. 69

Velocidade e aceleragao Tamanho Velocidade Aceleracao
A gama de produtos Compact Rail foi concebida para altas velocidades e [m/s] [m/s?]
fortes aceleracoes.

18 3 10

28 5 15
Temperaturas de servigo 35 6 15
A amplitude de temperaturas maximas admissiveis para um servigo conti- 43 7 15
nuo esta situada entre -20 °C e +120 °C (com picos de temperatura de 63 9 20
até +150 °C, por pouco tempo). Tab. 70
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Instrucoes de montagem // v

Furos de montagem

Furos V com rebaixamentos de 90°

A selegéo das guias com furos rebaixados de 90° esta baseada no alinha-
mento exato dos furos de rosca para montagem. Neste caso, € desne-
cessario o alinhamento dos guias por uma referéncia externa, dado que
estes séo alinhados durante a montagem mediante a autocentragem dos
parafusos de cabega rebaixada no esquema de furos existente.

Furos C com rebaixamentos cilindricos

Quando é entregue uma guia com orificios rebaixados, os parafusos Torx®
sdo fornecidos na quantidade certa.

0 parafuso cilindrico tem, como se pode ver, uma pequena folga no furo
de fixagéo, de modo que o alinhamento correto da guia se encontra ga-
rantido durante a montagem (ver fig. 149). O setor T corresponde ao dia-
metro da eventual desalinhamento, dentro do qual o centro do parafuso
pode mover-se durante o processo de alinhamento exato.

Tipo de guia Setor T
[mm]
TLC18 - ULC18 1.0
TLC28 - ULC28 1.0
TLC35 - ULC35 1.5
TLC43 - ULC43 - KLC43 @20
TLC63 - ULC63 - KLC63 0.5
Tab. 72
Chanfros

Devem ser realizados chanfros tanto para as guias com orificios em C
quanto para as guias com orificios em V. Na tabela abaixo estéo listados
0s chanfros minimos nas roscas de fixagéo.

Tamanho Chanfros orificios Chanfros orificios
em C [mm] em V [mm]

18 0.5 x 45° 0.5 x 45°

28 0.6 x 45° 1x45°

35 0.5 x 45° 1x45°

43 1x45° 1x45°

63 0.5 x 45° 1x 45°

Tab. 73

Compact Rail

i 1 i 1L
R )
i §  § i  §
Fig. 148
Didmetro minimo
do furo do trilho
7,
Di@metro do parafuso
Fig. 149
Representacao basica com o parafuso Torx®
(modelo especial)
7
Fase
Exemplo para fixacdo com parafusos de centragem
E ﬁg Fase
Fig. 150
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6 Instrugcdes de montagem

Ajuste dos carros

(1) Verifique o estado de limpeza das pistas de rolamentos.

(2) Introduza o carro na guia, no caso do carro das versoes CSW, sem 0s
raspadores de topo. Desaperte um pouco 0s parafusos de fixagdo dos rola-
mentos que pretende ajustar.

(3) Posicione o carro em uma das extremidades da guia.

(4) No caso de guias em U, deve ser colocado um apoio fino e estavel (p.
ex., chave de ajuste) por baixo da extremidade do corpo do carro, para
assegurar o seu ajuste horizontal nas pistas de rolamentos planas.

(5) Introduza a chave plana fornecida entre a guia e o carro. Tenha o cuidado
de inserilo pela extremidade do corpo do carro, deslizando-o sob a vedagéo
lateral até chegar ao rolamento a ser ajustado.

(6) Girando-se a chave plana no sentido hordrio, o rolamento a ser ajustado
¢ pressionado contra a calha de deslocamento superior, perdendo assim a
folga. Evite uma pré-carga muito elevada. Ela provocara um elevado des-
gaste e reduzira a vida (til.

Fig. 151

Uso de rolos radiais de esferasholas.

Alojamento do rolo radial de esferas excéntrico

Linha de
ponto médio

SRV N
o

Alojamento dos rolos radiais de esferas concéntricos

X/2

Através do orificio para

parafuso de fixacdo

‘ J V

A

(7) Enquanto se mantém a posicédo correta do rolamento com a ajuda da
chave de ajuste, € possivel apertar com cuidado o parafuso de fixagdo. O
momento de aperto é controlado posteriormente ( ver fig. 151 e tab. 73).
(8) Movimente o carro na guia e verifique a pré-carga sobre todo o compri-
mento da guia. O movimento deve efetuar-se com facilidade, e o carro ndo
deve apresentar folgas em nenhum ponto da guia.

(9) Para cursores com mais de 3 rolamentos, repita 0 processo com cada
rolamento excéntrico. Assegure que todos os rolamentos tém um contato
uniforme com as pistas.

(10) Aperte agora adequadamente os parafusos de fixagdo com o momento
de aperto correto devidamente indicado na tabela, enquanto a chave plana
mantém inalterada a posi¢do angular do conjunto. Uma rosca especial no
rolamento permite assegurar esta posi¢ao de ajuste.

(11) Monte agora os raspadores do carro CSW e tome as medidas ne-
cessarias para uma lubrificacéo correta das pistas de rolamentos.

(L[0.02A

B min.

DA

0,5-0.8 x 45°

Fig. 152
Si compra "Rodamientos de rodamiento de bolas" para instalar en su estruc-

tura (ver pag. CR-70) se aconseja:
Utilizar como maximo 2 rodamientos de rodamiento de bolas concéntricos
Quitar del eje los asientos de los rodamientos de rodamiento de bolas
conceéntricos respecto a aquellos de los rodamientos de rodamientos de bolas
excéntricos (tab. 74).

CR-88

Tamanho de Momento de
carro aperto [Nm]
18 3
28 7
35 7
43 12
63 89
Tab. 73
Taman- X 0A Bmin. Radius R
ho de [mm] [mm] [mm] [mm]
carro
18 0.30 6 + 0.025/+0.01 2.1 0.5
28 0.64 10 + 0.03/+0.01 4.0 0.5
35 0.90 12 + 0.05/+0.02 4.5 0.5
43 0.72 12 + 0.05/+0.02 8.3 1
63 0.55 18 + 0.02/-0.02 7 1
Tab. 74
Rolo radial de esfera e>génfrico
e e
B e e = RO
Linha de
Rolos radiais de esfeAro goncénfricos ponto médio
) Exceln‘mc{A‘
— - ~ 7 NI s ~ |
e A @ O T

Concéntricos ou Excéntrico Linha de ponto médio

Fig. 153



Montagem de cada uma das guias

As guias T e K podem ser montados em duas posigdes relativamente as
forcas externas. No caso de sujeicdo do carro a uma carga axial (fig. 154,
Pos. 2) a capacidade de carga admissivel diminuird devido a utilizagdo dos
rolamentos de esferas radiais. Por esta razdo, as guias devem ser monta-
dos sempre que possivel de modo que a carga resultante atue na radial
sobre o0s rolamentos (fig. 154, Pos. 1). O nimero dos furos de fixagcdo na
guia em combinagdo com o0s parafusos da classe de resisténcia 10.9 esta
dimensionado de acordo com os valores da capacidade de carga. No caso
de aplicagdes mais criticas, com vibragdes ou elevada exigéncia de rigidez,

7

[FOYLILON

Compact Rail

€ vantajoso instalar um reforgo da guia (fig. 154, Pos. 3).

Este procedimento reduz a deformacéo dos flancos e a carga atuante so-
bre os parafusos. A montagem das guias com furos cilindricos rebaixados
exige uma referéncia externa para o alinhamento. Esta referéncia pode
ao mesmo tempo, se necessario, ser utilizada como reforgo da guia. To-
das as informac0es apresentadas neste capitulo relativas ao alinhamento
das guias tém como referéncia guias com furos cilindricos rebaixados. As
guias com furos rebaixados de 90° executam o autoalinhamento através
do esquema de furos de fixacéo previstos (ver pag. CR-87, fig. 148).

N

NN

AL

Montagem das guias com superficie de apoio como suporte

(1) Elimine as irregularidades, a rebarba e a sujeira da superficie de apoio.
(2) Pressione a guia contra a superficie de apoio e introduza todos os
parafusos, sem aperta-los definitivamente.

(3) Comece por uma extremidade da guia, mantendo constante a pressao
da guia sobre a superficie de apoio, apertando a seguir os parafusos de
fixagdo com o momento de aperto previsto para tanto.

Tipo de parafusos Momento de aperto Momento de aperto

parafusos Torx®  parafusos de cabe-
ca rebaixada
[Nm] (Nm]
M4 (T..., U... 18) 3 3
M5 (T..., U... 28) 9 6
M6 (T..., U... 35) 12 10
M8 (T..., U..., K... 43) 22 25
M8 (T..., U..., K... 63) 35 30
Tab. 75

Fig. 154

Fig. 155

Fig. 156
CR-89



6 Instrucdes de montagem

Montagem dos guias sem suporte

(1) Cologue cuidadosamente a guia com o carro montado sobre a superfi-
cie de montagem e aperte levemente os parafusos de fixacéo, de maneira
que a guia esteja levemente em contato com a superficie de montagem.

(2) Monte um comparador no carro de modo que possa fazer a medigéo
do desalinhamento da guia relativamente a uma linha de referéncia. Po-
sicione agora o carro no meio da guia e ponha o contador em zero. Faga
avancar e recuar o carro dois intervalos entre os furos respectivamente e
realize assim o alinhamento cuidadoso da guia. Aperte os trés parafusos
médios deste setor com o0 momento de aperto recomendado para tanto,
ver pag. fig. 158.

(3) Posicione o carro agora em uma das extremidades da guia e realize o
alinhamento cuidadoso da guia com o valor zero do contador.

(4) Inicie entdo o aperto dos parafusos e movimente durante esse proce-
dimento o carro com o comparador em dire¢do ao meio da guia, tendo
cuidado para que o comparador ndo apresente grandes oscilagdes. Repita
este procedimento na outra extremidade da guia.
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Montagem paralela de duas guias

No caso de serem montados duas guias T ou um sistema T+U, para
manter assegurado um funcionamento correto, é preciso que as dife-
rencas de altura de ambos as guias ndo excedam determinados valores.
Estes valores maximos resultam do angulo de giro maximo admissivel dos
rolamentos nas pistas de rolamentos (ver tab. 76). Estes valores incluem
uma capacidade de carga do carro na guia T reduzida em 30 % e devem
ser mantidos a todo o custo.

Tamanho a

18 1 mrad (0.057°)

28 2.5 mrad (0.143°)

35 2.6 mrad (0.149°)

43 3 mrad (0.171°)

63 5 mrad (0.286°)

Tab. 76
Example:

NSW43: if a = 500 mm; b= a*tana = 1.5 mm

No caso de utilizagdo de duas guias T, 0s desvios maximos na paralelismo
nao devem ser excedidos (ver tab. 77). Caso contrario surgirdo tensoes
que poderdo ter como consequéncia uma reduzida capacidade de carga

e vida Util.

Tamanho dos K1 K2
guias

18 0.03 0.02
28 0.04 0.03
35 0.04 0.03
43 0.05 0.04
63 0.06 0.05

Tah. 77

Nota: Caso existam problemas de paralelismo é sempre vantajoso utilizar
um sistema T+U ou K+U, dado que esta solugdo combinada pode com-
pensar irregularidades (ver pag. CR-76 e seguintes).
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6 Instrucdes de montagem

Montagem paralela de dois guias T

(1) Limpe a superficie de montagem eliminando as rebarbas e a sujeira e
proceda entdo a fixacdo da primeira guia, como se encontra descrito no
cap. Montagem de uma guia simples.

(2) Realize a fixacdo da segunda guia, comegando primeiro pelas extre-
midades, passando depois para 0 meio. Aperte corretamente o parafuso
na posicao A e faga a medicdo da distancia entre as pistas de rolamentos
de ambas as guias.

(3) Realize a fixagdo da guia na posicdo B, de modo que a distancia das pi-
stas de rolamentos n&o exceda o valor medido na posigéo A com montagem
paralela das guias, respeitando as tolerancias (ver pag. CR-91, tab. 77).

(4) Aperte os parafusos na posicdo C, de modo que a distancia das pistas
de rolamentos se encontre tanto quanto possivel proximo de um valor
médio entre ambos 0s valores A e B.

(5) Aperte agora todos 0s outros parafusos e verifique 0 momento de
aperto previsto para todos os parafusos de fixacdo (ver pag. CR-89, tab.
75).
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Montagem do sistema T+U ou K+U

No caso de utilizar uma guia linear paralela de duas pistas, recomenda-
mos a aplicacdo de um sistema de mancal fixo / mancal livre: A combi-
nacdo de guias T+U para compensacdo dos erros de paralelismo ou 0
sistema K+U para compensacdo de erros de paralelismo em dois niveis.

Fases de montagem

(1) No caso de um sistema de mancal fixo / mancal livre, € sempre mon-
tado em primeiro lugar a guia de mancal fixo. Este serve depois como
referéncia para a guia de mancal livre. Proceda aqui de acordo com as
instrucdes que constam no cap. Montagem de uma guia simples (ver pag.
CR-91 e seguintes).

(2) Faga a montagem da guia de mancal livre e aperte um pouco 0s
parafusos de fixagao.

(3) Introduza os carros nas guias e faga a montagem do elemento movel
sem apertar 0s respectivos parafusos

(4) Inserir 0 elemento ao centro das guias e apertar, utilizar parafusos
classe 10.9.

(5) Aperte o parafuso de fixagdo ao centro da guia, aplicando nele o mo-
mento de aperto previsto (pg. CR-89, tab. 75).

(6) Mova o elemento para uma das extremidades da guia e comece a
apertar os parafusos restantes a partir desta posicdo, procedendo em
direcdo a outra extremidade.

Compact Rail
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6 Instrugcdes de montagem

Guias compostas por juncao

Se forem necessérias guias mais compridas, faga a composicdo por
juncdo de duas ou mais guias, até obter o comprimento desejado. Ap6s
a jungdo das guias, assegure-se que as marcas de encaixe indicadas na
fig. 168 se encontram corretamente posicionadas. No caso de utilizagéo
paralela das guias compostas por jungéo, estes serdo fabricados com
simetria axial (salvo indicagdo em contrério).

Dois guias L tot.

onto de juncéo

© © © © © ©O0 © © © © ©

A A
Marca do ponto de jungao

Several rails
L tot.
H Ponto de juncéo Ponto}‘de juncéo
© © ! ©OO O © © © OOLO I © ©
1A Al A2 il
Maﬂca do ponto de junco Marca do ponto de jungéoH
f f
Il Il
H Ponto de juncéo Ponto}he juncéo
i i
© © 1 © QO O © © © ©oO O I © ©

I I
"R1 R1 Rg R
Marca do ponto de jungao Marca do ponto de jungéo

Fig. 168
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Informacdes gerais

0 comprimento méximo da guia disponivel numa so peca esta indicado

na pag. CR-59, tab. 40. Podem-se obter maiores comprimentos fazendo

a juncéo de dois ou mais guias (guias compostos por juncao).

As extremidades dos guias sdo processadas na perpendicular e depois ALA L

marcadas a topo pela Rollon. S&o fornecidos parafusos de fixacdo adi- % m
cionais que, a serem respeitadas as seguintes instrugoes de montagem, @ /;\ /;\ m EH
vdo garantir uma transicdo sem problemas do carro durante a passa- |
gem sobre o ponto de jungdo. Para que tal seja possivel sdo necessarios &
adicionalmente mais dois furos de rosca (ver fig. 169) na estrutura de
base. Os parafusos de fixagdo final fornecidos s&o iguais aos parafusos de
montagem para guias com furos cilindricos rebaixados (ver pag. CR-87).
o . . L . Fig. 169

0 dispositivo de alinhamento para nivelar os topos de juncéo dos guias
pode ser encomendado utilizando-se a designagdo mencionada na tabela
(ver pag. CR-71, tab. 52 e 53).

Tipo de guia A Furo de rosca Tipo de L Dispositivo de

[mm] (estrutura de base) parafusos [mm] alinhamento

T.,U..18 7 M4 8 AT18

T.,U..28 8 M5 10 AT28

T.,U..35 10 M6 13 AT35

ver

T..,U..43 11 M8 0g. CR-87 16 AT43

T.., U...63 8 M8 20 AT63

K...43 11 M8 16 AK43

K...63 8 M8 20 AKB3

Tah. 78
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6 Instrugdes de montagem

Montagem de guias compostas por juncao

Depois de perfurados os furos de fixacdo para as guias na estrutura de
base, pode-se realizar a montagem dos guias compostos, seguindo-se
para tanto as instrugées abaixo:

(1) Realize a fixagdo de cada um dos guias sobre a superficie de monta-
gem, apertando todos os parafusos, com excecdo do Ultimo em cada uma
das extremidades, respectivamente.

(2) Coloque os parafusos de fixagdo final no devido furo sem aperta-los
demais (ver fig. 170).

(3) Coloque o diapositivo de alinhamento no topo de jungdo da guia e
aperte uniformemente ambos os parafusos de ajuste até as pistas de
rolamentos se encontrarem alinhadas (ver fig. 171).

(4) Depois de concluir o procedimento anterior (3) verifique se ambos
os lados posteriores da guia se encontram assentados, de forma plana,
sobre a superficie de montagem. Eventuais espaco livres por baixo da
guia devem ser eliminados.

(5) A parte inferior das guias deve ser suportada na zona da transigéo.
Aqui deve-se igualmente prestar atencéo a formagao de fendas, as quais
devem ser eliminadas usando-se material de suporte para apoio das ex-
tremidades dos guias.

(6) Introduza a chave através dos furos no dispositivo de alinhamento e
aperte adequadamente os parafusos nas extremidades das guias .

(7) No caso de guias com furos rebaixados de 90° aperte adequadamente
0s parafusos restantes, girando em diregéo ao centro da guia. No caso
de guias com furos cilindricos rebaixados, comece por ajustar a guia re-
lativamente a referéncia externa, passando depois para 0s procedimentos
mencionados acima.

(8) Remova o dispositivo de alinhamento para fora da guia.
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Compact Rail

Codigo de encomenda // v

Sistema de guias / carros
TLC 4560 12/ NSW 28 -4 B -27 -N

Protecdo anticorrosiva su-

plementar, se for diferente

do padréo ISO 2081

ver pdg. CR-86, tab.69
Vedagao dos rolamentos  ver pdg. CR-70

Configuragéo segundo o tipo
de carro ver pdg. CR-60 e CR-65
Number of rollers see pg. CR-60 e CR-65
Tamanho ver pdg. CR-60 e CR-65
Tipo de carro ver pag. CR-60 e CR-65
NUmero de carros em uma guia
Comprimento da guia em mm ver pdg. CR-59, tab. 40
Tipo de guia ver pdg. CR-59, tab. 39

Exemplo de encomenda: TLC-04560/2/NSW28-4B-27-N

Composicdo da guia: 1x3280+1x1280 (somente nas de guia de topos usinados)

Esquema de furos: 40-40x80-40//40-15x80-40 (esquema de furos, por favor, indique sempre separadamente)

Nota relativa @ encomenda: Os comprimentos das guias sdo sempre indicadas por cinco digitos e 0s comprimentos dos carros por trés digitos, ambos
precedidos de zeros

Guia
TLV -43 -5680 -N
Protegdo anticorrosiva suplementar, se for diferente do padréo I1SO 2081 ver pdg. CR-86, tab.69
Comprimento da guia em mm ver pdg. CR-59, tab. 40
Tamanho ver pdg. CR-59, tab. 39

Tipo de guia ver pag. CR-59, tab. 39
Exemplo de encomenda: TLV-43-05680-N
Composicdo da guia: 1x880+2x2400 (somente nas de guia de topos usinados)

Esquema de furos: 40-10x80-40//40-29x80-40//40-29x80-40 (esquema de furos, por favor, indique sempre separadamente)
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias sdo sempre indicadas por cinco digitos precedidos de zeros
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Cadigo de encomenda

Carro

28 B -N

Protecdo anticorrosiva suplementar, se for diferente do padréo ISO 2081
ver pag. CR-86, tab.69

Configuragéo segundo o tipo de carro ver pdg. CR-60 e CR-65

Tamanho ver pdg. CR-60 e CR-65

Exemplo de encomenda: NSW28-4B-2RS-N
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos dos carros sdo sempre indicados por trés digitos precedidos de zeros

Raspador
m L

Tamanho ver pdg. CR-60 e CR-65

Exemplo de encomenda: ZK-WNS28
Observagao sobre a encomenda: cada kit contém um par de limpadores. Sdo sempre necessarios dois limpadores por cursor.
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Formulas de calculo // v

Carga estatica

Durante a verificagdo estatica, a capacidade de carga radial C_, a cap-

Orad’
acidade de carga axial Cy,, e os momentos M,, M, e M, indicam os valo-
res maximos de carga admissiveis (ver pag. CR-8 para CR-10 e CR-54,
CR-57), sendo que cargas mais elevadas prejudicam as propriedades de
deslocamento. A verificagdo da carga estatica recorre a um fator de se-
guranga S; que leva em conta os parémetros quadro da aplicagao e se

encontra definido mais detalhadamente na tabela seguinte:

Fator de seguranga S;

Compact Rail

Nem choques nem vibrages, mudanca de direcdo suave e de baixa freqliéncia,

alta precisdo de montagem, nenhuma deformagdo elastica

CondigOes normais de montagem

Choques e vibragoes, mudancas de direcéo de alta frequéncia, deformagoes eldsticas visiveis

A relagdo entre a carga real e a carga maxima admissivel ndo deve ul-
trapassar, em nenhum caso, o valor reciproco do fator de seguranga S
admitido.

1 P

Orad < Oax <

_TO

=

'S, M

Orad

As férmulas acima indicadas aplicam-se a uma situagdo de carga Unica.
No caso de atuacdo simultdnea de duas ou mais forcas, deve-se verificar

0 seguinte:
P M M M 1
Orad + Oax + 1 + 2 + 3 +y <
Orad 0Oax Mx My Mz SO

0 fator de seguranga S, pode situar-se no limite inferior indicado, se as
forcas atuantes puderem ser determinadas de forma suficientemente
precisa. E conveniente escolher o maior valor, caso o sistema se encon-

1-1.5
15-2
2-35
Fig. 174
i MZ < L M3 < 17
S, M, S, M, S,
Fig. 175
P = carga radial atuante (N)
Coa = carga radial admissivel (N)
P = carga axial atuante (N)
Cou = carga axial admissivel (N)

M., M,, M, = momentos externos (Nm)

M, M, M, = momentos maximos admissiveis nas diferentes
diregdes da carga (Nm)

= reducdo através de pré-carga
(ver pag. CR-29, Tab. 20 ou pg. CR-81, Tab. 63)

<

Fig. 176

tre sujeito a choques ou vibragbes. No caso de aplicagdes dindmicas
requerem-se valores de seguranca mais altos. Para mais informacoes,
contate 0s n0ssos servicos técnicos de aplicagdo.
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Férmulas de calculo

Carga do carro

Férmulas a titulo informativo para a determinagéo das forcas atuantes sobre o carro mais usado

Para explanacdo dos parametros utilizados nas formulas, ver pag. CR-102, fig. 191

Movimento horizontal
Controle estatico

Carga do carro:

a+bh

M, —+ adicionalmente, cada carro
esta sujeito a um momento:
- | i F
N
'I; F M1 = 5 c
a b
Fig. 177 Fig. 180
Carga do carro:
Movimento horizontal
Controle estatico F
PWa = PQa I
2
a
’F Pzn = Pm = b
Fig. 181
Fig. 178
Carga do carro:
Movimento horizontal
Controle estatico a
P,=F ——
b
P =P, +F
b L] d -
WP F +F Fig. 182
oosecosPeoeosh O O | @ Observacdo: Aplica-se somente se a distancia entre os centros dos
iPQ
cursores b > 2x tamanho do cursor
Fig. 179
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Movimento horizontal

Controle estaticoy

(P
P,
i 6.0 0 0.0
©
A 5.0 0 0.0

Nota: Se convenciona, que 0 carro nimero 4 se encontra sempre mais
proximo do ponto de aplicacdo da forca

Movimento vertical

[t

Controle estatico

owcﬂﬁr

©

©

t o

E

Movimento horizontal
Controle estatico

M, §

T’Woao

=

=]

- (G

R

Compact Rail

Carga do carro:

Fig. 186

Carga do carro:

o
ins
o
Il
==

Fig. 187

Observagdo: Aplica-se somente se a distancia entre 0s centros dos
cursores b > 2x tamanho do cursor

Carga do carro:

Fig. 188
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Formulas de calculo

Centro de gravidade do elemento movel
F ¥
Fg
;Pw
fﬂ i l ]
‘ 1}P2 ‘
7
a d
A A _ _ _ _ _
\Acioncmen’ro
- Direcdo
Fig. 189

Movimento horizontal

Controle da forca de gravidade F, com um elemento mdvel no momento

em que € executada a mudanca de direcdo do movimento

Forga de inércia Carga do carro no momento de inverséo
: 5 F-l F 5 F F-l
=m-a = 4P = -
! d 2 2 2 d
Fig. 190

Explanacao relativa as formulas de calculo

F = Forga atuante (N)

Fg = Forga de gravidade (N)

P, P, P, P, = Cargas atuantes sobre os carros (N)
M., M, = Momento atuante (Nm)

m = Massa (kg)

a = Aceleragéo (m/s?)

Fig. 191
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Vida util

A capacidade de carga dindmica (C) é uma grandeza convencional, uti-
lizada para calcular a vida util. Esta carga corresponde a uma vida Util
nominal de 100 km. Valores para cada um dos carros, ver pag. CR-8
para CR-10 e CR-54, CR-57. A formula (ver fig. 192) a seguir combina o
célculo teorico da vida util com a capacidade de carga dindmica e a carga
equivalente:

A carga equivalente P corresponde, em termos de efeitos, a soma das
forgas e momentos que atuam simultaneamente sobre um carro. Se estes
diferentes componentes da carga séo conhecidos, o valor P é calculado
cOMo segue:

Neste caso, as cargas externas foram aceitas como uma constante de
tempo. Cargas aplicadas por pouco tempo e que ndo excedam as cap-
acidades de carga maxima, ndo tém efeito relevante sobre a vida util e
podem, por esta razdo, ser desprezadas.

0 coeficiente de contato f. tem como referéncia as aplicagbes em que
varios carros passam pela mesma se¢éo da guia. Quando dois ou mais
carros sdo deslocados pelo mesmo ponto de uma guia, é necessario in-
troduzir o coeficiente de contato indicado na tabela 79 na formula para
célculo da vida Util.

N° de carros 1 2 3 4
f, 1 0.8 0.7 0.63
Tab. 79

Compact Rail

L = valor tedrico da vida util (km)

km

C = capacidade de carga dinamica (N)
P =carga equivalente atuante (N)

f = coeficiente de contato

f. = coeficiente de utilizagao

f = coeficiente de curso

h

y = reduction due to preload
(ver pag. CR-29, Tab. 20 ou pg. CR-81, Tab. 63)

Fig. 193

Fig. 192
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Formulas de calculo

0 coeficiente de utilizagéo f, considera desde logo as condigbes de utili-
zacgdo no calculo da vida util. Ele tem um significado semelhante ao fator
de seguranga S; na verificagdo da carga estatica. Ele € convencionado
como se pode depreender da tabela a seguir:

Nem choques nem vibragdes; mudancas de direcéo suaves e de baixa frequéncia;

1-15
condicdes de utilizagdo limpas; baixas velocidades (<1 m/s)
Leves vibragoes; velocidades médias (1-2,5 m/s) e frequéncia médio-alta nas mudancas de dire¢édo 15-92
Choques e vibragdes; altas velocidades (>2,5 m/s) mudancas de direcdo de alta frequéncia; alta carga de sujeira 2.35
Tab. 80
0 coeficiente de utilizagdo f considera as condicdes de utilizaco no cal-
culo da vida Util. Ele tem um significado semelhante ao fator de seguranga
S, na verificagdo da carga estdtica. Ele é convencionado como se pode 1’:
ver na tabela a sequir: 00 ]
08 //
0,7 /
06 /
05 /
013 //
0,2 /
01 ’/
Curso [m]
Fig. 194
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1 Explicagdo do produto

Explicago do produto |/ v

X-Rail: mancais lineares em aco inoxidavel, aco zincado ou ago endurecido

com processo Rollon-Nox.

A X-Rail é a familia de produtos de pistas de guia em relevo para ro-
lamentos para aplicagdo nas quais uma taxa entre preco desempenho
econdmica e uma elevada resisténcia a corrosao sao necessarias.

As guias lineares X-Rail apresentam um perfil em C rolado (0 graus de fol-
ga axial) ou perfil em U (1 grau de folga axial) e estdo disponiveis em trés
versoes: aco inoxidavel (TEX/UEX), aco zincado (TES/UES) ou endurecido
com 0 processo patenteado Rollon-Nox (TEN/UEN).

Os tamanhos vdo de 20 a 45 mm dependendo do material da guia e
do tipo de perfil. Cada opgéo apresenta cursores dedicados, com corpo
compacto ou slido.

As caracteristicas mais importantes:
Materiais resistentes a corroséo, em conformidade com a FDA/USDA
Compensa por desvios no paralelismo da estrutura de montagem
Confiabilidade 6tima em ambientes sujos gragas as pistas internas
Ampla gama de temperaturas de funcionamento
Ajustes faceis dos cursores

XR-2

Fig. 1

Areas preferenciais de aplicacéo da familia de produtos X-Rail:
Tecnologia de maquinas e construgao
(ex., portas de seguranca, acessorios de baia de lavagem)
Tecnologia médica
(ex., acessorios de hospital, equipamento médico)
Transporte (ex., transporte ferrovidrio, naval, indUstria automavel)
Industria de alimentos e bebidas (ex., embalagem, processamento de
alimentos)
Tecnologia de construgéo
Tecnologia da energia (ex., fornalhas industriais, caldeiras)



SERIE tex/UEX

As guias lineares TEX/UEX, com o0s seus cursores e rolamentos CEX/
CEXU, sdo fabricadas a partir de aco inoxidavel. Elas oferecem uma
solugdo simples e pratica para todas as aplicagdes onde € necessaria
uma elevada resisténcia a corrosdo, especialmente para a indUstria
alimentar, quimica, industrias farmacéutica e médica.

Para aplicacbes em ambientes marinhos dificeis, propde-se a versdo
com todas as pegas eletropolidas (versdo X) para resisténcias a corrosao
adicionalmente elevadas. O produto é facilmente lavavel para aplicagdes
sujeitas a limpeza frequente.

Série TES/UES

As guias lineares TES/UES, com o0s seus cursores CES/CESU, sio
fabricadas em materiais zincados. Elas oferecem uma solugdo simples e
econdmica para uma ampla gama de aplicagdes, onde ndo é necessaria
uma alta frequéncia.

As dimensdes globais compactas, as pistas protegidas internas, a
facilidade de montagem e a boa taxa de capacidade de carga/tamanho,
tornam este produto uma opgdo vencedora quando comparada com
outras soluges auto-construidas ou disponiveis no mercado.

Série TEN/UEN

As guias lineares TEN/UEN, com os seus cursores GEN/CEP, s@o fabricadas
a partir de ago endurecido. O processo de endurecimento Rollon-
Nox fornece uma longa vida e resisténcia da guia quanto ao desgaste,
adicionalmente a uma superficie negra resistente a chama e a abrasao.
Estdo disponiveis tratamentos adicionais Rollon e-coating e Rollon p-color
para aplicagbes onde s&o necessarias uma resisténcia mais elevada a
corrosdo ou uma atengéo especial ao design (ver p. XR-19).

Sistema (Sistema T+U)

A guia T com pistas moldadas (calha fixa) é utilizada para 0 mancal de
carga principal em forgas radiais e axiais. A guia em U com pistas planas
(calha compensadora) é utilizada para suporte de carga de forcas radiais
e, em combinacdo com calha de rolamento fixa, como mancais de suporte
para cargas momentaneas ocorrentes. Um par de pistas em T e em U
usadas em conjunto, oferece compensagéo por desvios no paralelismo e
tolerancias na estrutura de montagem.

Rolamentos

Estdo disponiveis mancais de esfera concéntricos e excéntricos fabri-
cados em aco inoxidavel ou rolamentos de mancais em aco para cada
cursor. A selagem do rolamento é dependente do material: vedantes de
borracha 2RS ou blindagens em ago 2Z. Todos 0s rolamentos possuem
lubrificagdo vitalicia.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 6
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2 Dados técnicos

Dados técnicos /| v

Caracteristicas de desempenho:

Tamanhos disponiveis: 20-26-30-40-45 (dependendo do tipo de guia)
Velocidades de funcionamento méax. do cursor nas pistas de rolamento
linear; 1,5 m/s (59 pol/s) (dependendo da aplicagao)

Aceleragdo max.: 2 m/s2 (78 pol/s?) (dependendo da aplicacdo)
Capacidade max. de carga radial: 1740 N para a série TEX/UEX e
série TES/UES; 3240 N para série TEN/UEN endurecida com o
processo patenteado Rollon-Nox.

Intervalo de temperatura de funcionamento: Série TEX/UEX de -20 °C
a+100 °C (-4 °F a +212 °F); série TES/UES de -20 °Ca +120 °C
(-22 °F a +248 °F), série TEN/UEN de -20 °C a +150 °C (-22 °F a
+302 °F).

Comprimentos de pista disponiveis: de 160 mm a 4000 mm

(de 6,3 pol a 157 pol) em incrementos de 80 mm (3,15 pol).
Rolamentos lubrificados para a sua vida Util

Vedante/blindagem de rolamento:

CEX... Cursores => 2RS (vedante a prova de salpicos),

CES... Cursores => 27 (vedante cobertura de po)

CEN... Cursores => 27 (vedante cobertura de po)

Material: Série TEX/UEX em aco inoxidavel 1.4404 (AISI 316L),

Série TES/UES em aco zincado ISO 2081, série TEN/UEN

em aco endurecido com processo patenteado Rollon-Nox.

Materiais de rolamento: ago carbono para série TES/UES e série
TEN/UEN, aco inoxidavel AlSI440 para série TEX/UEX.

XR-4

Corpo do cursor: ago inoxidavel/ago zincado/aco endurecido

Rolamentos: Aco inoxidavel/aco de rolamento

Pista: aco inoxidavel/ago zincado/ago endurecido

Fig. 7

Observagdes:

Os cursores estao equipados com rolamentos que estao em contacto
alternado com ambos o0s lados da pista. As marcagdes no corpo em
redor dos pinos de rolamento exteriores indicam a disposi¢do correta
dos rolamentos quanto a carga externa.

Observagao importante: Ambos os rolamentos exteriores transportam
carga radial.

Com um ajuste simples do rolamento excéntrico, a folga ou a pré-
carga pretendidas podem ser definidas na pista e no cursor.
Cursores da Versdo 1 (com corpo compacto) vem equipados de série
com limpadores de plastico para limpeza das pistas.

Estdo disponiveis limpadores a pedido para os cursores da Verséao 2,
3,4, 5 e 6 (verifique a disponibilidade para os diferentes tamanhos).
Estdo disponiveis diferentes cursores dependendo do tipo e do ta-
manho da guia linear. Consulte cada capitulo para obter pormenores.
N&o recomendamos a combinagéo (ligacdo em série) das pistas.
Parafusos de fixagdo recomendados: ISO 7380 com altura reduzida
da cabeca (parafusos TORX® especiais disponiveis a pedido).

N&o utilizar em aplicagGes com elevado nimero de ciclos. Para obter
mais informagoes, contate o Departamento Técnico Rollon.

Cursores com limpadores para séries TEN/UEN equipados com feltros
lubrificantes.



Capacidades de carga

Mancais fixos TEX, TES, TEN

Fig. 8
Mancais compensadores UEX, UES, UEN
cOrad

Fig. 9

Tipo de
guia

TEX

TES

TEN/TEP

Tipo de
guia

UEX

UES

UEN

Configuragao

TEX-20 — CEX20
TEX-26 — CEX-26
TEX-30 — CEX30
TEX-40 — CEX-40
TEX-45 — CEX45
TES-20 — CES20
TES-26 — CES-26
TES-30 — CES30
TES-40 — CES-40
TES-45 — CES45

TEN-26 - CEN26-92
TEN-26 - CEN26-142

TEP30 - CEN30-3
TEP30 - CEN30-5

TEN-40 - CEN40-135
TEN-40 - CEN40-195

As cargas momentaneas resultantes devem ser absorvi-
das através da utilizagéo de dois cursores

Configuragao

UEX-20 — CEXU20
UEX-30 — CEXU30
UEX-45 — CEXU45
UES-20 — CESU20
UES-30 — CESU30
UES-45 — CESU45

Coras
[N]
300
800
800
1600
1600
326
800
870
1600
1740
1120
1520
1200
1620
2400
3240

UEN-40 - CEN40-135
UEN-40 - CEN40-195

Oax
(N]
170
400
400
800
860
185
400
435
800
935
380
540
420
580
820

1150
Tab. 1

Orad
[N]
300
800
1600
326
870
1740
1600

2160
Tab. 2
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3 Dimensdes do produto

Dimensdes do produto |/ v

TEX - guia de pistas moldadas em aco inoxidavel

Guia TEX em ago inoxidavel

( *?W

- T
£>7<7
) JanY r
I = ) ) ) CD ) v = ) F <
LA\
4074 80 (Didmetro do furo) 404 D
L%
Fig. 10
Tipo de Tamanho A B C D E F G H Furos para Peso
guia [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] parafusos [kg/m]
20 19.2 10 2 7 3 7 45 2 M4 0.47
26 26 14 2.5 9.5 4 6.5 6.5 * M5 0.80
TEX 30 29.5 15 2.5 10 45 8.4 6.4 2 M5 0.90
40 39.5 21 3 13 6 11 9 2 M8 1.65
45 46.4 24 4 15.5 6.5 11 9 2 M8 2.29
* Orificios cilindricos. Tab. 3
Tipo de Tamanho Comprimento padrao L
guia [mm]

20 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
30 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
45 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200

% - 1280 - 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160

TEX - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
- 3200 - 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 -
1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240

- 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200
- 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Por favor especifique o padréo de orificios separadamente Tab. 4
Estdo disponiveis comprimentos ou inclinagbes especiais a pedido, por favor contacte o de-

partamento de vendas

0s comprimentos de guia sublinhados estdo disponiveis de série

40

XR-6



Cursor CEX para guia TEX 20, 30, 45

Versdo 1 (com corpo compacto para guias fixas)

Yi Xi Yi
E
4 furos F* > T+
& R
> e o1: [
&S = A
S -
G = D
A
B
* Para tamanho 20: orificios 2 M5 na linha central com distancia X, Fig. 11
CEX20-80 115
CEX45-150 23 0.40

Tab. 5

Versdo 2 (com corpo solido para guias fixas)

E
2 Furos F —
i
@)
Y
- Y -l Xi -l Y, - D
- A -
Versao de cursor com limpadores, a pedido Fig. 12

CEX20-60

CEX45-120

Tab. 6

XR-7




3 Dimensdes do produto

Cursor CEX para guia TEX 26, 40

Versdo 3 (com corpo compacto para guias fixas)

.G
2% M
L e
2, o,
©rOFE)
| : |
CEX26-80
- C -
4 % M
|
o a
(©)(®)(®)
) \_n.-/ \M e \n/ o
- B |
CEX40-135
Cursor | L M A B
tipo [mm] [mm] [mm] [mm]
CEX26-80 4 25 M5 - 80
CEX40-135 -
6 35 M6 135
CEX40-135T 148

XR-8

C
[mm]

30

120

D
[mm]

23

A xM

l

L]
(®
QN o’ ~_/ N g ”O

‘J(@\f@\

]

®

B

A

Peso
[ka]

0.095
0.430
0.450

Tab. 7

CEX40-135T com limpadores

Fig. 13



UEX - guia com pistas planas em aco inoxidavel

Guia UEX em aco inoxidavel

B
&
\@
— D 1 <
—
4043 80 (Didmetro do furo) 407 C
L7
Fig. 14
Tipo de Tamanho A B (& E F G H Furos para Peso
guia [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] parafusos [kg/m]
20 20.5 11 3 55 7 4.5 2 0.77
UEX 30 31.8 16 4 7 8.4 6.4 2 1.39
45 44.8 24.5 4.5 9.5 11 9 2 2.79
Tab. 8
Tipo de Comprimento padrao L
guia [mm]
160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960
UEX -1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680

- 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400
- 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120

Por favor especifique o padréo de orificios separadamente
Estdo disponiveis comprimentos ou inclinagdes especiais a pedido, por favor contacte o departamento de vendas
0s comprimentos de guia sublinhados estéo disponiveis de série

Tab. 9

XR-9
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3 Dimensdes do produto

Cursor CEXU para guia UEX
Versdo 4 (com corpo solido para guia compensadora)

2 Furos F T‘_

— A —— X — A — D
- A -
Versao de cursor com limpadores, a pedido Fig. 15
CEXU20-60 11.85
CEXU45-120

Tah. 10

XR-10



TEX-UEX: Cursores e guias montados

Guia com pistas moldadas

TEX-20 — CEX20-80

—----

D (Cursor com corpo
compacto)

TEX-45 — CEX45-150
Fig. 16 Tab. 11

o T ] TEX-20 - CEX20-60

D Versao 2 TEX-45 — CEX45-120

Fio 17 (Cursor com corpo solido) Tab. 12

TEX-26 — CEX26-80

B Versdo 3 Tab. 13
(Cursor com corpo compacto)

NN
c

Fig. 18

Guia com pistas planas

3 -.-..

< 3) UEX-20 — CEXU20-60 0.5 18,25+ 0,6
Versdo 4
D UEX-45 — CEXU45-120 48  37,25+1,75 6.35
(Cursor com corpo s6lido)
Fig. 19 Tab. 14

XR-11



3 Dimensdes do produto

TES - guia de pistas moldadas em aco zincado

Guia TES em aco zincado

( *?W

- T
£>7<7
1 N\ } ) ) CD } \ “ B =a ) H <
4074 80 (Didmetro do furo) 404
L%
Fig. 20
Tipo de Tamanho A B Cc D E F G H Furos para Peso
guia [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] parafusos [kg/m]
20 19.2 10 2 7 3 7 4.5 2 M4 0.47
26 26 14 2.5 9.5 4 6.5 6.5 * M5 0.80
TES 30 29.4 141 2.5 10 4.5 8.4 6.4 2 M5 0.90
40 39.5 21 3 13 6 6.5 9 2 M8 1.55
45 46.4 24 4 185 6.5 11 9 2 M8 2.29
* 0 tamanho de guia 26 possui orificios cilindricos. Tab. 15

Tipo de Tamanho Comprimento padrao L
guia [mm]
20 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
30 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
45 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
TES 2% - 1280 - 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
- 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
- 3200 - 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000
320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 -
40 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240
- 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200
- 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000
Por favor especifique o padrédo de orificios separadamente Tab. 16

Estéo disponiveis comprimentos ou inclinagdes especiais a pedido, por favor contacte o departamento de vendas
0s comprimentos de guia sublinhados estdo disponiveis de série

XR-12



Cursor CES para guia TES 20, 30, 45
Versdo 1 (com corpo compacto para guias fixas)

Yi Xi Yi
E
4 furos F* > T+
9 R
> o o141 M-
N~ =~ A
~ ~
G > D
A
B
* Para tamanho 20: orificios 2 M5 na linha central com distancia X, Fig. 21
CES20-80 1.5
CES45-150 23

Tab. 17

Verséo 2 (com corpo sélido para guias fixas)

E ——
2 Furos F

|
O
|

- Y, - X1 -l Y: - D

- A -
Versao de cursor com limpadores, a pedido Fig. 22

CES20-60

CES45-120 45 8.9 32.5 0.47

Tab. 18

XR-13




3 Dimensdes do produto

Cursor CES para guia TES 26, 40

Versdo 3 (com corpo compacto para guias fixas)

L=

@)E? fé\f @}

CES26-80
- C _ 4xM
4 x M I
il e, — -~ -~ &
s .-~ - - - -8 4 \ [ ' \
r/ @ \ {, @ \I III/ @ \II ! @ [, 1\@_}/!‘ ] @ i
[ [ ooy ¥ . m \-\. =] .—-'/ o \\-.__ =] // @
O\ o/ ./ N /@ | B |
R B . - A -
CES40-135 CES40-135T com limpadores
Fig. 23
Tipo de | L M A B c D Peso
cursor [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
CES26-80 4 20 M5 - 80 30 - 0.095
CES40-135 - 0.430
6 35 M6 135 120 23
CES40-135T 148 0.450

Tab. 19

XR-14



UES - guia com pistas planas em aco zincado

Guia UES em aco zincado

B
// ’/ 8
/| I —
= ] ] R S U ] - X
) b—— ® : ] R
7 —
404 80 (Didmetro do furo) 404 C
L'
Fig. 24
Tipo de Tamanho A B (i E F G H Furos para Peso
guia [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] parafusos [kg/m]
20 20.5 11 3 5.5 7 4.5 2 M4 0.77
UES 30 31.8 16 4 7 8.4 6.4 2 M5 1.39
45 44.8 24.5 4.5 9.5 11 9 2 M8 2.79
Tab. 20
Tipo de Comprimento padrao L
guia [mm]

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960
UES -1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680
- 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400
- 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120

Por favor especifique o padréo de orificios separadamente Tab. 21
Estdo disponiveis comprimentos ou inclinagdes especiais a pedido, por favor contacte o departamento de vendas
0s comprimentos de guia sublinhados estéo disponiveis de série
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3 Dimensdes do produto

Cursor CESU para guia UES

Versdo 4 (com corpo sélido para guia compensadora)

2 Furos F T‘_

I (e Xi R D
- A -
Versao de cursor com limpadores, a pedido Fig. 25

CESU20-60 11.85

CESU45-120

Tab. 22

XR-16



TES-UES: Cursores e guias montados

Guia com pistas moldadas

Fig. 26

D
Fig. 27
\
; o
]
B
Fig. 28
Guia com pistas planas
Bnom
< @)
<D
Fig. 29

TES-20 — CES20-80

(Cursor com corpo TES-45 — CES45-150
compacto)

Tab. 23

TES-20 — CES20-60

Varsao 2 TES-45 — CES45-120 46.

(Cursor com corpo solido)
Tah. 24

TES-26 — CES26-80

Versao 3 Tab. 25
(Cursor com corpo compacto)

UES-20 — CESU20-60 20.5 18,25+ 0,6

Verséo 4
(Cursor com corpo solido)

UES-45 — CESU45-120 448  37,25+175 25 6.35
Tab. 26

XR-17




3 Dimensdes do produto

TEN/TEP e UEN - guia com pistas moldadas ou planas endurecidas com o processo patenteado Rollon-Nox.

Guia TEN/TEP com pistas moldadas

, *ﬁw

| B
H . =
g—7<—
any JanY r
T R\ - . - CD - v - - L <
y‘\
407 80 (Diaémetro do furo) ’ 40" D
L7
Guia UEN com pistas planas
F
&7
(—
@) e — | -
. (g
4072 80 (Diémetro do furo) 407 C
L2
Tipo de Seccéo A B C E F G H Furos para Peso
guia [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] parafusos [kg/m]
TEN 26 26 14 2.5 4 6.5 6.5 * M5 0.80
TEP 30 29.4 14.1 2.5 4 8.4 6.4 2 M5 0.95
TEN 40 39.5 21 3 6 11 9 2 M8 1.55
UEN 40 38.5 21 8 4 11 9 2 M8 1.70
* QOrificios cilindricos.
Tipo de Comprimento padrao L
guia [mm]
TEN/TEP 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520
UEN -1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800

- 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Por favor especifique o padréo de orificios separadamente
Estao disponiveis comprimentos ou inclinagdes especiais a pedido, por favor contacte o departamento de vendas
0Os comprimentos de guia sublinhados estéo disponiveis de série

XR-18



Versao Caracteristicas

Guia de aco rolado com endurecimento por nitreto “ROLLON-NOX”", oxidagdo negra, cortado ao tamanho depois do tratamento.

il As extremidades cortadas sdo protegidas com tinta spray preta.

Como a versdo base, mas com tratamento adicional “ROLLON e-coating” eletro-pintura negra em toda a superficie, salvo
K na area da pista interna, fornecendo uma elevada resisténcia a corrosdo. As pistas sdo protegidas adicionalmente por uma

oxidacao padrdo e lubrificacdo da pista.

Como a versao base, mas com coloragdo adicional “ROLLON p-color”. A CW € a versao de cor branca e a CR é a versao de cor
CW ou CR vermelha, - em toda a superficie, salvo na area da pista interior, fornecendo uma elevada resisténcia a corrosao. As pistas sdo

protegidas adicionalmente por uma oxidagdo padréo e lubrificagéo da pista.

Tratamentos de superficie opcionais quando é necessaria resisténcia
a corrosdo elevada: Tecnologia Rollon e-coating, eletrodeposicdo de
resina epoxida negra com espessura controlada em toda a superficie,
salvo nas pistas, que sdo revestidas antes da eletrodeposicdo. As pistas
permanecem com tratamento de oxidag&o padrdo e protegidas com uma
fina camada de lubrificante, libertada pelos limpadores.

Acabamento brilhante preto
Resisténcia excelente em ambientes hlimidos
Boa resisténcia a 6leos e hidrocarbonetos

Tab. 29

Coloragdo de guia opcional personalizada para aplicagdo onde é necessario uma
aparéncia de design especial e elevada resisténcia a corrosdo: baseada em tinta
epdxida, padrdo em cor branca e vermelha (versoes CW e CR) com espessura
controlada em toda a superficie salvo nas pistas, que sdo revestidas antes da
coloragdo. As pistas permanecem com tratamento

de oxidacdo padréo e protegidas com uma fina camada de lubrificante, libertada

pelos limpadores.

guias endurecidas a nitreto para vida (til longa
TECNOLOGIA ROLLON-NOX

Fig. 32
XR-19



3 Dimensdes do produto

Cursor CEN para guia TEN 26

0 cursor GEN possui um corpo de ago fino com pintura brilhante preta por
cataforese para elevada resisténcia a corrosdo. Disponivel em versao com
3 e 5 rolamentos, com e sem limpadores.

Versdo 5 (cursor com corpo compacto para guias fixas)

2xM

CEN26-92

[o]

c C

4 x M

—

1

.

IR0

-—

[

CEN26-142
Tipo de . .
- Tipo de guia
CEN26-92
CEN26-92T

N26

CEN26-142
CEN26-142T

XR-20

| L
[mm] [mm]
4 20

[mm]

104

154

B
[mm]

92

142

C
[mm]

30

25

Peso
[kal
0.10
0.11
0.14
0.15

Coeficiente
dinamico
CIN]

1280

1730

Tab. 30

Fig. 33



Cursor CEP para guia TEP 30

0O cursor CEP possui um corpo de ago fino com pintura brilhante preta por
cataforese para elevada resisténcia a corrosdo. Disponivel em versao com
3 e 5 rolamentos, com e sem limpadores.

Versdo 5 (cursor com corpo compacto para guias fixas)

C

-:.:'___'":

CEP30-3

c G c o G G
4xM 4% M

—

_.

e

| .

CEP30-5

CEP30-5T
Fig. 34

Tipo de Tipo de guia I . M A 8 ¢ e cgifngtr:riﬁ:;e
cursor R [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ka] CIN]
CEP30-3 = 0.12

92 30 1360
CEP30-3T 104 0.13

TEP30 4 20 M5

CEP30-5 = 0.16

142 25 1830
CEP30-5T 154 0.17

Tab. 31
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3 Dimensdes do produto

Cursor CEN para guia TEN-40 e UEN-40

Versdo 6 (cursor com corpo compacto para guias fixas e guias compensadoras)

] ]
4% M 43 M s
| N | -
o i . — [ P — -"_"\.u
IO TO () (®)(®) . -
oo/ ./ Ng@ Iﬁ\q./ NS x../ol é
B -
| B | ! 4 | =
CENAO-135 CEN40-135T :
c c
A4xM
4 x M T-—
— == "oVeVee
DHOBHBD (@lee)e0)
g O e S NSO g/ - ) : oo |
I B | n
CEN40-195 CEN40-195T
Fig. 35
CEN40-135 0.43
2720
CEN40-135T 0.45

6 B M6

---
6 39 M6

e

Quando os cursores sdo montados em guias UEN as capacidades de carga séo reduzidas (ver p. XR-5, Tab. 2)

CEN40-135
CEN40-135T




TEN-TEP-UEN: Cursores e guias montados

Guia com pistas moldadas

Configuracgao
~
< &)
TEN-26 — CEN26-92
k:: TEN-26 — CEN26-142
D TEP-30 - CEP30-3
B Verséo 5 TEP-30 - CEP30-5
Cursor com corpo compacto
Fig. 36 ( P pacto)

Guia com pistas planas ou moldadas

Configuracao

TEN-40 — CEN40-135
TEN-40 — CEN40-195

UEN-40 — CEN40-135
UEN-40 — CEN40-195

D Versdo 6
B

(Cursor com corpo compacto)
Fig. 37

A
[mm]

26

29.4

[mm]

39.5

38.5

B
[mm]

22

19.9

[mm]

28.65

28.65

C
[mm]

20

20

[mm]

B8Y

35

[mm]

3.7

3.3

Tab. 33

[mm]

Tah. 34
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4 Acessorios

Acessorios |/ v

Rolamentos

Versao 1

(cursor com corpo compacto para guias fixas)

CRPNX / CRPN
Rolamentos

concéntricos | —=

CRPAX / CRPA

Rolamentos
excéntricos o

I
£ 5,

El(Excentricidade)

Versao 2

(Cursor com corpo solido para guias fixas)

CRNX / CRN
Rolamentos

concéntricos Q—T—

Fig. 38

CRAX / CRA

Rolamentos
excéntricos

El Excentricidade)

%

XR-24

Fig. 39

Tipo de rola-
mento

CRPNX20-2RS
CRPN20-2Z
CRPAX20-2RS
CRPA20-2Z
CRPNX30-2RS
CRPN30-2Z
CRPAX30-2RS
CRPA30-2Z
CRPNX45-2RS
CRPN45-2Z
CRPAX45-2RS
CRPA45-2Z

para guia

CEX20-80
CES20-80
CEX20-80
CES20-80
CEX30-88
CES30-88
CEX30-88
CES30-88
CEX45-150
CES45-150
CEX45-150
CES45-150

A B C

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

14 85 6
228 12 7
356 18 12

D

12

16

E

0.5

0.6

0.8

F

M4

M5

M6

2RS (vedante & prova de salpicos para cursor CEX), 2Z (vedante de cobertura de p6 para cursor CES)

Tipo de rola-
mento

CRNX20-2RS
CRN20-2Z
CRAX20-2RS
CRA20-2Z
CRNX30-2RS
CRN30-2Z
CRAX30-2RS
CRA30-27Z
CRNX45-2RS
CRN45-2Z
CRAX45-2RS
CRA45-27

para guia

CEX20-60
CES20-60
CEX20-60
CES20-60
CEX30-80
CES30-80
CEX30-80
CES30-80
CEX45-120
CES45-120
CEX45-120
CES45-120

A B C

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

14 87 6
228 14 9
35.6 205 14.5

D

10

12

E

0.5

0.6

0.8

F

M4

M5

M6

2RS (vedante a prova de salpicos para cursor CEX), 2Z (vedante de cobertura de pd para cursor CES)

G
[mm]

4.0

4.5

6.0

G
[mm]

1.8

3.8

4.5

Orad
[N]
150
163
150
163
400
435
400
435
800
870
800
870

Orad
[N]
150
163
150
163
400
435
400
435
800
870
800
870

Peso
[kd]

0.006

0.02

0.068

Tab. 35

Peso
[kg]

0.006

0.022

0.07

Tab. 36



Versao 3

Cursor com corpo compacto para guias fixas

Tipo para guia (mm]
RLNX26

CEX26-80
RLAX26
RLN26

CES26-80
RLA26
RLNX40

CEX40-135
RLAX40
RLN40

CES40-135
RLA40

Fig. 40
D C M G
[mm] [mm] [mm] [mm]

20.3

6 85 55
20.2
315 10 965 465

2RS (vedante a prova de salpicos para cursor CEX), 2Z (vedante de cobertura de p6 para cursor CES)

Versao 4

(Cursor com corpo solido para guias compensadoras)

CPNX/ CPN

Rolamentos -G,
concéntricos |+

o TET) <
c

[

O

O

ke

2

CPAX / CPA 5

B, &

Rolamentos ij

excéntricos ~|w
ol <

C

Fig. 41

Tipo de para guia
rolamento

CPNX20-2RS CEXU20-60
CPN20-2Z  CESU20-60
CPAX20-2RS CEXU20-60
CPA20-2Z CESU20-60
CPNX30-2RS CEXU30-80
CPN30-2Z  CESU30-80
CPAX30-2RS CEXU30-80
CPA30-2Z CESU30-80
CPNX45-2RS CEXU45-120
CPN45-2Z CESU45-120
CPAX45-2RS CEXU45-120
CPA45-227 CESU45-120

Taxa de carga por rolamento: radial 50 % duma dada taxa de carga de cursor

RLN/RLNX
Rolamentos concéntricos

RLA/RLAX
Rolamentos excéntricos

N (Chave)
P C,.a  PeSO
[mm]  Key Nmm) [mm] [N]  [kg]
400
400
8.2 d M5 0.013
4 400
400
800
800
10 hd M6 0.048
5 800
800
Tab. 37
A B €C D E F G ¢
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N]
150
163
14 735 55 6 M4 1.8
150
0.4
163
400
435
232 13 7 10 M5 3.8
400
0.6
435
800
870
3% 18 12 12 M6 4.5
800
0.8
870

2RS (vedante a prova de salpicos para cursor CEX), 2Z (vedante de cobertura de pd para cursor CES)

Peso
kgl

0.004

0.018

0.06

Tabh. 38
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4 Acessorios

Versao 5
(cursor com corpo compacto para guias fixas)

N P ] N ¥
| ‘
030" 1
o €] o
RLN26/RLA26 Fi9. 42" CPN30Z-55/CPA30Z-55
N (Chave)
Tipo para guia E D C M G P B C Cpea  PESO
[(mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Chave  N[mm] [mm] [N] Nl [k
RLN26 CEN26-92 - Y 640 560
20.2 6 8.5 ok 8.2 4 M5 0.013
RLA26 CEN26-142 06 4 640 560
CPN30Z-55 ; - 680 600
Ca 00 2315 7 6 2.5 6.5 u Ld 10 M5 0.020
CPA30Z-55  CEN30-5  0p KLM2g 4 680 600
Taxa de carga por rolamento: radial 50 %, axial 33 % duma dada taxa de carga de cursor Tab. 39
27 (vedante de cobertura de p6 para guia CEN)
Versao 6

(Cursor com corpo compacto para guias fixas e guias compensadoras)

RLN
Rolamentos concéntricos

. "“x RLA
Rolamentos excéntricos
oz [
€]
Fig. 44
N (Chave)
Tipo para guia E D cC M G P B C Coru Peso
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Chave N[mm] [mm] [N] [N] [ka]
RLN40 ; = 1360 (925%) 1200 (800%)
CENATRIS 315 10 965 465 10 d 5 M6 i (

RLA40 CEN40-195 o7 5 1360 (925%) 1200 (800%)
Taxa de carga por rolamento: radial 50 %, axial 33 % duma dada taxa de carga de cursor Tab. 40
27 (vedante de cobertura de p6 para guia CEN)
*UEN40

XR-26



Parafusos de fixacao
Recomendamos parafusos de fixagdo de acordo com ISO 7380 com

altura de cabega reduzida ou parafusos TORX® (ver fig. 44) a pedido.

Fig. 45

M4 x 8 M4 x 0,7

M5 x 10 M5x 0,8

M8 x 16 M8 x 1,25

Tab. 41

XR-27



5 Instrugdes técnicas

Instrugdes técnicas |/ v

Lubrificacao

Todos os rolamentos de mancais de esfera radiais da série X-Rail possu-
em lubrificagdo vitalicia. E recomendado lubrificar as pistas com massa
especifica para rolamentos. O intervalo entre tratamentos de lubrificagdo
depende principalmente das condigbes ambientais, velocidade e tempe-
ratura do mancal.

Sob condigdes normais, é recomendavel lubrificar localmente depois de
100 km de utilizagéo ou depois de seis meses de servigo. No caso de
aplicacdes criticas, os tratamentos de lubrificacdo devem ser mais fre-
quentes. Antes da lubrificacdo, lembre-se de limpar as superficies das
pistas cuidadosamente. Recomendamos a utilizacdo de massa de litio de
consisténcia média para mancais de elemento de rolamento.

Sistema T+U

Estdo disponiveis lubrificantes diferentes a pedido para aplicagées es-
peciais:
lubrificante aprovado pela FDA para utilizagdo na industria alimentar
lubrificante especifico para salas limpas
lubrificante especifico para o setor da tecnologia marinha
lubrificante especifico para temperatura altas e baixas
Para obter informacao especifica, contacte o apoio técnico Rollon.
Sob condigGes normais, a lubrificagéo correta:
reduz o atrito
reduz o desgaste
reduz a tensdo nas superficies de contacto devido a deformagdo elastica
reduz o ruido durante o funcionamento

aumenta a regularidade do movimento de rolamento

Resolve desvios axiais no paralelismo

A montagem de duas guias de rolamento lineares de forma paralela é
sempre importante mas raramente facil. As distor¢des no alinhamento
axial pode reduzir drasticamente a vida das guias. Estas distorgées po-
dem bloquear e sobrecarregar os cursores. A Rollon oferece uma solugéo
excelente para o alinhamento de cursores de pista dupla. Utilizando pistas
moldadas e planas, é possivel evitar o desvio axial no paralelismo das su-
perficies de montagem sem modificagOes adicionais nessas superficies.
As guias T+U abordam facilmente estas questdes de alinhamento para
criar um sistema de guias paralelas econémico.

Num Sistema T+U, o cursor nas guias T suporta cargas axiais e radiais e
XR-28

Fig. 46

conduz o movimento do U, que possui liberdade lateral.

As guias em U possuem pistas paralelas planas que permitem o movi-
mento lateral livre dos cursores. A liberdade maxima que um cursor na
pista em U pode oferecer pode ser calculado usando os valores S, e S,
(ver pg. XR-29, fig. 47, tab. 43). Com valor nominal B como o ponto
inicial, S, indica o movimento maximo permitido na guia, enquanto que S,
representa o desvio maximo na diregédo do exterior da guia.

Se 0 comprimento da guia for conhecido, 0 angulo de desvio méaximo
permitido da superficie de montagem (ver pg. XR-29, fig. 48) pode ser
obtido. Neste caso, o cursor na guia em U tem a liberdade de se deslocar
da posigdo mais interior S, para a posicdo mais exterior S,.



Desvio maximo

Posigao minima

S|

Posi¢ao nominal

Posi¢cdo maxima

/" |

Tiir o Bmcu
Tipo de cursor S, S, B, . B B ..
(Versdo 4 com corpo sélido) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CEXU.../CESU20-60 0.6 0.6 17.65 18.25 18.85
CEXU.../CESU30-80 1 1 26.95 27.95 28.95
CEXU.../CESU45-120 1.75 1.75 35.50 37.25 39
Tab. 42
Orientacéo para o desvio de &ngulo méaximo a, que pode ser obtido
com a guia mais comprida
S*
S*=somadeS. eS
a = arctan — EER
L L = comprimento da guia
Fig. 48
a Tamanho Comprimento
T\/‘\ da guia
TT] T [mm]
S
D 20 3120
30 3120
P 45 3120

Fig. 49

Desvio S*
[mm]

1.2
2
3.5

Fig. 47

Angulo a

[l

0.022
0.037

0.064
Tab. 43

XR-29



5 Instrugdes técnicas

TEN40+UENA40 sistema de auto-alinhamento

Utilizado a par com cursores CEN-40 em ambas as guias, o TEN-40 pode
ser combinado com UEN-40 para criar um sistema de auto-alinhamento
capaz de tolerar erros de alinhamento de até 3.4 mm.

0 cursor na pista de orientagdo TEN-40 esta rigidamente ligado, por
meio do elemento madvel, aos cursores na guia flutuante UEN-40 no outro
lado. A guia de orientagdo TEN-40 assegura um movimento linear livre
de folgas. O cursor na guia flutuante UEN-40 também é livre de folgas
mas capaz de se mover axialmente ao longo das pistas planas. Este
sistema evita a sobrecarga sobre 0s cursores como resultado de erro de
alinhamento da guia.

0 limite do movimento axial dos cursores GEN-40 na dire¢&o do interior
das guias UEN-40 é determinado pelo tamanho das cabegas dos parafusos
de fixagdo da guia (ver figuras abaixo). Em particular, os parafusos de
cabega chata especiais da Rollon DIN 7991 permitem aproximadamente
1 mm de movimento axial adicional quando comparados com 0s
parafusos ISO 7380 padréo.

0O limite de movimento axial na diregéo do exterior da guia UEN-40 é
determinado pelo ponto de partida do rolamento desde a pista. O limite
especificado no catdlogo garante contacto suficiente entre os rolamentos
¢ a pista para suportar a carga nominal.

043 (as5)

) — 1 .
IHE =
‘:"'.::i :
] |
HIF =!It
HH || )
~ AL ]
8,30 min \'—_I T
1, T e I 31,30
Axial Min - Max Limite na direcao do exterior
movimento com capacidade de carga completa
0 a3 (o1s) 5 3 (148)
' ] =y 4 |l =
=1 =1 |
S ) z ]
— | ] |
e e
R L L
7 2830 13 28.30
Limite na direcao do interior Limite na direcéo do interior
da guia com parafusos da guia com parafusos
IS0 7380 padréo DIN 7991 TORX

XR-30

GUIA UEN40

Movimento axial 3.4 mm

Erro de alinhamento permissivel

E

GUIATEN40

Fig. 50




TEN-TEP vida util

A capacidade de carga dindmica (C) é uma grandeza convencional, uti-
lizada para calcular a vida util. Esta carga corresponde a uma vida Util
nominal de 100 km. Valores para cada um dos carros, ver pag.XR-5 e
seguintes. A formula (ver fig. 51) a seguir combina o calculo tedrico da
vida (til com a capacidade de carga dindmica e a carga equivalente:

A carga equivalente P corresponde, em termos de efeitos, a soma das
forcas e momentos que atuam simultaneamente sobre um carro. Se estes
diferentes componentes da carga sdo conhecidos, o valor P é calculado
COMo segue:

P
P:Pr+( a + 1 + 2 + 3 )C

Oax X y z

Fig. 52

Neste caso, as cargas externas foram aceitas como uma constante de
tempo. Cargas aplicadas por pouco tempo e que ndo excedam as cap-
acidades de carga maxima, ndo tém efeito relevante sobre a vida util e
podem, por esta razdo, ser desprezadas.

0 coeficiente de contato f_tem como referéncia as aplicagdes em que
varios carros passam pela mesma se¢do da guia. Quando dois ou mais
carros sdo deslocados pelo mesmo ponto de uma guia, é necessario in-
troduzir o coeficiente de contato indicado na tabela 45 na formula para
célculo da vida Util.

N° de carros 1 2 3 4
f, 1 0,8 0,7 0,63
Tab. 44

Ly
C
P
fC
f
fy

= valor tetrico da vida Util (km)

= capacidade de carga dinamica (N)
= carga equivalente atuante (N)

= coeficiente de contato

= coeficiente de utilizagdo

= coeficiente de curso

Fig. 51
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5 Instrugdes técnicas

0 coeficiente de utilizagéo f, considera desde logo as condigbes de utili-
zagéo no calculo da vida util. Ele é convencionado como se pode depreen-
der da tabela a seguir:

Nem choques nem vibragdes; mudancas de direcéo suaves e de baixa frequéncia;

1-15
condicdes de utilizagdo limpas; baixas velocidades (<1 m/s)
Leves vibragdes; velocidades médias (1-2,5 m/s) e frequéncia médio-alta nas mudancas de dire¢édo 15-92
Choques e vibragoes; altas velocidades (>2,5 m/s) mudancas de direcdo de alta frequéncia; alta carga de sujeira 2.35
Tab. 45
0 coeficiente de utilizagéo f, considera as condicdes de utilizagao no cal-
culo da vida Util. Ele tem um significado semelhante ao fator de seguranca
S, na verificagdo da carga estatica. Ele € convencionado como se pode 1’:
ver na tabela a seguir: 09 ol
08 //
0,7 /
06 /
05 /
D:S //
0,2 /
01 ’/
Curso [m]
Fig. 53
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Definicao de pré-carga

Se 0 produto for entregue com 0S cursores nas guias, 0s cursores ja estéo
pré-carregados. Caso seja entregue separadamente, ou Se 0S CUrsSores
devam ser instalados em outra guia, 0s cursores devem ser reajustados.
Neste caso, siga as instrugoes abaixo:

Com chave plana

(1)Limpe as pistas de qualquer sujidade e detritos.

(2) Se necessario, remova 0s limpadores existentes e insira 0s cursores
nas guias. Desaperte ligeiramente o parafuso de fixagdo do pino de rola-
mento do centro.

(3) Posicione o(s) cursor(es) nas extremidades da guia.

(4) Para as guias em U deve existir um suporte fino (ex. chave de configu-
racdo) sob as extremidades do corpo do cursor para assegurar o alinha-
mento horizontal do cursor nas pistas planas.

(5) A chave chata especial incluida é inserida a partir do lado, entre a guia
e 0 cursor e inserida no veio hexagonal ou quadrado do pino excéntrico a
ser ajustado (ver fig. 54).

(6) Ao rodar a chave chata em sentido horario, o rolamento excéntrico é
pressionado contra a pista superior, removendo, assim, a folga e definindo
a pré-carga correta. Durante este processo, a auséncia de folga é preten-
dida, evite definir uma pré-carga que seja tao elevada que gere um atrito
elevado e reduza a vida de servigo.

(7) Segure o rolamento com a chave de ajuste na posi¢do pretendida e
aperte cuidadosamente o parafuso de fixagdo. O torque de aperto exato
serd verificado posteriormente.

(8) Desloque o cursor na guia e verifique a pré-carga ao longo de todo o
comprimento da guia. Este deve mover-se facilmente e o cursor ndo deve
ter qualquer folga em qualquer localizagdo da guia.

(9) Aperte o parafuso de fixagdo com o torque especificado (ver
tab. 47), enquanto segura a chave plana e mantendo a posi¢ao de angulo
do rolamento para que ndo se altere a pré-carga enquanto se aperta o
parafuso. Recomenda-se a utilizagéo de composto de bloqueio de rosca.
(10) Agora volte a fixar os limpadores existentes se desejar.

Fig. 54
Tamanho Torque de aperto
[Nm]

20 3
26 7
30 7
40 10
45 12

Tab. 47

Com chaves Allen

(1) Verifique se as pistas estdo limpas e retire os limpadores para obter
maior sensibilidade para uma regulagem correta da pré-carga.

(2) Aperte o parafuso superior, mas ndo demasiado, para permitir um giro
firme do pivo inferior excéntrico, mantendo o rolamento apertado contra
0 corpo do cursor.

(3) Rode 0 pino excéntrico de maneira que o rolamento fique aproxima-
damente alinhado com 0s rolamentos concéntricos ou ligeiramente no
sentido oposto dos rolamentos concéntricos.

(4) Bloqueie a guia em um suporte estavel, para que as maos fiquem
livres. Insira o cursor na guia. Insira a chave Allen no pivd, através do
orificio de fixagdo da guia. Rode ligeiramente a chave Allen, de maneira
que o rolamento excéntrico entre levemente em contato com as pistas,
em frente aos rolamentos fixos. Durante a rotagéo, acompanhe o parafuso
superior enguanto roda na mesma diregéo com a segunda chave Allen, a
fim de evitar qualquer afrouxamento ou alteragdo no ajuste da pré-carga.
(5) Mova o cursor ao longo de todo o comprimento da guia para encontrar
a parte ou 0 ponto em que o cursor se desloca com menos fricgdo. Se no-
tar qualquer oscilagdo/folga, o rolamento excéntrico deve ser reajustado.
A pré-carga esta perfeitamente ajustada quando o cursor se move muito
suavemente e sem qualquer folga nesse ponto.

(6) Segurando com firmeza contra a chave Allen, engatada com uma méao
no pivd excéntrico, com outra chave Allen gire e aperte o parafuso su-
perior que fixa 0 rolamento. N&o bloqueie ou deshloqueie o rolamento
excéntrico rodando o pino, use sempre somente 0 parafuso superior para
bloquear ou aliviar o rolamento.

(7) E possivel verificar a quantidade de pré-carga inserindo lentamente

o cursor no final da guia. A forga de insergao € proporcional a pré-carga.
(8) Em seguida, efetue o aperto final do rolamento/parafuso com uma
chave dinamomeétrica, para garantir o torque de aperto correto de acordo
com os valores da tabela 47, mantendo a chave Allen no pivd, para evitar
qualquer alteragdo do ajuste da pré-carga.

Fig. 55
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5 Instrugdes técnicas

Use rolamentos de mancais de esfera radiais

Tamanho do X
Alojamento d<7 rolo radial de esferas excéntrico cursor [mm]
I A R T T A G * 26 0.40
o I \H A
Linha de
Alojamento dos rolos radiais de esferas concéntricos  ponto médio 40 0.90
45 0.60
Fig. 56 *paraTEN-30 X=0,45 Tab. 46
Rolo r9dio| de esfera excéntrico /Excéntric& Linha de ponto médio
HEAAY @) ) ) | ) ) 5 ) 5
A A28 & S 5 \SZ o N\ s
i
Rolos radiais de esfera cohcéntricos  Linha de ponto médio Concéntricos ou Excéntricos — Excéntricos Concéntricos ou Excéntricos
Fig. 57
Se adquirir “Rolamentos de mancal de esfera radiais” para instalagéo na Desvias as sedes dos rolamentos de mancal de esfera radial concén-

sua propria estrutura (ver a partir da p. XR-3 a XR-25) recomendamos: tricos em relagdo aos rolamentos de mancal de esfera radial excéntricos
Usar um méximo de 2 rolamentos de mancal de esfera radiais concéntricos  consoante a tabela (tab. 46).
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Chave de encomenda |/ v

Sistema guia / cursor
TEX- 960 n/ CEX20-60 -2RS
Vedante do rolamento ver pg. Caracteristicas de desempenho XR-4
Tipo de cursor ver pg. XR-7, tab. 5 e 6/ pg. XR-9, tab. 9
NUimero de cursores numa guia
Comprimento da guia em mm ver pg. XR-6, tab. 4 / pg.XR-8, tab. 8
Tipo de guia ver pg. XR-6, tab. 3/ pg. XR-8, tab. 7

Exemplo de encomenda: TEX-00960/1/CEX20-060-2RS

Inclinagéo do orificio: 40-11x 80-40

Observagdes sobre a encomenda: Os cddigos de comprimento da guia sdo sempre 5 digitos, os codigos do comprimento do cursor sdo sempre 3
digitos; use zeros como prefixo quando 0s comprimentos forem mais curtos

Guia

TEX- 30- 960
Comprimento da guia em mm ver pg. XR-6, tab. 4/ pg. XR-8, tab. 8
Tamanho ver pg. XR-6, tab. 3/ pg. XR-8, tab. 7
Tipo de guia ver pg. XR-6, tab. 5/ pg.XR-8, tab. 7
Exemplo de encomenda: TEX-30-00960
Padrdo de orificios: 40-11x 80-40

Observagdes sobre a encomenda: Os codigos de comprimento da guia sdo sempre de 5 digitos; use zeros como prefixo quando 0s comprimentos
forem mais curtos

Cursor

CES30-80 -2z
Vedante do rolamento ver pg. Caracteristicas de desempenho XR-4
Tipo de cursor ver pg. XR-7, tab. 5 e 6/ pg. XR-9, tab. 9
Exemplo de encomenda: CES30-080-27

Observagdes sobre a encomenda: 0s codigos de comprimento do cursor sdo sempre de 3 digitos; use zeros como prefixo quando 0s compri-
mentos forem mais curtos
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Chave de encomenda

Acessorios

Pinos de rolamento

CRPAX 45 -2RS
Vedante do rolamento ver pg. XR-6 Caracteristicas de desempenho
Tamanho ver pg. XR-11, tab. 13-15
Tipo de rolamento ver pg. XR-11, tab. 13-15

Exemplo de encomenda: CRPAX45-2RS

Parafusos de fixagao

Tipo de guia Tamanho Descri¢do de encomenda

20 Parafuso TORX®TC 18 M4x8 NIC

26 Parafuso TORX® TC 28 M5x10 NIC
TEX / UEX 30 Parafuso TORX® TC 28 M5x10 NIC

40 Parafuso TORX® TC 43 M8x16 NIC

45 Parafuso TORX® TC 43 M8x16 NIC

20 Parafuso TORX® TC 18 M4x8

26 Parafuso TORX®TC 28 M5x10
TES / UES 30 Parafuso TORX® TC 28 M5x10

40 Parafuso TORX®TC 43 M8x16

45 Parafuso TORX®TC 43 M8x16

26 Parafuso TORX®TC 28 M5x10

TEN/TEP 30 Parafuso TORX®TC 28 M5x10
40 Parafuso TORX® TC 43 M8x16
UEN 40 Parafuso TORX® TC 43 M8x16

ver pg. XR-27, fig. 45, tab. 41
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ROLLON

BY TIMKEN

Easyslide




1 Descricéo do produto

Descricéo do produto // v

Easyslide é um sistema linear com cursores (carros) deslizantes individuais ou mltiplos. 0 sistema de

movimento se da por gaiola de esferas para a série SN e esferas recirculantes para série SNK

A série Easyslide é uma familia de guias lineares de ago trefilado a frio-
com témpera por indugdo nas pistas. O sistema consiste de um perfil
com formato “C” e um ou mais cursores internos de esferas (em gaiola
ou recirculantes).

Caracteristicas mais importantes:
Guias e carros da série SN, em aco para rolamento trefilado a frio
Gaiola de esferas, em ago
Esferas em ago temperado para rolamentos
Superficies de deslocamento da guia e carro temperados por indugao
Longa vida util
Com esferas recirculantes para a série SNK

ES-2

Fig. 1

Areas de aplicacéo preferencial para a gama de produtos Easyslide:

Veiculos ferrovidrios (p. ex., portas interiores e exteriores, dispositivos
de ajuste dos assentos, interiores)

Tecnologias de construcdo e de mecanica

(p. ex., carcagas, coberturas de protegao)

Tecnologia médica

(p. ex., aparelhos de raios-x, macas para enfermos)

Tecnologia automotiva

Logistica (p. ex., unidades de manuseio)

Maquinas embaladoras (p. ex., industria de bebidas)

Méaquinas especiais



Guia linear de esferas SN, versdo 1 com um carro

Esta guia linear de esferas ¢ composta por uma guia e um carro que
se desloca pela guia alojado em uma gaiola de esferas. Esta série ca-
racteriza-se pela elevada capacidade de carga, se¢des compactas e facil
montagem.

Guia linear de esferas SN, versao 2 com varios carros independentes
Variante com varios carros que, alojados em uma gaiola de esferas
propria, podem deslocar-se independentemente uns dos outros pelo guia.
O comprimento e 0 curso dos carros podem variar entre si, no interior de
uma mesma guia.

Guia linear de esferas SN, versdo 3 com varios carros de movimento
sincronizado

Em uma guia deslocam-se varios carros incorporados em uma gaiola
de esferas comum. Os comprimentos dos carros podem também aqui
variar, formando, no entanto, uma unidade para executar 0 respectivo
movimento.

Série SNK de guias lineares com cursores de esferas recirculantes

A série SNK consiste de trilhos de aco trefilado a frio com témpera nas
pistas. O sistema consiste de um perfil linear em “C” com um ou mais
cursores deslizantes internos de esferas recirculantes (SNK).

Easyslide

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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2 Dados técnicos

Dados técnicos /| v

Gaiola de esferas

Guia

Fig. 6
Caracteristicas: Anotacdes:
= Tamanhos disponiveis: 22, 28, 35, 43, 63 = Somente para montagem horizontal
= Secéo disponivel para a série SNK: 43 = Recomenda-se 0 uso de limitadores externos
" Pistas temperadas e retificadas para a série SNK = Com todas as guias lineares de esferas devem ser usados parafusos
= Guias e carros em ago para rolamentos, trefilado a frio de fixacdo da classe de resisténcia 10.9
= Esferas em ago temperado para rolamentos
= Maxima velocidade de operagéo de 1,5 m/s (SNK)
= Faixa de temperatura; -20 °C a 170 °C para a série SN

e de -20 °C até 70 °C para a série SNK

= Galvanizagdo eletrolitica segundo ISO 2081, protegéo anticorrosiva
mais eficiente a pedido (ver cap. 4 -Notas técnicas, pag. 16 - Pro-
tecéo anticorrosiva)

= Precisdo linear ao longo do curso: 0,1 mm/m

= 2 diferentes tipos de pré-carga
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Easyslide

Dimensoes e capacidades de carga // v

I~ SN

Guia linear SN, versdo 1, com cursor (nico

K/2 Carro S Curso H (L-S-K) K/2
a b b a
: Eai T ‘ N
W DO o | ® [d « &lO
25 80 80 25
Trilho de deslizamento L = (S+H+K)

Fig. 7

Para assegurar que todos os furos de fixagdo da guia permanegam acessiveis € preciso que S seja inferior a L/2 - K.
Para garantir o bom funcionamento do sistema linear é imprescindivel que H seja < 78S.

1320

_ 02 _-----

2640 1848 8,9

SN 22
.._-----
6930 4851 ,
- Co4 wn w22 a4 48

130 -210- 290 - 370 - 450 - 530 - 610 - 690
-770-850-930-1010-1090 - 1170

Tab. 2

ES-5



3 Dimensdes e capacidades de carga

3480 2436 17,1

10 20
_ _-----

130 7540 5278 6,9

SN 28 |20 _-----
290 25 80 16820 11774 2,4

a0 _-----

450 26100 18270 1279 1370 1958

Tab. 3

130 - 210 - 290 - 370 - 450 - 530 - 610 - 690 - 770 - 850 - 930
-1010-1090 - 1170 - 1250 - 1330 - 1410 - 1490 - 1570 -1650

Tab. 4

S
e secmenonos
9750 6825 7,2
S —-----
290 21750 15225 105,3 1051
450 33750 23625 163,4 1772 2531
s —-----
610 45750 32025 221,6 3256 4651

Tab. 5

290 - 370 - 450 - 530 - 610 - 690 - 770 - 850 - 930 - 1010 - 1090
-1170- 1250 - 1330 - 1410 - 1490 - 1570 - 1650 - 1730 - 1810

Tab. 6
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Easyslide

13910 9737
_ _-----
290 31030 21721 2141 1050 1500
SN 4 80 B8 _-----
450 48150 33705 332,3 2528 3611
w0 _-----
610 65270 45689 450,4 4645 6636
Tab. 7

290 - 370 - 450 - 530 - 610 - 690 - 770 - 850 - 930

SN 43 -1010-1090 - 1170 - 1250 -1330 - 1410 50
-1490 - 1570 - 1650 - 1730 - 1810 - 1890 - 1970

Tab. 8

26000 18200  238,8

290 58000 40600 532,8 1962 2803

450 90000 63000 826,7 4725 6750
Cm —-----

610 122000 85400  1120,7 8682 12403

Tab. 9

610 - 690 - 770 - 850 - 930 - 1010 - 1090 - 1170 - 1250
-1330 - 1410 - 1490 - 1570 - 1650 - 1730 - 1810 - 1890 - 1970

* Para os sistemas da versdo 2 no tamanho 63 com dois corredores independentes, a dimenséo K muda Tab. 10
de 80 mm para 110 mm e, para cada corredor suplementar, em adicionais 30 mm
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3 Dimensdes e capacidades de carga

Versdo 2, com varios carros independentes

Curso H

Curso H Carro §

K/2

Dl= S,
25 80 80 80 80 80 25
Trilho de deslizamento L = [2x (S+H) + K]
Para os sistemas da versao 2 no tamanho 63 com dois corredores independentes, a dimensao K muda de 80 mm para 110 mm e, para cada corredor suplementar, em adicionais 30 mm

A versdo 2 é uma variante da versdo 1 com varios carros independentes.

A capacidade de carga total depende do nimero de carros existentes na

guia. O comprimento e o curso de cada carro podem ser diferentes, aqui.

Versao 3, com varios carros de movimento sincronizado

Fig. 8

Para assegurar que todos os furos de fixagdo da guia permanecam
acessiveis € preciso que S seja inferior a L/2 - K. Para garantir o bom

funcionamento do sistema linear é imprescindivel que H seja < 7S.

Curso H

K/2

NN Vat

@0 o ofo o o @I

80

80 80

Trilho de deslizamento L =S +H+K

A versdo 3 é uma variante da versdo 1 com varios carros de movimento
sincronizado. A capacidade de carga total depende do nimero de carros
existentes na guia. O comprimento de cada carro pode, neste caso, ser
diferente. Para assegurar que todos os furos de fixagdo da guia perma-
negam acessiveis é preciso que S seja inferior a L/2 - K. Para garantir o
bom funcionamento do sistema linear é imprescindivel que H seja < 7S.
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Easyslide

I SN

SN 22-43 SN 63 A

Y < 1 1
w4t —| - S| o o faa)
| \ A A
W ) |
G |
- G -
' Furos de fixagao (V) para parafusos de cabega rebaixada seg. DIN 7991 Fig. 10

2 Furos de fixagao (C) para parafusos de cabega cilindrica seg. DIN 7984 Fixagéo alternativa com parafusos Torx® especiais de cabega plana (a pedido)

22 1025 11,3 6,5

SN 85 85 15,8
-------------
29,3 10,5 - 2x45 = 6,1

Tab. 11
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3 Dimensdes e capacidades de carga

SNK

Fig.11

4 7842 5489 75 95 136

Tab. 12

320-400-480-560-640-720-800-880-960-1040-1120-1200
-1280-1360-1440-1520-1600-1680-1760-1840-1920-2000

Para comprimentos maiores, veja o item "SNK de trilhos conectados” na pagina ES-18 Tab. 13

TSC/TSV
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Easyslide

SNK
SNK43/TSC SNK43/TSV
3,1
.03
fffff BN,
W) i (“21 ’9 —<T
+ | _sg® o NS
* * ** * ; N ==
Furacdo especial para Furacdo para parafuso M8 hexagonal
parafuso do fipo TORX M8 de cabeca rebaixada, norma DIN 7991
Fig. 12
Tipo Tama- Secao Peso Peso Peso
nho Guia Carro Carro
A B C [kg/m]  [kg/m]  [kg/m]
[mm]  [mm] [mm]
TSC/TSV 43 43 21 22 2,6 360 550

Tab. 14
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4 Notas técnicas

Notas técnicas // v

Carga estatica

As cargas estaticas maximas da série Easyslide sdo definidas pelo com-
primento dos carros e estdo indicadas nas tabelas das paginas anteriores.
Estas capacidades de carga sdo validas para um ponto de aplicagdo da
carga e momento, situados no centro do carro (para cargas descentradas,
ver indicagdo mais abaixo). As capacidades de carga sdo independentes
da posicéo dos carros dentro da guia. Durante a verificagdo estatica, a

Fator de seguranga S

capacidade de carga radial G, a capacidade de carga axial C,,, € 0s
momentos M, M, e M, indicam os valores maximos de carga admissiveis.
Cargas mais elevadas alteram as propriedades de deslocamento € a re-
sisténcia mecanica. A verificagdo da carga estdtica recorre a um fator de
seguranga S, que leva em conta os par@metros quadro da aplicacdo e se
encontra definido mais detalhadamente na tabela seguinte:

Nem choques nem vibragdes, mudanca de direcdo suave e de baixa freqliéncia, alta precisdo de montagem,

nenhuma deformacao elastica

CondigGes normais de montagem

Choques e vibragdes, mudancas de direcao de alta frequéncia, deformagdes elésticas visiveis

A relagdo entre a carga real e a carga maxima admissivel ndo deve ul-
trapassar, em nenhum caso, o valor reciproco do fator de seguranca S;
admitido.

P 1 P 1 M

Orad Oax < 1

'S, C 'S, M

Oax

As formulas acima indicadas aplicam-se a uma situagdo de carga unica.
No caso de atuacao simultanea de duas ou mais forgas, deve-se verificar

0 seqguinte:
POrad + POax + M1 + MZ + MS < i
COrad COax Mx My Mz SO

ES-12
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1-15
18=2
2-35
Tab. 15
17 M, < 17 M < 17
S, M, S M, S,
Fig. 13
P, = Carga radial atuante
G, = Carga radial admissivel
P, = cargaaxial atuante
C,, = carga axial admissivel
M, = momento atuante em X
M = momento admissivel em X
M, = momento atuante em Y
M, = momento admissivel em Y
M, = momento atuante em Z
M = momento admissivel em Z
Fig. 14



Carga descentralizada P sobre o carro (série SN):

Deve ser levada em conta a distribuigdo irregular da carga sobre as es-
feras, com uma reducdo da capacidade de carga C em caso de carga
descentralizada atuando sobre o carro. Como se encontra visualizado no
diagrama a direita, esta reducdo da distancia d do ponto de aplicacdo da
carga depende do ponto médio do carro. O valor g € o fator de posigdo, a
distancia d esta expressa em fragdes do comprimento do carro S.

A carga admissivel P é, portanto, reduzida como se indica a seguir:

- para uma carga radial

para uma carga axial
Fig. 15

Para verificagdo da carga estatica e do calculo de vida util (ver pag.
fig. 19) deve-se substituir P, e P por valores equivalentes, calculados

da seguinte forma:

p -_P se a carga externa P atua de
g modo radial

p - P se a carga externa P atua
@ de modo axial

Fig. 16

Easyslide

e

Fig. 17
, | q
0,75 A 0,75
/\
/| N\
0,25 0,25
e T ——
+d -d
1 34 1/2 1/4 o 1/4 1/2 3/4 1
Fig. 18
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4 Notas técnicas

Vida util

A vida util de uma guia linear de esferas depende de varios fatores, tais
como a carga real, a velocidade de deslocamento, a precisdo de monta-
gem, a ocorréncia de choques e vibragdes, a temperatura de servigo, as
condigdes ambientais e a lubrificagdo. Define-se como vida Util o periodo
de tempo compreendido entre a colocagdo em funcionamento e o apa-
recimento dos primeiros vestigios de fadiga ou desgaste nas superficies

Series SN

C .
W f

L, =100 - (

Series SNK

0 cosficiente de curso f, considera a carga mais elevada das pistas de
rolamentos e dos rolamentos durante cursos de pouca longitude, sobre
a totalidade de um trajeto de deslocamento uniforme. Os valores corre-
spondentes podem ser consultados no diagrama a seguir (para cursos
superiores a 1 m, f =1):

N° de carros 1 2 3 4
f, 1 0.8 0.7 0.63
Tab. 16

Coeficiente de utilizagéo f,

de deslocamento. Na préatica, o fim da vida util corresponde ao momento
da retirada do servigo da guia, por razées de deterioragdo ou devido ao
desgaste excessivo de um componente. Isto é determinavel através de
um coeficiente de utilizagao (f, na equacdo a seguir), pelo que a vida Util
¢ resultado de:

L, = vida Util calculada (km)

C = capacidade de carga dinamica (N) = G,
W = carga equivalente (N)

f

= coeficiente de utilizagdo (ver tab. 17)

Nem choques nem vibragdes, mudanca de dire¢do suave e de baixa frequéncia,

condicoes de utilizagéo limpas, baixa velocidade (<0,5 m/s)

Vibracoes leves, velocidades moderadas (entre 0,5 e 0,7 m/s) e mudanca de direcdo média

Choques e vibragoes, elevada frequéncia de mudanca de diregao,
velocidades elevadas (>0,7 m/s), ambiente de trabalho sujo

Se a carga externa P ¢ idéntica & capacidade de carga dinamica C, - a
qual, evidentemente, nunca devera ser excedida -, entdo a vida Uil em
condigGes ideais de utilizagao (f,=1) sera de 100 km. No caso de carga
individual P, aplica-se obviamente a formula: W="P. Se ocorrer atuagdo
simultanea de vdrias cargas externas, o calculo de carga equivalente &
feito do seguinte modo:

ES-14

Fig. 19
L, = valor tedrico da vida util (km)
C = capacidade de carga dinamica (N) = C,,
W = carga equivalente atuante (N)
f = coeficiente de contato
f. = coeficiente de utilizagao
f, = coeficiente de curso
Fig. 20
: a
. A
0,6 /
05 /
0:3 //
02 /
01 //
V I ‘ ‘ » C‘ursoy[m] ‘ ‘ V V ' ‘ ‘
Fig. 21
1-1.5
1.5-2
2-35
Tab. 17
ax M1 M2 M3
W:Prad+( + +_+_). Orad
Co M M M,
Fig. 22



Easyslide

Folga e pré-carga

Os sistemas lineares das séries SN e SNK sdo montados de modo que ndo
se tenha folga. Para obter mais informagdes, entre em contato o suporte
técnico da Rollon.

Classes de pré-carga
Folgas elevadas Sem folgas Pré-carga elevada

G Padrao K

1

Tab. 18

* Para maior pré-carga, entre em contato com nosso departamento técnico

Coeficiente de atrito
No caso de lubrificagdo e montagem corretas sobre superficies planas

e rigidas e de suficiente paralelismo dos pares de guias, o coeficiente
de atrito ¢ inferior ou igual a 0,01. Este valor pode variar em fungéo da
situacdo de montagem (ver pag. ES-19 Instrugbes de utilizagdo). Para a
série SNK, o coeficiente de atrito é igual ou inferior a 0,06.

Precisao linear

No caso de montagem da guia numa superficie totalmente plana, com os

furos de fixacdo em linha reta e utilizando todos os parafusos, a precisao

. . o : — (mm) H = Curso
linear do carro relativamente a uma referéncia externa pode ser calculada 300

com base na seguinte equagéo:
Fig. 23

Temperatura

As guias lineares de esferas da série SN podem ser usadas em aplicacoes
com velocidade de deslocamento de até 0,8 m/s. No caso de mudangas
muito frequentes de direcdo acompanhadas de grandes aceleragdes com
gaiolas de esferas muito longas, existe risco de deslizamento da gaiola
(ver pag. ES-19 Instrucdes de utilizagdo). As guias da série SNK, por outro
lado, podem trabalhar a uma velocidade maxima de 1,5 m/s, sem que
haja qualquer risco de deformagdo da gaiola.

Temperatura

A série SN pode ser utilizada a temperaturas ambiente de -20 °C até
+170°C (-4 °F até +338 °F). A série SNK pode ser utilizada a temperaturas
ambientes entre -20 °C e +70 °C. No caso de temperaturas superiores a
+130 °C (+266 °F) é recomendado 0 uso de graxa de litio para tempera-
turas de servigo elevadas.

ES-15



4 Notas técnicas

Protecao anticorrosiva

A série SN dispde sempre de uma protecéo anticorrosiva por galvani-
zacdo eletrolitica segundo a norma ISO 2081. Se 0 servigo exigir uma
maior protecdo anticorrosiva, temos disponiveis guias com niquela-
gem quimica e esferas de ago inoxidavel.

Lubrificagcao SN
0 intervalo de lubrificacdo requerido depende fundamentalmente das
condicbes ambientais. Em condigdes normais de uso, recomendamos
uma relubrificagdo apos 100 km ou depois de um periodo de servico de
6 meses. Este intervalo devera ser mais curto em casos de aplicagbes
criticas. Antes da lubrificacéo, limpe cuidadosamente as superficies de
deslocamento. As superficies de deslocamento e 0s espagos interme-
didrios da gaiola de esferas sdo lubrificados com graxa de litio de média
consisténcia (graxa para rolamentos).
Sob pedido, estdo disponiveis diversos tipos de lubrificantes, para
aplicacOes especiais:

Lubrificante para uso na industria alimentar, aprovado pelo FDA

Lubrificacao SNK

Lubrificacéo ao utilizar cursores SNK43

Os cursores SNK43 estdo equipados com um kit de auto lubrificacdo
fornecido para lubrificar periodicamente o cursor.

Através do rolamento do carro, o lubrificante (ver tab. 19) vai aderindo
progressivamente & calha de deslocamento. A vida (til estimado é de
cerca de 2 milhdes de ciclos, dependendo da aplicagdo. O bico de lubrifi-
cagdo existente (ver fig. 24) facilita a relubrificagéo.

Sob pedido, estdo disponiveis diversos tipos de lubrificantes, para apli-

Lubrificante Espessante

Oleo mineral Saponificado de litio

Graxa para rolamentos Saponificado de litio

‘>_< ********* rﬁ/ o
© I - o
p= -
55 3 7
8,5

Aplicador de graxa M6x1 de acordo com DIN 3405

ES-16

Estdo disponiveis, a pedido, numerosos tratamentos de superficie para
aplicacoes especificas, p. ex., modelos niquelados com homologagao
FDA para uso na industria de alimentos.

Para mais informag0es, contate 0S nossos servigos técnicos de apli-
cagéo.

Lubrificante especifico para camaras limpas

Lubrificante especifico para o setor da tecnologia maritima

Lubrificante especifico para valores altos e baixos de temperatura

Para demais informagdes, favor entrar em contato com o departamento
técnico da Rollon.

A lubrificagdo adequada em condigOes normais de uso:

reduz a atrito

reduz o desgaste

reduz a carga das superficies de contato através de flexdes eldsticas
reduz o nivel de ruidos

aumenta a uniformidade de funcionamento

cag0es especiais:
Lubrificante para uso na industria alimentar, aprovado pelo FDA
Lubrificante especifico para camaras limpas
Lubrificante especifico para o setor da tecnologia maritima
Lubrificante especifico para valores altos e baixos de temperatura
Para demais informagdes, favor entrar em contato com o departamento
técnico da Rollon.

Amplitude de temperaturas Viscosidade cinematica 40 °C

[°C] [mm?/s]
-30... até +120 aprox. 110
-30 até +170 aprox. 160

Tab. 19

Fig. 24



Parafusos de fixacao

L _ K
T
© - - [a)
Fig. 25
Tamanho Tipo de para- d D
fusos [mm]
63 M8 x 20 M8 x 1.25 13
SNK43 M8 x 16 M8 x 1,25 16

Momento de aperto dos parafusos de fixagdo normalizados a serem usados
Classe de resisténcia Tamanho Momento de
aperto [Nm]
22 3
28 6
10.9 85 10
43 25
63 30
Tah. 21

N&o ¢ estritamente necessario um suporte nas laterais da guia; todavia,
poderia ser um auxilio para reduzir o esforgo suportado pelos parafusos e

Instrucoes de montagem

Os limitadores internos servem para parar o carro Sem carga e a gaiola
de esferas. Por favor, utilize limitadores externos como limitadores de
fim-de-curso num sistema sob carga.

Preparar um chanfro adequado sobre os furos de fixag&o roscados, de
acordo com a seguinte tabela:

Tamanho Chanfro
(mm)

22 0,5x45°

28 1 x45°

35 1 x45°

43 1x45°

63 1 x 45°

Tab. 22

Easyslide

As guias da série SN de tamanho 22 a 43 mm sdo fixados através de
parafusos de cabega rebaixada, seg. DIN 7991,

As guias da série SNK43 sdo fixadas com parafusos de cabeca escarea-
da de acordo com a DIN 7991 ou com parafusos do tipo Torx® (projeto
especial, ver fig. 25).

Os parafusos Torx® para as guias de tipos TSC estdo incluidos.

L K S Momento
[mm] [mm] de aperto
20 B T40 34,7
16 3 T40 22
Tab. 20
Suporte da Guia

ANNNHANNN

N
Fig. 26

para aumentar a rigidez. Diversamente, um suporte € aconselhavel caso o
coeficiente de seguranca da aplicagdo seja igual ou menor de 1,5.

Para obter 6timas propriedades de deslocamento, uma vida Util mais
longa e ainda assegurar a sua rigidez, € necessario que a guia linear
de esferas seja fixada em todos os furos acessiveis sobre uma super-
ficie plana e rigida.

S\

N

Chanfro

Fig. 27
ES-17



4 Technical instructions

Guias compostas por juncao SNK

Se forem necessérias guias mais compridas, faga a composicdo por
juncdo de duas ou mais guias, até obter o comprimento desejado. Ap6s
a jungdo das guias, assegure-se que as marcas de encaixe indicadas na
fig. 28 se encontram corretamente posicionadas. No caso de utilizago
paralela das guias compostas por jungéo, estes serdo fabricados com
simetria axial (salvo indicagdo em contrério).

Dois guias L tot.

Ponto de juncéo

D @ ©) @ CACICRE) @ ©) @ @
A A
Marca do ponto de jungéo
Varios guias Lot

Ponto de jungao Ponto de jungao ’

D O RCRCORO) @ © @ CICCRORE) @
Al Al A2 A2 31
Marca do ponto de juncéo Marca do ponto de jungao
| Ponto de jungao Ponto de jungao

D @ © DD @ @ @ GRS CAOR (©) @

B1 B1
Marca do ponto de jungao

Informacgbes gerais

0 comprimento maximo da guia disponivel numa s6 peca esta indicado
na pag. ES-10, tab. 13. Podem-se obter maiores comprimentos fazendo a
juncéo de dois ou mais guias (guias compostos por jungao).

As extremidades dos guias sdo processadas na perpendicular e depois
marcadas a topo pela Rollon. S&o fornecidos parafusos de fixagdo adi-
cionais que, a serem respeitadas as seguintes instrugdes de montagem,
vao garantir uma transi¢do sem problemas do carro durante a passagem
sobre 0 ponto de juncdo. Para que tal seja possivel sdo necessarios adi-
cionalmente mais dois furos de rosca na estrutura de base. Os parafusos
de fixacdo final fornecidos séo iguais aos parafusos de montagem para
guias com furos cilindricos rebaixados.

0O dispositivo de alinhamento para nivelar 0s topos de juncéo dos guias
pode ser encomendado utilizando-se a designagdo mencionada na tabela
(tab. 23).

B2 B2
Marca do ponto de jungéo

A A

Tipo de guia A Furo de rosca Tipo de L Dispositivo de
[mm] (estrutura de base) parafusos [mm] alinhamento

TSC/TSV 1 M8

ver pag.

16 AT43

ES-17

ES-18

Tab. 23

Fig. 28

Fig. 29



InstrucOes de utilizagao SN

No caso das guias lineares de esferas da série SN, o carro & levado por

uma gaiola de esferas no interior da guia de deslizamento. Quando o

carro se desloca relativamente ao guia, a gaiola de esferas executa um

movimento correspondente ao deslocamento de meio curso do carro.

0 curso termina logo que o carro alcance as extremidades da gaiola.

Normalmente, a gaiola movimenta-se em sincronismo com as esferas,

a uma velocidade correspondente a meia velocidade de deslocamento

do carro. A ocorréncia de deslizamento da gaiola impede 0 movimento

sincronizado da gaiola de esferas, que deste modo vai alcangar pre-
maturamente os limitadores internos. Isto reduz o curso. E, no entanto,
possivel retificar novamente o curso, fazendo o carro deslocar-se até

0 encosto limitador com a gaiola imobilizada. Este deslocamento do

carro relativamente a gaiola exige um maior esforco, que vai depender

da carga aplicada.

0 deslizamento da gaiola pode ser causado por imprecisdo na mon-

tagem, pela prépria dindmica e por alteragdes da carga. Os efeitos

podem ser minimizados, seguindo-se alguns conselhos:

- 0 curso deveria permanecer sempre constante e coincidir o maximo
possivel com o curso nominal da guia linear.

- No caso de aplicagbes de cursos varidveis, preste atencdo
para que o acionamento disponha de um dimensionamento sufi-
ciente e assegure um deslocamento do carro em relagéo a gaiola. O
coeficiente de atrito a considerar aqui é 0,1.

- Uma outra possibilidade consiste em integrar um curso maximo sem
carga no ciclo de trabalho, para sincronizar novamente o carro € a
gaiola de esferas.

Em caso de utilizagéo de um par de guias montadas paralelamente, os

eventuais erros de paralelidade ou as imprecisoes nas superficies de

montagem podem ter efeito sobre o deslizamento da gaiola.

As guias lineares de esferas da série SN s6 devem ser utilizadas para

movimentos horizontais.

Furos de acesso

Fig. 30

Se a gaiola de esfera cobrir um ou mais furos de fixagdo da guia, na
propria gaiola sdo realizados furos de acesso. O nimero e a posicao de-
stes furos pode variar a depender do item.

0 acesso a todos os parafusos de fixagdo da guia é garantido em todos
0s casos, posicionando a gaiola de modo que os furos sejam alinhados
ao0s parafusos.

Easyslide

Instrucoes de utilizagao SNK

SNK: Sempre manuseie o cursor fora do trilho com seu suporte de
plastico para evitar que as esferas recirculantes saiam de posicao.
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5 Configuragdes padréo

Configuracoes padrao SN / v

Tamanho 22 Tamanho 28 Tamanho 35
Designacéo de encomenda Carro Curso Guia Designacéo de encomenda Carro Curso Guia Designacéo de encomenda Carro Curso Guia
SN22-40-60-130 40 60 130 SN28-60-30-130 60 30 130 SN35-130-110-290 130 110 290
SN22-40-140-210 40 140 210 SN28-60-110-210 60 110 210 SN35-130-190-370 130 190 370
SN22-40-220-290 40 220 290 SN28-60-190-290 60 190 290 SN35-130-270-450 130 270 450
SN22-60-40-130 60 40 130 SN28-60-270-370 60 270 370 SN35-130-350-530 130 350 530
SN22-60-120-210 60 120 210 SN28-60-350-450 60 350 450 SN35-130-430-610 130 430 610
SN22-60-200-290 60 200 290 SN28-80-90-210 80 20 210 SN35-130-510-690 130 510 690
SN22-60-280-370 60 280 370 SN28-80-170-290 80 170 290 SN35-130-590-770 130 590 770
SN22-60-360-450 60 360 450 SN28-80-250-370 80 250 370 SN35-130-670-850 130 670 850
SN22-80-100-210 80 100 210 SN28-80-330-450 80 330 450 SN35-130-750-930 130 750 930
SN22-80-180-290 80 180 290 SN28-80-410-530 80 410 530 SN35-130-830-1010 130 830 1010
SN22-80-260-370 80 260 370 SN28-80-490-610 80 490 610 SN35-210-190-450 210 190 450
SN22-80-340-450 80 340 450 SN28-130-120-290 130 120 290 SN35-210-270-530 210 270 530
SN22-80-420-530 80 420 530 SN28-130-200-370 130 200 370 SN35-210-350-610 210 350 610
SN22-80-500-610 80 500 610 SN28-130-280-450 130 280 450 SN35-210-430-690 210 430 690
SN22-130-130-290 130 130 290 SN28-130-360-530 130 360 530 SN35-210-510-770 210 510 770
SN22-130-210-370 130 210 370 SN28-130-440-610 130 440 610 SN35-210-590-850 210 590 850
SN22-130-290-450 130 290 450 SN28-130-520-690 130 520 690 SN35-210-670-930 210 670 930
SN22-130-370-530 130 370 530 SN28-130-600-770 130 600 770 SN35-210-750-1010 210 750 1010
SN22-130-450-610 130 450 610 SN28-130-680-850 130 680 850 SN35-210-910-1170 210 910 1170
SN22-130-530-690 130 530 690 SN28-130-760-930 130 760 930 SN35-210-1070-1330 210 1070 1330
SN22-130-610-770 130 610 770 SN28-130-840-1010 130 840 1010 SN35-210-1230-1490 210 1230 1490
SN22-130-690-850 130 690 850 SN28-210-200-450 210 200 450 SN35-290-270-610 290 270 610
SN22-130-770-930 130 770 930 SN28-210-280-530 210 280 530 SN35-290-350-690 290 350 690
SN22-130-850-1010 130 850 1010 SN28-210-360-610 210 360 610 SN35-290-430-770 290 430 770
SN22-210-210-450 210 210 450 SN28-210-440-690 210 440 690 SN35-290-510-850 290 510 850
SN22-210-290-530 210 290 530 SN28-210-520-770 210 520 770 SN35-290-590-930 290 590 930
SN22-210-370-610 210 370 610 SN28-210-600-850 210 600 850 SN35-290-670-1010 290 670 1010
SN22-210-450-690 210 450 690 SN28-210-680-930 210 680 930 SN35-290-830-1170 290 830 1170
SN22-210-530-770 210 530 770 SN28-210-760-1010 210 760 1010 SN35-290-990-1330 290 990 1330
SN22-210-610-850 210 610 850 SN28-210-920-1170 210 920 1170 SN35-290-1150-1490 290 1150 1490
SN22-210-690-930 210 690 930 SN28-210-1080-1330 210 1080 1330 SN35-290-1310-1650 290 1310 1650
SN22-210-770-1010 210 770 1010 SN28-290-280-610 290 280 610 SN35-370-350-770 370 350 770
SN22-210-930-1170 210 930 1170 SN28-290-360-690 290 360 690 SN35-370-430-850 370 430 850
SN22-290-290-610 290 290 610 SN28-290-440-770 290 440 770 SN35-370-510-930 370 510 930
SN22-290-370-690 290 370 690 SN28-290-520-850 290 520 850 SN35-370-590-1010 370 590 1010
SN22-290-450-770 290 450 770 SN28-290-600-930 290 600 930 SN35-370-750-1170 370 750 1170
SN22-290-530-850 290 530 850 SN28-290-680-1010 290 680 1010 SN35-370-910-1330 370 910 1330
SN22-290-610-930 290 610 930 SN28-290-840-1170 290 840 1170 SN35-370-1070-1490 370 1070 1490
SN22-290-690-1010 290 690 1010 SN28-290-1000-1330 290 1000 1330 SN35-370-1230-1650 370 1230 1650
SN22-290-850-1170 290 850 1170 SN28-290-1160-1490 290 1160 1490 SN35-450-430-930 450 430 930
Tab. 24 SN28-370-360-770 370 360 770 SN35-450-510-1010 450 510 1010
SN28-370-440-850 370 440 850 SN35-450-670-1170 450 670 1170
SN28-370-520-930 370 520 930 SN35-450-830-1330 450 830 1330
SN28-370-600-1010 370 600 1010 SN35-450-990-1490 450 990 1490
SN28-370-760-1170 370 760 1170 SN35-450-1150-1650 450 1150 1650
SN28-370-920-1330 370 920 1330 SN35-450-1310-1810 450 1310 1810
SN28-370-1080-1490 370 1080 1490 SN35-530-590-1170 530 590 1170
SN28-450-440-930 450 440 930 SN35-530-750-1330 530 750 1330
SN28-450-520-1010 450 520 1010 SN35-530-910-1490 530 910 1490
SN28-450-680-1170 450 680 1170 SN35-530-1070-1650 530 1070 1650
SN28-450-840-1330 450 840 1330 SN35-530-1230-1810 530 1230 1810
SN28-450-1000-1490 450 1000 1490 SN35-610-670-1330 610 670 1330
SN28-450-1160-1650 450 1160 1650 SN35-610-830-1490 610 830 1490
Tab. 25 SN35-610-990-1650 610 990 1650
SN35-610-1150-1810 610 1150 1810

Tab. 26

ES-20



Tamanho 43

Designacéo de encomenda

SN43-130-110-290
SN43-130-190-370
SN43-130-270-450
SN43-130-350-530
SN43-130-430-610
SN43-130-510-690
SN43-130-590-770
SN43-130-670-850
SN43-130-750-930
SN43-130-830-1010
SN43-210-190-450
SN43-210-270-530
SN43-210-350-610
SN43-210-430-690
SN43-210-510-770
SN43-210-590-850
SN43-210-670-930
SN43-210-750-1010
SN43-210-910-1170
SN43-210-1070-1330
SN43-210-1230-1490
SN43-210-1390-1650
SN43-290-270-610
SN43-290-350-690
SN43-290-430-770
SN43-290-510-850
SN43-290-590-930
SN43-290-670-1010
SN43-290-830-1170
SN43-290-990-1330
SN43-290-1150-1490
SN43-290-1310-1650
SN43-290-1470-1810
SN43-370-350-770
SN43-370-430-850
SN43-370-510-930
SN43-370-590-1010
SN43-370-750-1170
SN43-370-910-1330
SN43-370-1070-1490
SN43-370-1230-1650
SN43-370-1390-1810
SN43-450-430-930
SN43-450-510-1010
SN43-450-670-1170
SN43-450-830-1330
SN43-450-990-1490
SN43-450-1150-1650
SN43-450-1310-1810
SN43-450-1470-1970
SN43-530-590-1170
SN43-530-750-1330
SN43-530-910-1490
SN43-530-1070-1650
SN43-530-1230-1810
SN43-530-1390-1970
SN43-610-670-1330
SN43-610-830-1490
SN43-610-990-1650
SN43-610-1150-1810
SN43-610-1310-1970

Carro
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
290
290
290
290
290

610
610
610
610
610

Curso
110
190
270
350
430
510
590
670
750
830
190
270
350
430
510
590
670
750
910

1070

1230

1390
270
350
430
510
590
670
830
990

1150

1310

1470
350
430
510
590
750
910

1070

1230

1390
430
510
670
830
990

1150

1310

1470
590
750
910

1070

1230

1390
670
830
990

1150

1310

Guia
290
370
450
530
610
690
770
850
930
1010
450
530
610
690
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
610
690
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
1810
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
1810
930
1010
1170
1330
1490
1650
1810
1970
1170
1330
1490
1650
1810
1970
1330
1490
1650
1810
1970
Tab. 27

Tamanho 63

Designag@o de encomenda

SN63-130-400-610
SN63-130-480-690
SN63-130-560-770
SN63-130-640-850
SN63-130-720-930
SN63-130-800-1010
SN63-210-320-610
SN63-210-400-690
SN63-210-480-770
SN63-210-560-850
SN63-210-640-930
SN63-210-720-1010
SN63-210-880-1170
SN63-210-1040-1330
SN63-210-1200-1490
SN63-210-1360-1650
SN63-290-240-610
SN63-290-320-690
SN63-290-400-770
SN63-290-480-850
SN63-290-560-930
SN63-290-640-1010
SN63-290-800-1170
SN63-290-960-1330
SN63-290-1120-1490
SN63-290-1280-1650
SN63-370-320-770
SN63-370-400-850
SN63-370-480-930
SN63-370-560-1010
SN63-370-720-1170
SN63-370-880-1330
SN63-370-1040-1490
SN63-370-1200-1650
SN63-370-1360-1810
SN63-450-400-930
SN63-450-480-1010
SN63-450-640-1170
SN63-450-800-1330
SN63-450-960-1490
SN63-450-1120-1650
SN63-450-1280-1810
SN63-530-560-1170
SN63-530-720-1330
SN63-530-880-1490
SN63-530-1040-1650
SN63-530-1200-1810
SN63-530-1360-1970
SN63-610-640-1330
SN63-610-800-1490
SN63-610-960-1650
SN63-610-1120-1810
SN63-610-1280-1970

Carro
130
130
130
130
130
130
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
290
290
290
290
290
290

610
610
610
610
610

Curso
400
480
560
640
720
800
320
400
480
560
640
720
880
1040
1200
1360
240
320
400
480
560
640
800
960
1120
1280
320
400
480
560
720
880
1040
1200
1360
400
480
640
800
960
1120
1280
560
720
880
1040
1200
1360
640
800
960
1120
1280

Guia
610
690
770
850
930
1010
610
690
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
610
690
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
770
850
930
1010
1170
1330
1490
1650
1810
930
1010
1170
1330
1490
1650
1810
1170
1330
1490
1650
1810
1970
1330
1490
1650
1810
1970

Tah. 28

Easyslide

Nas tabelas estdo indicadas as configuragoes
padrdo mais comuns. Podem ser concebidas
outras configuragdes padrdo, bem como adap-
tagOes personalizadas. Para mais informagoes,
contate 0s nossos servicos técnicos de apli-
cagao.
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Codigo de encomenda

Codigo de encomenda // v

Versao SN 1 com um carro
SN 35 290 430 770 K1 NIC

Protec@o complementar da superficie
ver pdg. ES-16, Protecdo anticorrosiva

Folgas e pré-carga, se forem diferentes do tipo padrdo

ver pdg. ES-15, tab. 18

Comprimento da guia ver pdg. ES-5 e seguintes, tab. 2, 4, 6, 8, 10
Curso ver pdg. ES-5 e sequintes, fig. 7, tab. 1a 10
Comprimento do carro ver pdg. ES-5 e sequintes, tab. 1, 3, 5, 7, 9
Tamanho ver pdg. ES-5, Caracteristicas

Tipo de produto

Exemplo de encomenda 1: SN35-0290-0430-0770

Exemplo de encomenda 2: SN35-0290-0430-0770-K1-NIC

Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e dos carros, assim como dos cursos, sdo sempre indicados por quatro digitos, precedidos
de zeros

Versao SN 2 com varios carros independentes
SN 43 2 290 350 1330 G1 NIC

Protecdo complementar da superficie
ver pdg. ES-16, Protecdo anticorrosiva

Folgas e pré-carga, se forem diferentes do tipo padrdo

ver pdg. ES-15, tab. 14

Comprimento da guia ver pdg. ES-5 e sequintes, tab. 2, 4, 6, 8, 10
Curso de cada um dos carros ver pdg. ES-5 e seguintes, fig. 7, tab. 1a 10
Comprimento do carro ver pdg. ES-5 e seguintes, tab. 1, 3, 5, 7, 9
NUmero de carros
Tamanho ver pdg. ES-5, Caracteristicas

Tipo de produto

Exemplo de encomenda 1: SN43-2x0290-0350-1330

Exemplo de encomenda 2: SN43-2x0290-0350-1330-G1-NIC

Diferentes comprimentos dos carros e/ou cursos, por favor, encomende de acordo com o exemplo de encomenda niimero 3.

Exemplo de encomenda 3: SN28-1x0200-0300/1x0250-0415-1240

Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e dos carros, assim como dos cursos, sao sempre indicados por quatro digitos, precedidos
de zeros
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Versao SN 3 com varios carros de movimento sincronizado
SN 63 850 (370+290) 400 1330 K1 NIC

Protecdo complementar da superficie
ver pdg. ES-16, Protecdo anticorrosiva

Folgas e pré-carga, se forem diferentes do tipo padrdo

ver pdg. ES-15, tab. 18

Comprimento da guia ver pag. ES-5 e seguintes, tab. 2, 4, 6, 8, 10
Curso ver pdg. ES-5 e sequintes, fig. 7, tab. 1a 10
Comprimento individual dos carros ver pdg. ES-5 e sequintes, tab. 1, 3, 5, 7, 9
Comprimento simulado S* do carro ver pdg. ES-8, fig. 9
Tamanho ver pdg. ES-5 Caracteristicas
Tipo de produto
Exemplo de encomenda 1: SN63-0850(370+290)-0400-1330

Exemplo de encomenda 2: SN63-0850(370+290)-0400-1330-K1-NI C
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e dos carros, assim como dos cursos, sdo sempre indicados por quatro digitos, precedidos

de zeros
Serie SNK
SNK 43 1 110 2320 TSC NIC
Para tratamento superficial diferente do padréo ISO 2081
ver pdg. ES-16
Tipo de guia ver pdg. ES-10 e ES-11
Comprimento da guia ver pdg. ES-10 tab 13
Comprimento do carro ver pdg. ES-10.
Numero de cursores por trilho
Tamanho ver pdg. ES-5 Caracteristicas
Tipo de produto

Exemplo de codigo: SNK43-1x110-02320-TSC-NIC

Kit de juncdo: 1x2000+1x320 (somente para trilhos conectados)

Padréo de furagdo: 40-40x80-40//40-15x80-40 (sempre indique o padrdo de furagdo em separado)

Observagdo para pedido: os comprimentos dos trilhos sdo sempre apresentados com cinco nimeros e 0s comprimentos dos cursores sdo indicados
por trés nimeros precedidos por zeros
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Curviline

Descri¢ao do produto / v

Curviline - sistema de guias curvilineas de raios constantes e variaveis

Fig. 1

Curviline ¢ a designacdo da gama de produtos de guias curvilineas. Ela  Areas de aplicagéo preferencial para a gama de produtos Curviline:

¢ usada para todos os movimentos especiais ndo-lineares. Estas guias Maquinas embaladoras

podem ser fabricadas com raios constantes ou varidveis, de acordo com Portas interiores dos trens

as solicitagdes do cliente. Assim surge uma solugdo altamente flexivel e Guias de extensdo especial
econdmica. Curviline esté disponivel em duas larguras de guia. Recomen- Construgdo naval (portas interiores)
damos o uso de raios padrdo. Todos os trajetos de guias e raios diferentes Industria de alimento

estdo disponiveis em versdes especiais.

Caracteristicas mais importantes:
Possibilidade de combinagdo de se¢des retas e curvas num so guia
Carro com quatro rolamentos emparelhados, que sustentam a pré-
carga sobre todo o comprimento da guia
Também disponivel em ago inoxidavel
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1 Descrigao do produto

Raios constantes
0 trajeto da guia CKR corresponde a um arco de circunferéncia completo.

Raios variaveis
A guia curvilinea CVR é uma combinagao varidvel de diferentes raios e
segmentos retilineos.

Guias Retas
A guia linear Curviline ¢ disponivel também na versao reta.

Carro

0 carro sustenta a pré-carga desejada sobre todo o comprimento do guia.
Os fixadores moveis dos rolamentos e a utilizagdo emparelhada de rola-
mentos concéntricos e excéntricos garantem um deslocamento uniforme,
mesmo no caso de trajetos de guias mais complexos.

CL-4

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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Dados técnicos // v

Guia em aco zincado

Rolo em aco para rolamento

Caracteristicas:

Larguras de guia disponiveis: CKRO1/CVR01: 16,5 mm (0,65 pol.) e
CKR05/CVR05: 23 mm (0,91 pol.)

Velocidade max. de deslocamento do carro sobre a guia: 1,5 m/s
(59 pol./s) (em funcéo da aplicagéo)

Aceleragdo max.: 2 m/s2 (78 pol./s?) (em fungdo da aplicagdo)
Comprimento méx. estirado da guia: 3.240 mm (127,56 pol.)
Deslocamento max.: CCT08: 3.170 mm (124,8 pol.) e

CCT11: 3.140 mm (123,62 pol.)

Raio minimo para versdo em aco e versdo ndo temperada: 120 mm
Raio minimo para versdo com pistas temperadas:

300 mm para tamanho 01; 400 mm para tamanho 05

Para raios diferentes, por favor, contate 0 nosso setor de aplicagoes
técnicas

Tolerancia do raio +/- 0,5 mm (0,02 pol.), tolerancia angular +/- 1°
Amplitude de temperaturas: -20 °C até +80 °C (-4 °F até +176 °F)
Trilho e corredor zincado e passivado eletroliticamente (Rollon Aloy),
reforgo da protecdo anticorrosiva, a pedido (ver pag. CL-12 Protegao
anticorrosiva)

Material da guia: CF 45

Material do corpo do carro: Fe360

Material rolamentos: 100Cr6

Rolamentos com lubrificacdo para toda a vida (til

Curviline

Corpo do carro em ago zincado

Fig. 6

Anotacdes:

Possibilidade de ajuste do carro ao guia, sem folga ou com pré-carga,
mediante regulacdo simples dos rolamentos excéntricos (marcagdo na
parte de baixo do rolamento)

A distancia entre furos recomendado é de 80 mm (3,15 pol.) sobre o
comprimento estirado

Por favor, indique num croqui a forma exata da guia e o esquema de
furos desejado

Ao fazer a encomenda, por favor, indique se pretende uma versdo a
direita ou a esquerda

N&o se recomenda a juncdo combinada de guias. Para mais infor-
magc0es, contate 0S nossos servigos técnicos de aplicagéo

0 efeito dos momentos pode ser compensado pela agéo conjunta de
dois carros. Para mais informagdes, contate 0s n0ssos servigos técni-
cos de aplicacao

CL-5

o



3 Dimensdes do produto

Dimensoes do produto / v

Guias com raios constantes/variaveis e pistas temperadas

|
K
D
' A amplitude méax.do angulo (X) depende do raio Fig. 7
2 Para as guias curvilineas de raios varidveis, Y deve ter no minimo 70 mm
F c?
| |
: : jiis
V1
' Furos de fixagdo (V) para parafusos de cabega rebaixada seg. DIN 7991 Fig. 8
2 Furos de fixacao (C) para parafusos de cabega cilindrica seg. DIN 912
Tipo D K F c? v X Raios padrao Y Peso
[(mm]  [mm] [mm] [mm] [kg/m]
OOl 165 10 agMs  awM5 s 1,2
dependenton  300* - 400 - 500 - 600 - min. 70
CKRHO5 , , , radius 700 - 800 - 900 - 1000 '
CVRHO5 23 13,5 até M8  ate M6 até M6 2,2
* Somente para tamanho 01 Tab. 1

Por favor, indique num croqui o trajeto exato da guia e o esquema de furos  rentes dos raios padrao estdo disponiveis como versdes especiais. Para
desejado. Para o esquema de furos recomendamos um espacamento de  mais informagdes sobre trajetos de guias, raios e esquemas de furos, por
80 mm (3,15 pol.) sobre o comprimento estirado. Guias com raios dife-  favor, contate 0 nosso setor de aplicagdes técnicas.
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Carro
G CCT08/CCT11 CCT26/CCT27
Versd@o com rolamentos axiais de rolos
N M S S
- L= i —
-
4 Furos F
Fig. 9
Tipo G H | L M N S F Peso
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
CCT08/CCT26 70 50 10 30 10 50 10 M5 0,45
CCT11/CCT27 100 80 12,5 55 10 80 10 M8 11
Tab. 2
Sistema montado guia / carro
B Configuragao A B E
. [mm] [mm] [mm]
(.\ .v i CKRH01-CCT08/CCT26 60 23 57

CVRHO1-CCTO08/CCT26

(o———e ] | 1
|

&

B CKRH05-CCT11/CCT27

CVRHO5-CCT11/cCT27 000 364 75

Tab. 3

Capacidades de carga

0

Fig. 11

Fig. 10
Tipo de carro Capacidades de carga
COax Orad
[N] [N]
CKRH01-CCT08/CCT26
CVRHO1-CCT08/CCT26 592 980
CKRH05-CCT11/CCT27
CVRHO5-CCT11/CCT27 LA 2475
efeito dos momentos pode ser compensado pela agao Tab. 4

conjunta de dois carros

CL-7
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3 Dimensdes do produto

Guias com raios constantes/variaveis em aco-carbono

D
A amplitude méx.do angulo (X) depende do raio
2 Para as guias curvilineas de raios varidveis, Y deve ter no minimo 70 mm
F c?
| |
: : T
V1
" Furos de fixagdo (V) para parafusos de cabega rebaixada seg. DIN 7991
2 Furos de fixacao (C) para parafusos de cabega cilindrica seg. DIN 912
Tipo D K F G2 V! X Raios padrao Y
[mm] [mm] [mm] [mm]
CKRO1 , . ,
CVRO1 16,5 10 att M6 até M5 até M5 devendent on 150 - 200 - 250 - 300
i -400-500-600-  min. 70
G023 185 awMB  awMe  aw Mg 700 - 800 - 900 - 1000

Fig. 12

Fig. 13

Peso

[kg/m]

12

2,2

Tab. 5

Por favor, indique num croqui o trajeto exato da guia e 0 esquema de furos  rentes dos raios padrdo estdo disponiveis como versdes especiais. Para
desejado. Para o esquema de furos recomendamos um espacamento de  mais informagdes sobre trajetos de guias, raios e esquemas de furos, por

80 mm (3,15 pol.) sobre o comprimento estirado. Guias com raios dife-  favor, contate 0 nosso setor de aplicagdes técnicas.
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Curviline

CCT26/CCT27

Versd@o com rolamentos axiais de rolos

Carro
G CCT08/CCT11
N M
- / L i —
¢ |
L
4 Furos F
Tipo G H | L M N S F
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CCT08/CCT26 70 50 10 30 10 50 10 M5
CCT11/CCT27 100 80 12,5 55 10 80 10 M8
Sistema montado guia / carro
B Configuragao

@

e

LT
|

Capacidades de carga

Oax

T CKRO1-CCTO08/CCT26
CVR01-CCT08/CCT26

T CKR05-CCT11/CCT27
CVR05-CCT11/CCT27

Fig. 15

Tipo de carro

coax

[N]
CKR01-CCT08/CCT26 400
CVR01-CCT08/CCT26
CKR05-CCT11/CCT27 1130

CVR05-CCT11/CCT27

0 efeito dos momentos pode ser compensado pela agéo
conjunta de dois carros

Fig. 16

Fig. 14
Peso
[ka]
0,45
1,1
Tab. 6
A B E
[mm] [mm] [mm]
60 23 | B

895 364 75

Tab. 7

Capacidades de carga

cOrad

[N]

570

1615

Tab. 8

CL-9
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3 Dimensdes do produto

Guias com raios constantes/variaveis em aco inoxidavel

)
K
D
' A amplitude méax.do angulo (X) depende do raio Fig. 17
2 Para as guias curvilineas de raios varidveis, Y deve ter no minimo 70 mm
F ce
| |
: : T
V1
' Furos de fixagao (V) para parafusos de cabega rebaixada seg. DIN 7991 Fig. 18
2 Furos de fixacao (C) para parafusos de cabega cilindrica seg. DIN 912
Tipo D K F c? Vv X Raios padrao Y Peso
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kg/m]
CKRX01 ) ) ,
CVRX01 16,5 10 att M6 ateM5  ate M5 devendent on 150 - 200 - 250 - 300 1,2
e -400-500-600-  min.70
CKRX05 ) . 7 700 - 800 - 900 - 1000
CVRXO05 23 136 attM8  ateM6  ate M6 2,2
Tab. 9

Por favor, indique num croqui o trajeto exato da guia e 0 esquema de furos  rentes dos raios padrdo estdo disponiveis como versdes especiais. Para
desejado. Para o esquema de furos recomendamos um espacamento de  mais informagdes sobre trajetos de guias, raios e esquemas de furos, por
80 mm (3,15 pol.) sobre 0 comprimento estirado. Guias com raios dife-  favor, contate 0 nosso setor de aplicagoes técnicas.
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Curviline

Cursor em aco inoxidavel

I % O i
4 Furos F o
Fig. 19
Tipo G H | L M N S F Peso
mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [ka]
CCTX08 70 50 10 30 10 50 10 M5 0,45
CCTX11 100 80 12,5 55 10 80 10 M8 1,1
Tab. 10
Conjunto guia-cursor em aco inoxidavel
B Configuragao A B E
- [mm] [mm] [mm]
@ v I CKRX01-CCTX08
(\ y I CVRX01-CCTX08 00 323 57

J

|
|

E% @L@:j < T CKRXOS-CCTXI1 o0 0 o0 15
|

— z | CVRX05-CCTX11
) i Tab. 11

Fig. 20
Capacidades de carga
Tipo de carro Capacidades de carga
Oax
coax cOrad
t [N] IN]
CKRX01-CCTX08
CVRX01-CCTX08 00 570
CKRX05-CCTX11 . 615

CVRX05-CCTX11

0 efeito dos momentos pode ser compensado pela acdo Tab. 12
conjunta de dois carros

Fig. 21
! CL-11
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4 Notas técnicas

Notas técnicas // v

Protecao anticorrosiva

A familia de produtos Curviline vem estandardizadamente com uma pro-
tecao contra a corrosdo por zincagem eletrolitica com passivagdo (Rollon
Aloy). Se for exigida uma prote¢do anticorrosiva mais forte, temos
disponiveis tratamentos de superficie especificos, a pedido, como

Lubrificacao
Lubrificacéo dos rolamentos

Todos os rolamentos da gama de produtos Curviline possuem lubrificagdo
para toda a vida Util.

Lubrificagéo das pistas de rolamentos

As guias precisam ser lubrificadas antes da utilizag&o. O intervalo de Iu-
brificagdo requerido depende fortemente das condigbes ambientais, da
velocidade e da temperatura. Em condigdes normais de uso, recomenda-
mos uma relubrificagdo apos 100 km ou depois de um periodo de servico
de 6 meses. Este intervalo devera ser mais curto em casos de aplicagdes
criticas. Antes da lubrificacdo, limpe cuidadosamente as superficies de
deslocamento.

Recomendamos como lubrificante uma graxa para rolamentos a base de
litio de consisténcia média.

A lubrificagdo adequada em condigOes normais de uso:
reduz a atrito
reduz o desgaste
reduz a carga das superficies de contato através de flexdes elsticas
reduz o nivel de ruidos
aumenta a uniformidade de funcionamento

CL-12

p. ex., uma versdo niquelada com homologagdo FDA para utilizagéo na
industria de produtos alimentares. Para mais informag0es, contate
0S N0SSOS Servicos técnicos de aplicagao.

Sob pedido, estdo disponiveis diversos tipos de lubrificantes, para
aplicacOes especiais:
Lubrificante para uso na industria alimentar, aprovado pelo FDA
Lubrificante especifico para camaras limpas
Lubrificante especifico para o setor da tecnologia maritima
Lubrificante especifico para valores altos e baixos de temperatura
Para demais informag0es, favor entrar em contato com o departamento
técnico da Rollon.



Ajuste do carro

Fig. 22

As guias curvilineas fornecidas como sistema dispdem de carros ja aju-
stados sem folga. Nesse caso, 0s parafusos de fixagéo vao protegidos de
fabrica com Loctite®. No caso de fornecimento em separado ou Se 0 carro
tiver que ser montado sobre uma outra guia, 0 ajuste dos rolamentos
excéntricos deve ser realizado posteriormente. Importante: Os parafusos
de fixac&o devem ser colados adicionalmente, para evitar que se desaper-
tem. Além disto, respeite ainda 0s seguintes pontos:

Verifique o estado de limpeza das calhas de deslocamento.
Desaperte um pouco 0s parafusos de fixagdo do fixador dos rolamen-
tos. Os rolamentos excéntricos encontram-se marcados na parte de
baixo.

Posicione o carro em uma das extremidades da guia.

Introduza a chave especial plana fornecida lateralmente, encaixando
no hexagono do rolamento que pretende ajustar (ver fig. 22).

Curviline

Tipo Momento de aperto
[Nm]
CCT08 7
CCT11 12
Tab. 13

Girando a chave plana no sentido hordrio o rolamento encostara na
calha de deslocamento e reduzira a folga. Lembre que quanto maior for
a pré-carga maior serd a atrito, 0 que implicara uma diminuicéo da vida
atil.

Mantenha os rolamentos na posigéo correta, usando a chave de aju-
ste, e aperte cuidadosamente o parafuso de fixagdo. O momento de
aperto é controlado posteriormente.

Deslogue o carro sobre a guia e verifique a pré-carga existente sobre
todo o comprimento da guia. O movimento deve ser feito com facilida-
de; o carro ndo deve, no entanto, apresentar folga em nenhum ponto
da guia.

Volte agora a apertar os parafusos de fixagéo, aplicando 0 momento
de aperto indicado (ver tab. 13), durante o qual o ajuste angular do
rolamento é mantido inalterado por meio da chave plana. Uma rosca
especial no rolamento permite assegurar esta posicao de ajuste.

CL-13
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Ordering key

Codigo de encomenda // v

Sistema guia / carro, raio constante
CKRO1 85° 600 890 12/ CCT08 NIC R

Versao a direita ou a a esquerda

Protecédo anticorrosiva suplementar,
se for diferente do padréo
ver pdg. CL-12 Protecao anticorrosiva

Tipo de carro ver pdg. CL-7, tab. 3 ; CL-9, tab.7 ; CL-11, tab.11
NUmero de carros
Comprimento estirado da guia
Raio ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9
Angulo
Tipo de guia ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9

Exemplo de encomenda: CKRO1-085°-0600-0890/2/CCT08-NIC-R

Nota: As indicagdes referentes ao posicionamento direita/esquerda assim como a protecdo de superficies suplementares S0 s&o requeridas em caso de
necessidade

Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e 0s raios sdo sempre indicados por quatro digitos e 0s angulos por trés digitos precedidos de zeros
As especificacOes exatas (Angulo, raio, esquema dos furos, etc.) devem ser indicadas em um croqui

Sistema guia / carro, raio variavel
CVRO1 39° 200 /123° 400 297 12/ CCTO8 NIC R

Versdo a direita ou a a esquerda

Protecdo anticorrosiva suplementar, se

for diferente do padrdo

ver pdg. CL-12 Protegao anticorrosiva

Tipo de carro ver pdg. CL-7, tab. 3; CL-9, tab.7 ;
CL-11, tab. 11
NUmero de carros
Comprimento estirado da guia
Raio ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9
Angulo
Raio ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5, CL-10, tab. 9
Angulo
Tipo de guia ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9

Exemplo de encomenda: CVR01-039°-0200//023°-0400-0297/2/CCT08-NIC-R
Nota: As indicacOes sobre 0s angulos e os respectivos raios sdo indicados por ordem sequencial
Nota: As indicagdes referentes ao posicionamento direita/esquerda assim como a protecdo de superficies suplementares s6 sdo requeridas em caso de
necessidade
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias € 0s raios sdo sempre indicados por quatro digitos e os angulos por trés digitos precedidos de zeros
As especificacdes exatas ( trajeto, angulo, raio, esquema dos furos, etc.) devem ser indicadas em um croqui

CL-14



Curviline

Guia, raio constante

CKRO1 120° 600 1152 NIC R
Verséo a direita ou a a esquerda
Protecdo anticorrosiva suplementar, se for diferente do padrao
ver pdg. CL-12 Protecdo anticorrosiva
Comprimento estirado da guia
Raio ver pag. CL-6, tab. 1, CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9
Angulo
Tipo de guia ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5, CL-10, tab. 9
Exemplo de encomenda: CKRO1-120°-0600-1152-NIC-R
Nota: As indicagOes referentes ao posicionamento direita/esquerda assim como a prote¢do de superficies suplementares s sdo requeridas em caso de
necessidade

Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e 0s raios sdo sempre indicados por quatro digitos e os angulos por trés digitos precedidos de zeros
As especificacbes exatas (angulo, raio, esquema dos furos, etc.) devem ser indicadas em um croqui

Guia, raio variavel
CVRO1 39° 200 1123° 400 297 NIC R

Versdo a direita ou a a esquerda
Protecdo anticorrosiva suplementar, se for diferente do padrao
ver pag. CL-12 Protegdo anticorrosiva
Comprimento estirado da guia
Raio ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9
Angulo
Raio ver pdg. CL-6, tab. 1; CL-8, tab. 5 ; CL-10, tab. 9
Angulo
Tipo de guia ver pdg. CL-6, tab. 1 ; CL-8, tab. 5 ; CL-10, fab. 9

Exemplo de encomenda: CVRO1-039°-0200//023°-0400-0297-NIC-R
Nota: As indicaces sobre os diferentes angulos e 0s respectivos raios sdo referidas por ordem sequencial
Nota: As indicagdes referentes ao posicionamento direita/esquerda assim como a protecdo de superficies suplementares s sao requeridas em caso de
necessidade
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos das guias e 0s raios sdo sempre indicados por quatro digitos e os angulos por trés digitos precedidos de zeros
As especificagdes exatas (trajeto, angulo, raio, esquema dos furos, etc.) devem ser indicadas em um croqui

Carro
CCTO08 NIC

Protecao anticorrosiva suplementar, se for diferente do padrao ver pdg. CL-12 Protecdo anticorrosiva
Tipo de carro ver pdg. CL-7, tab. 3, CL-9, tab.7 ; CL-11, tab.11

Exemplo de encomenda: CCTO8-NIC
Nota: As indicagOes sobre a protegdo anticorrosiva suplementar so séo requeridas em caso de necessidade

CL-15

ro






ROLLON

BY TIMKEN




1 Explicagdo do produto

Explicacao do produto // v

0-Rail - possibilidades de montagem unicas

Fig. 1

0 sistema linear de rolamentos O-Rail oferece a maxima flexibilidade de  O-Rail é projetado para ser um sistema linear multitarefas robusto e
configuragdo gragas a forma original da guia com 3 pistas dispostas a 90°  simples, para maiores aplicagdes de manipulagéo e automagao. E facil
uma da outra onde, em cada uma delas, deslizam os rolamentos da série  de montar e oferece um movimento suave, mesmo em superficies
R..43G. Usando uma Unica guia, duas ou mais guias paralelas, permite irregulares.

um numero de combinagdes capazes de satisfazer qualquer necessidade

especifica de movimento linear e oferecendo uma excepcional capaci-

dade de autoalinhamento. O-Rail ¢é fabricado em aco de alta resisténcia

temperado com tratamentos de témpera, para uma melhoria adicional de

desempenho e durabilidade.

Série FXRG
2550 _
-
) =] g
1 _I—_.:..._:_—a
2032 _|
Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
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Caracteristicas gerais / v

Novo design geométrico das dreas de contato, com base em pistas de Sistema de alinhamento automdtico que utiliza duas guias paralelas
arco gotico

Deslizamento superior

laterais, compensando grandes imprecisdes no plano longitudinal e
transversal.

Friccdo muito baixa Permite a instalagdo em estruturas imprecisas - estruturas de
Longa vida util carpintaria soldada ou aluminio
Maior capacidade de carga NZo exige superficies de fixagdo usinadas para instalagao.
Design muito compacto Redug@o de custos, montagem fécil e rapida
Novos rolamentos, rolamentos de dupla fila, com maior espessura do anel  Processo patenteado Rollon-Nox, para melhorar ainda mais o material
exterior, perfil gético e pistas acabadas. das guias e tratamento termoquimico de témpera por nitretagdo profunda

Maior capacidade de carga e pds-oxidacdo negra para uma protecdo eficaz contra corroséo.

Maior vida Util Dureza muito elevada
Ruido extremamente baixo Resisténcia a cargas pesadas
Alta velocidade Desgaste muito baixo

Vedantes laterais em neopreno para protecao contra poeira

Protecéo contra corroséo efetiva

Acabamento preto liso

Tecnologia de oxidagao negra ROLLON-NOX e
Micro impregnagéo para alta resisténcia a corrosao

Témpera por nitretagdo muito profunda
Tecnologia Rollon-Nox

Perfil de aco trefilado a frio de alta resisténcia

Fig. 5
OR-3



2 Caracteristicas gerais

Configuracoes
FXRG permite uma ampla gama de configuragdes ao usar duas ou mais

guias em paralelo. Dependendo da carga necessaria e das capacidades/
diregdo do momento, sdo usados mais rolamentos Unicos e cursores

FXRG com cursor de guia com capacidade rotacional limitada

padrdo para obter sistemas exclusivos de alinhamento automatico. Entre
em contato com a ROLLON para assisténcia no dimensionamento de
sistemas customizados.

Combinacéo de duas FXRG com carga pousada

Rotacéao
+/-5°

Fig. 6 Fig. 7
Configuragao com duas FXRG paralelos com capacidade de alinha-  Configuragdo com duas FXRG formando uma tinica guia com
mento automatico cursor que permite momentos Mx elevados
Fig. 8 Fig. 9
Configuragao telescopica Configuragao de duas FXRG
P
Composto por duas guias FXRG com rolamentos entre as guias fixadas na parte movel Fig. 10 Com alta capacidade de carga cantilever e alinhamento automatico. Fig. 11

e rolamentos na estrutura fixa nas pistas externas, fornecendo solugdes customizadas
para movimentos telescopicos.

OR-4



Dimensdes e capacidade de carga |/ v

Série FXRG

FXRG é um perfil de ago de alta resisténcia trefilado a frio de alta preciséo.
Apds um tratamento de témpera por nitretacdo de alta profundidade, as
guias sdo oxidadas, assegurando elevada dureza e excelente resisténcia

a corrosdo. A caracteristica cor preta em toda a guia é o resultado da  de 80 mm.

Posigao do rolamento de guia - Concéntrica RCV43G nas trés pistas

oxidacdo e subsequente processo de micro-impregnagdo com 6leos e
substancias para maior suavidade e vida dtil longa. Os orificios de fixagdo
sd0 para parafusos cilindricos de cabeca baixa M6, DIN 7984, com passo

fs

o il
E r
A
| P
— =
‘*7 [ ]

p < ©
= ST - =
- | g'l

. c |
B
cotign |~ B 3 H c d D E

[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]

FXRG 27,02 2252 7,00 12,04 16,50 6,50 11,00 4,20

Movimento axial do rolamento flutuante R.P43G com FXRG

P rin. P P micx,

Fig. 13
- P . P . P fi gi
Cadigo (mm] movimento [mim] [m I:IX] [mmj [mm
FXRG 25,50 +/-1 24,50 26,50 7,82 25,50
Tab. 2

Tipo de parafuso

M6 DIN 7984

fe
[mm]

32,82

[mm]

18,52

Rotacéo do rolamento de guia R.V43G em FXRG

ge
[mm]

25,50

Fig. 12
N Peso
[mm] [g]
12,50 2,48
Tab. 1
Fig. 14
fs gs
[mm] [mm]
21,50 36,82
Tab. 3
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3 Dimensoes e capacidade de carga

Comprimentos e tipos disponiveis

~ +2
Versao FXRG-.... L -4

40 80 40

l

Versao FXRG-....C L -4

40 80 40

® @ Y © @

X1
Versao FXRG-.... e Versdo FXRG-....C com ranhura adicional - ver pagina OR-9 Fig. 15
Dimensdes
Cadigos Comprimento L
de guia [mm]

400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 -
FXRG 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
- 3200 - 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Estdo disponiveis comprimentos ou inclinagdes especiais a pedido, por favor contacte o departamento de vendas Tab. 4
0s comprimentos de guia sublinhados estao disponiveis de série

Versao Caracteristicas

Perfil trefilado a frio com témpera por nitretacéo de alta profundidade "Rollon-Nox", oxidagéo com micro
BASICO impregnacdo de 0leo. As extremidades séo cortadas a medida apos os tratamentos e pulverizadas com
tinta preta de protegao.
Tab. 5
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Acessorios || v

Rolamentos para FXRG

Rolamento de guia R.VG e rolamento flutuante R.PG

Rolamento
codigo
RNVG43
RNPG43
RAVG43
RAPG43

Tipo

Guia

Guia

0,30°

Somente para ROLAMENTO R..G43

Versoes

Conceéntrica
Flutuante
Excéntrica

Flutuante

D

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

314

&l
14

31,4
8
31,5

Combinagoes de alinhamento automatico

Quando as guias FXRG sdo usadas em paralelo, 0 uso de rolamentos
flutuantes R.PG43 e rolamentos guia R.VG43 fornece um sistema de
alinhamento automatico, capaz de compensar grandes imprecisoes de
estrutura ou erros de montagem. Os rolamentos guia R.VG43 em contato

(5

M

G

= i

©
(F)
F

L _.ILli

R.VROLO

GUIA
Dol ol 7 || s
cha- dindmico
ve mml mm] fmm] mm] o] (el fg] e
= = = 7600
2859 6 6 7600

15 M8 10,5 50

- - - 7600
2859 6 6 7600

com as pistas goticas FXRG asseguram uma orientagdo precisa enquanto  rotagdo max. de +/- 5 °.

m

0

—

R.P ROLO
FLUTUANTE

Fig. 16

Capacidade de carga

|

Co,,,
[N]

4000
4000
4000
4000

:ﬁ,h
|
|

Co,,
IN]

1190
0
1190

0
Tab. 6

compensam o desalinhamento, ja que sdo capazes de girar levemente
em torno do eixo longitudinal em aproximadamente +/- 5 °. Combinado
com os rolamentos flutuantes R.PG43 em guia paralela, esse sistema
consegue compensar um deslocamento axial de +/- 1 mm, além de uma

Fig. 18
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5 Instrucdes técnicas

Instrucoes técnicas // v

Configuragoes de montagem

Os rolamentos concéntricos devem ser posicionados na direcéo da carga
radial. Aviso! Uma configuragdo de cursor Unico ird rodar +/- 5° em torno
do eixo longitudinal de uma guia FXRG Unica, ndo conseguindo obter
quaisquer momentos Mx.

Guia unica com cursor de 3 rolamentos

Rolamentos concéntricos RCV43G

Rolamentos excéntricos REV43G

Fig. 19

Quando estdo mais de dois rolamentos na mesma pista com carga casos com maior distancia entre os rolamentos concéntricos, entre em
radial max., é recomendado usar somente dois rolamentos concéntricos  contato com o Departamento Técnico da ROLLON para assisténcia no
(conforme figura de exemplo). Os outros devem ser excéntricos. Para  dimensionamento.

Guia tnica com cursor de 5 rolamentos

Rolamentos concéntricos RCV43G Rolamentos concéntricos RCV43G

Rolamentos excéntricos REV43G

Fig. 20
Guia dupla com cursor para momentos de capotagem
Rolamentos concéntricos RCV43G
Rolamentos excéntricos REV43G
Fig. 21

OR-8



Os rolos devem ser posicionados na guia em nimero e diregbes de
acordo com a carga predominante. E sempre preferivel orientar os
rolamentos para que a carga predominante atue radialmente, devido a
maior capacidade de carga radial.

Co rad

Co ax

Os rolamentos devem ser fixados em uma superficie de metal que ndo
ceda, perfeitamente plana e com seus parafusos de fixacdo, aplicando um
torque de bloqueio de 22 Nm.

0 aperto do parafuso de fixagao deve ser realizado mantendo o rolamento
firme com uma chave Allen, presente no lado oposto da rosca de fixagéo.
No caso de rolamentos excéntricos, é aconselhavel usar uma arruela de
presséo sob a cabega do parafuso para obter um movimento firme, capaz

Fig.22

de manter o rolo “firme” contra a superficie e facilitar o ajuste preciso do
rolamento excéntrico, antes do blogueio final.

0 ajuste da pré-carga também pode ser feito verificando a forca Fi de
insercdo da peca mavel, na qual os rolamentos sdo fixados na guia. Em
geral, para um bom ajuste de Fi, a friccdo de insercio deve estar entre
2-10 N. Para aumentar ou diminuir o Fi agir nos rolamentos excéntricos,
opostos a direcdo da carga (ver figura abaixo).

Rolamento excéntrico para alinhamento
com rolamentos concéntricos laterais

Rolamento concéntrico RCV43G

Rolamento concéntrico RCV43G

Rolamentos excéntricos para pré-carregar contra a pista

-

Chave Allen padrao

Caso seja necessario ter rolamentos excéntricos
no lado interno da guia, € necessario incluir
acessos opcionais, codigo FXRG-...C, para
permitir que a chave Allen alcance o rolamento.
Caso contrdrio, 0 ajuste pode ser feito na parte
externa da guia.

Fig. 23

Possiveis configuragdes

-

Fig. 24
OR-9



5 Instrucdes técnicas

Lubrificacao

Lubrificacéo dos rolamentos

Os rolamentos ndo precisam de lubrificagdo durante toda a vida util. Para  cante entre a calha de deslocamento e o rolamento, a qual atua também

alcancar a vida util calculada, deve existir sempre uma pelicula de lubrifi-  como protecdo anticorrosiva sobre as pistas de rolamentos retificadas.

Lubrificagéo das pistas de rolamentos
A lubrificagdo adequada em condigOes normais de uso:
reduz a atrito
reduz o desgaste
reduz a carga das superficies de contato através de flexdes eldsticas
reduz o nivel de ruidos
aumenta a uniformidade de funcionamento

Guias compostas por jungao

Se forem necessdrias guias mais compridas, fagca a composi¢do por
juncdo de duas ou mais guias, até obter o comprimento desejado. Apds
a juncéo das guias, assegure-se que as marcas de encaixe indicadas na
fig. 25 se encontram corretamente posicionadas. No caso de utilizagdo
paralela das guias compostas por juncédo, estes serdo fabricados com
simetria axial (salvo indicagdo em contrdrio).

Dois guias
L tot.
[ -
Ponto de juncéo
) @ e} o) @ 66 & e} @ ® |
A A
Marca do ponto de jungao
Varios guias
L tot.
Ponto de jungao Ponto de juncéo
I / I
®| © ® oo @ © © © ® 00 © © || ©
| A a N |
|| Marcado ponto dejuncdo _ pontg de jungéio Marca do ponto de jungdo _ ponto de juncio i
& ® © 8lé & G 6le & & & |
1 ‘ ‘ 1 ‘

B _ BL
Marca do ponto de juncao
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B2 B2
Marca do ponto de juncao

Fig. 25



Informacdes gerais

0 comprimento méaximo da guia disponivel numa so peca esta indicado
na pag. OR-6, tab. 4. Podem-se obter maiores comprimentos fazendo a
juncéo de dois ou mais guias (guias compostos por jungao).

A Rollon usina entdo as extremidades da guia em angulo reto com as su-

perficies de impacto e as marca. Sdo necessarios dois orificios roscados AV‘N’VA
adicionais (ver fig. 26) na estrutura de suporte da carga. Para garantir [0} @ @ © %ﬂ
uma transigdo sem problemas do cursor sobre as juntas, siga os procedi-

mentos de instalagdo na proxima pagina. Para informagoes sobre 0s ori-
ficios da estrutura, os parafusos adicionais necessarios e o equipamento
de alinhamento para alinhar a junta da guia, consulte a tabela 7 abaixo.

Fig. 26

Tipo de guia A Furo de rosca Tipo de Dispositivo de
[mm] (estrutura de base) parafusos  alinhamento
FXRG 10 M6 M6 DIN 7984 ATFXR
Tab. 7
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5 Instrucdes técnicas

Montagem de guias compostas por jungao

Depois de perfurados os furos de fixagdo para as guias na estrutura de
base, pode-se realizar a montagem dos guias compostos, seguindo-se
para tanto as instrugées abaixo:

(1) Realize a fixagdo de cada um dos guias sobre a superficie de mon-
tagem, apertando todos os parafusos, com excecdo do Ultimo em cada
uma das extremidades, respectivamente.

(2) Coloque os parafusos de fixacdo final no devido furo sem aperta-los
demais (ver fig. 27).

(3) Coloque o diapositivo de alinhamento no topo de juncéo da guia e
aperte uniformemente ambos os parafusos de ajuste até as pistas de
rolamentos se encontrarem alinhadas (ver fig. 28).

(4) Depois de concluir o procedimento anterior (3) verifique se ambos
os lados posteriores da guia se encontram assentados, de forma plana,
sobre a superficie de montagem. Eventuais espaco livres por baixo da
guia devem ser eliminados.

(5) A parte inferior das guias deve ser suportada na zona da transigao.
Aqui deve-se igualmente prestar atencéo a formagao de fendas, as quais
devem ser eliminadas usando-se material de suporte para apoio das ex-
tremidades dos guias.

(6) Introduza a chave através dos furos no dispositivo de alinhamento e
aperte adequadamente os parafusos nas extremidades das guias .

(7) Remova o dispositivo de alinhamento para fora da guia.

OR-12
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Codigo de encomenda // v

Guia 0-Rail
FXRG 0960

Comprimento  ver pdg. OR-6
Tipo de produto ver pdg. OR-2 e sequintes
Exemplo de encomenda: FXRG-3120
Nota sobre pedidos: Os comprimentos dos guias e 0s cursos sdo sempre indicados por quatro digitos precedidos de zeros
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2 Explicacéo do produto

Explicago do produto |/ v

Prismatic Rail: com rolos cilindricos ou emV

A familia de produtos Prismatic Rail € composta por rolos cursores que
deslizam sobre guias em V fabricadas em ago endurecido. Essas guias
lineares também possuem elevadas propriedades de alinhamento au-
tomético.

As guias em V sdo endurecidas por indugdo e polidas, disponiveis em
trés tamanhos: 28, 35 e 55 mm. As guias podem ser realizadas com dois
cortes direitos, um direito e um obliquo ou dois obliquos. Essas opgoes
permitem criar versoes combinaveis, e obter cursos mais longos.

0 cursor de aluminio pode ser configurado com um nimero variavel de
rolamentos com pinos de ago, de 3 a 6. Os rolamentos estdo por sua vez
disponiveis em duas versdes, cilindricas ou em V, com diametro variavel
de @30 a 062 conforme o tamanho da guia.

As caracteristicas mais importantes:
Vida longa gragas as pistas temperadas
Excelente confiabilidade em ambientes sujos
Sistema de alinhamento automatico
Montagem simples
Alta dindmica

PR-2

Areas de aplicacéo preferenciais:
Robot e sistemas de manipulagdo

Automacéo industrial
Logistica
Maquinas de embalagem

Fig. 1



Guias perfuradas com corte direito:
Usinagem fornecida para pistas de guia sem junta.

Pistas de guia perfuradas com um corte direito e um obliquo:
Usinagem fornecida para os tamanhos reduzidos de terminagoes de pi-
stas de guia com juntas.

Pistas de guia perfuradas com 2 cortes obliquos:
Usinagem fornecida para os tamanhos reduzidos intermédios das termi-
nacGes de pistas de guia com juntas mdltiplas.

Cursores com rolamentos 030 - 040:
Cursores flutuantes e fixos com rolamentos @30 (tamanho da guia 28) e
(40 (tamanho da guia 35).

Cursores com rolamentos 052- (62:
Cursores flutuantes e fixos com rolamentos @52 e @62 (tamanho da guia 55).

Pinos de montagem:
Pinos em aco.

Prismatic Rail

~

Fig. 2

r

Fig. 3

o~

Fig. 4
o
Fig. 5
Fig. 6
1L
§
Fig. 7
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2 Dados técnicos

Dados técnicos |/ v

Fig. 8
Caracteristicas de desempenho: Observagcdes:

Tamanhos disponiveis: 28, 35 e 55 mm. Rolamento em V com revestimento em composto plastico disponivel
Dimensdes dos rolamentos: @30 - 040 - @52 - P62. a pedido.
Rolamentos em V em aco C45 endurecido disponiveis para 0s Pinos em aco inoxidavel e variantes especiais disponiveis a pedido.
tamanhos 28 e 35. Curso mais longo possivel com versdes acoplaveis.
Cursores em aluminio, flutuantes e fixos, com 3, 4 ou 6 rolamentos. Guias em V disponiveis em versdes perfuradas e ndo-perfuradas.
Velocidade méx.: 7 m/s (conforme a aplicagdo). Siga os diagramas em cada sec¢do de cursor para assegurar uma
Aceleragdo max.: 20 m/s? (conforme a aplicacéo). montagem correta.
Capacidade méax. de carga radial: 15000 (por cursor). Para aplicagGes com elevadas cargas de projecéo, os rolamentos dos
Capacidade max. de carga axial: 15000 (por cursor). cursores devem ser ajustados para que a carga seja suportada pelo
Temperatura de trabalho: de -10 °C a +80 °C. nimero maximo possivel dos mesmos.

Guias endurecidas por indugéo e polidas.
Comprimento max. da guia: 4100 mm.
Pinos de montagem em ago.
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Dimensdes do produto // v

Guias em V de aco

Material: liga de aco de alto desempenho: R > 900 MPa
Endurecido e temperado: dureza do nucleo 240 HB.

Prismatic Rail

Guias endurecidas por indugéo e polidas. Dureza a pista > 58 HRC

X S5
n 5o )
(u;:),lé,, — 9 l’/'%,,f <
N <
I 3.2 \,
16 4.2
23,5 25
35
emV emV emV
pista de guia 28.6x11  pista de guia 35x16  pista de guia 55x25
Fig. 9 Fig. 10
Recursos Momento de inércia Ix Momento de inércia ly Peso
[mm4] [mm4] [Kg/m]
28,6x11 2148 14490 2
35x16 7932 36405 585
55x25 41906 194636 7.8
Tab. 1
Usinagem: pistas de guia perfuradas com corte direito
P_ _ -....F Pistas de guia em V, comprimento L, perfuradas
c L
] 0\ \
SO o i D ) I 7N
SiFES Q=010
8 [ [
‘ I P P | ‘
Fig. 11 Fig. 12
Tamanho Tratamento L. max P | A B C Codigo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28,6x11 endurecida por inducao 3980 150 40 11 7 5 P28...
35x16 endurecida por indugéo 4100 100 50 11 7 75 P35...
55x25 endurecida por indugéo 4100 150 25 18 11 11.5 P55...
Tab. 2
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3 Dimensoes do produto

Usinagem: pistas de guia perfuradas com 1 corte direito e 1 corte obliquo

P_ _ -....FX Pistas de guia em V com 1 corte obliquo, comprimento L, perfuradas

e}

20°

;
i
;

2B

Fig. 13 Fig. 14
Tamanho Tratamento L. max P Y | A B C Cadigo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28,6x11 endurecida por indugao 3700 150 50 50 11 7 5 P28...
35x16 endurecida por indugéo 4000 100 50 50 11 7 7.5 P35...
55x25 endurecida por indugéo 3950 150 25 25 18 11 11.5 P55...
Tab. 3
Usinagem: pistas de guia perfuradas com 2 cortes obliquos
P_ _ -....FXX Pistas de guia em V com 2 cortes obliquos, comprimento L, perfuradas
X L

10
4'14

Al R

Fig. 15  "demodo a manter uma inclinagdo de orificio constante, disponha as pistas de Fig. 16
guia para que o comprimento “L” seja igual a: neP + 2eY

Tamanho Tratamento L. max P Y A B C Codigo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28,6x11 endurecida por indugdo 3700 150 50 11 7 B P28...
35x16 endurecida por indugéo 3900 100 50 11 7 7.5 P35...
55x25 endurecida por indugao 3950 150 25 18 11 115 P55...
Tab. 4
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Cursores de rolamento
@40 cursores de rolamento com 3 rolamentos, pecas fundidas em
liga de aluminio (Rs=280 N/mm2). @30, 040, @52 e P62 cursores de
rolamento com 4 ou 6 rolamentos, liga de aluminio extrudido (Rs=310
N/mmz2). Pinos de liga de ago (Rs=800 N/mm2) Rolamentos com duas
fileiras de mancais de contacto angular, vida longa.

Cursor de inclinagdo 4-rolamentos

Cursores de rolamento ’

030 (pistas 28.6x11)

Cursor fixo 4 rolamentos

Cursores de rolamento @40 (em V 35x16) - @30 (pista de guia 28.6x11)

Cursor fixo 4 rolamentos
Cursor fixo 4 rolamentos 030 e 040
Cursor fixo 3 rolamentos ]

Prismatic Rail

Cursor fixo 6-rolamentos

Cursor de inclinagdo de rolamento

com 6 rolamentos
Cursor de inclinacéo de rolamento

com 4 rolamentos ‘ ‘

Cursores de rolamento 052 e @62 (em V 55x25)
Fig. 17

Cursor fixo 4-rolamentos

Cursores de inclinagdo de rolamento com 4 rolamentos @30 para pistas de guia em V 28x11

Use 0 pino excéntrico do cursor de rolamento para ajustar a folga ao longo
do plano entre as pistas de guia.

lCOrad

Importante: remova as arruelas espacadoras para permitir o auto-alinhamento Fig. 18
do cursor de rolamento

A  Capacidade de Peso  Codigo
[mm] cargaCpnq  [Ka]
[N]
HMETESMENENTS | o 3818 18 204.0052
com pino concéntrico
Cursor de rolamentos com
pino excéntrico (1 mm) ve 3818 Jd e
Cursor de rolamentos
com pino concéntrico 50 3818 o A
Cursor de rolamentos com
pino excéntrico (1 mm) 50 3818 147 (204.0055
Tab. 5

Arruela deslizante + 1 5

©
I
a
Q
Fig. 19
Pecas de reposicéao A Codigo
[mm]
Corpo completo com rolamentos 204.0050
Pino concéntrico 75 236.0010
Pino excéntrico (=1 mm) 75 236.0011
Pino concéntrico 50 236.0014
Pino excéntrico (1 mm) 50 236.0015
Tab. 6
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3 Dimensoes do produto

Cursores de inclinacao de rolamento com 4 rolamentos 040 para pistas de guia em V 35x16

Use o pino excéntrico do cursor de rolamento para ajustar a folga ao
longo do plano entre as pistas de guia.

38+0,02

51,78

+1,5
4 160 4 . 555 | A 18
120 3‘8 o
76 15[ ! .15 =
1 | 8
i o O
= 1) F i
guide rails 35x16 6

Pormenor da usinagem das pistas de guia da placa 35x16

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento do cursor de rolamento

A Capacidade Peso  Codigo
[mm] de carga [Ka]

COrad [N]
I G T 75 7071 02 204.0016
excéntrico (=1 mm)
GUSORCOIpiNG 50 7071 18 204.0033
exceéntrico (1 mm)

Tab. 7
Todos o0s pinos sdo excéntricos, mas sdo tornados concéntricos

inserindo 0 pino no orificio especifico na placa, de modo a determinar a
pré-carga necessaria.

PR-8

Fig. 20
Pecas de reposicao A Cadigo
[mm]
Corpo completo com rolamentos 204.0013
Pino excéntrico (1 mm) 75 236.0011
Pino excéntrico (1 mm) 75 236.0015
Tab. 8



Cursor fixo com 4 rolamentos @40 para pistas de guia em V 35x16

Use 0 pino excéntrico do cursor de rolamento para ajustar a folga ao
longo do plano entre as pistas de guia.

Prismatic Rail

Importante: usine a placa de aperto do pino como ilustrado na Fig. A

Arruela deslizante + 1,5

P

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento das arruelas de deslizamento do cursor de rolamentos

A
[mm]
R. cursor L=370 completo com pino exc. (= 1 mm) 75
R. cursor L=600 completo com pino exc. (= 1 mm) 75
R. cursor L=370 completo com pino exc. (= 1 mm) 50
R. cursor L=600 completo com pino exc. (= 1 mm) 50
R. cursor de repo- B C D E Codigo
sicéo [mm] [mm] [mm] [mm]
Pecas (2)
Cursor de rolamento 270 357 575 180 204.0005
L= 370
Cursor de rolamento ¢y, 550 505 410 204.0026
L= 600
Tab. 10

1,7

Capacidade de carga
cOrad [N]

7071
7071
7071
7071

Pino pegas de reposigao (1)

Pino excéntrico (= 1 mm)

Pino excéntrico (+ 1 mm)

Pormenor da placa

usinagem
Fig. 21
Codigo
204.0018
204.0028
204.0031
204.0035
Tab. 9
A Peso Codigo
[mm] [Kal
75 4.1 236.0011
50 35 236.0015
Tab. 11
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3 Dimensoes do produto

Cursores de rolamento de tipo G (rolamento 052) e de tipo H (rolamento 062) para pistas de guia em V 55x25

Cursores de inclinagao de 4 rolamentos Adequados para pinos de montagem: Tipo 9
Use o0 pino excéntrico do cursor de rolamento para ajustar a folga ao longo do plano entre as pistas de guia.

lcﬂrad

236

? Rolamentos A Caracteristicas

técnicas

Capacidade de carga [N]
Rolamentos 052 71.75

N.° rolamento
Peso [Kg]
Codigo de pegas de reposicao

Rolamentos 062 78.85
Tab. 12

PR-10

052

12021
4
3.2
204.1520

Fig. 22

062

14991
4
3.8

204.1521
Tab. 13



Prismatic Rail

Cursores de rolamento de tipo | (rolamento 052) e de tipo L (rolamento 062) para pistas de guia em V 55x25

Cursores de inclinagdo de 4 rolamentos Adequados para pinos de longo do plano entre as pistas de guia.
montagem: Tipo 9
Use 0 pino excéntrico do cursor de rolamento para ajustar a folga ao

<
raspador { E

v, thl h
gi,,
3
Q
g B [@
87 .
T
Fig. 23
(0 Rolamento A
Rolamento 052 71.75
Rolamento 062 78.85
Tab. 14
Versio K Caracteristicas 052 062
posicao invertida do rolamento técnicas
Fig. 24 Capacidade de carga [N] 12021 14991
N.° rolamentos 6 6
Peso [Kg] 49 59
Codigo de pegas de reposicao 204.1522 204.1523
Tab. 15
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4 Acessorios

Acessorios || v

Rolamentos em V (Pistas de Guia 28.6 x 11) versao anti-oxidada

Rolamentos formatados com mancais radiais com vedante 2RS (versdo média).

* IMPORTANTE: a pedido, podem ser fornecidos espagadores para aumentar a distancia de centro entre a pista da guia e a superficie de suporte do rolamento. Adicionalmente ao cédigo do rolamento,
indique a distancia de centro necesséria (L). ex. 205.0013.L

76
‘ ‘L’\ n 4 furos M6X90 _ 31
CH 30 (ecc.) 30
9 I —
[\ 2
o O K| ® o
z, Hr 8§38 8F
s 8 5]
3 é borda da flange |
15 | (25)],
Fig. 25 Fig. 26
Versao Tipo Mancal C Cw COow PR PA Veloci-  Peso Codigo
(I1man- (2man- (2 man- [N] [N] dade [Ka]
cal) cais) cais) [m/s]
Médio Conc. mancal radial 7800 9600 4800 1400 600 2.5 0.8 205.0013
Médio Exc. mancal radial 7800 9600 4300 1400 600 25 0.8 205.0014

Tab. 16

Rolamentos em V [pistas 35 x 16]

Rolamentos formatados com duas fileiras de mancais de contato angular.
Com anéis vedantes deslizantes bilaterais. Classe de precisao P6.
Estes suportam cargas ao longo do eixo do pino fornecido Pa eff < 0.4 Pr eff.

* IMPORTANTE: a pedido, podem ser fornecidos espagadores para aumentar a distancia de centro entre a pista da guia e a superficie de suporte do rolamento. Adicionalmente ao cdigo do rolamento,
indique a distancia de centro necesséria (L). ex. 205.0011.L

89,5
‘L’\ n° 4 furos M6X90 31
CH 30 (ecc.) 36 15
13 J w l—j
2] j} g B2 8 n@
N~ a o
2 ES S ot 19 2 ‘fﬁ
g S o 5
o S f ;’@i borda da flang?’jL
e 13] _35x16 @3 )
14 min. I9istas 35x16
25 max. (* a pedido)
Fig. 27 Fig. 28
Tipo Mancal C Cow PR PA Velocidade Peso Codigo
(2 mancais) [N] [N] [m/s] [Ka]
Conc. contato angular 21000 13900 4500 1800 2.5 1 205.0011
Exc. contato angular 21000 13900 4500 1800 2.5 1 205.0012

Tab. 17
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Rolamento de reposicao com pino

Certifique-se que todos os componentes estdo bloqueados com 0s

parafusos apropriados. O binario recomendado para os parafusos de
bloqueio do pino e porcas é de 50 Nm.

Fatores de carga max. para guias endurecidas por indugao

Rolamento

030
040
052
062

Cw

[N]

5100
10000
16700
21500

COw
[N]

3100
7000
10700
14500

Fr amm.
[N]

1350
2500
4250
5300

max.

7m/s
7m/s
6 m/s

5m/s
Tab. 18

Rolamento de reposigédo
com pino

(30 Concéntrico
(40 Concéntrico
(40 Excéntrico (+ 0.75 mm)
(52 Concéntrico
(62 Concéntrico

Peso
[Ka]

0.02
0.22
0.25
0.4
0.55

Prismatic Rail

Fig. 29

Codigo

406.0056
205.0464
205.0463
205.0163

205.0165
Tab. 19
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4 Acessorios

Pinos de montagem

Material: aco polido (Rs=800 N/mm2). Variantes especiais a pedido. 0-7-8-9 estdo completos com buchas auto-lubrificantes para tornar os

Estdo disponiveis versdes em ago inoxidavel AISI 303 a pedido. Os Tipos  auto-ajustes do cursor do rolamento mais faceis.

Tipo de pino 10-11-12

T|po de pino 9

TIpO de pino 8
Tlpo de pino 7
T|po de pino 0
%
Pinos de montagem de tipo 0 para cursor de rolamento 330 e 040

* Importante: usine a placa de bloqueio do pino como ilustrado na Fig. A

@6H7

n"3 o8
18 A 55,5

Fig. 30

%%@4 @;F @%ilp'ﬂww % ?&r
Fio A B —-oe] W _— :

Fig. 31

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento do

4 cursor de rolamento
/ s .

Caracteristicas A

' técnicas [mm]
Peso [Kg]
Caddigo excéntrico (+0,75 mm) 75
Caddigo excéntrico (+0,75 mm) 50

Fig. 32

PR-14

1,1 aprox.
236.0011

236.0015
Tah. 20



Prismatic Rail

Pinos de montagem de tipo 7 adequados para cursor de rolamento E-F

* Importante: usine a placa de bloqueio do pino como ilustrado na Fig. A

+1,5

n‘3 o8 <—T—>
S 18 68 62,5

\

/
:/&a
L

I
225

il

1.5
- NI
=
i

250
. @40
|
I
|
-+
|
|
|

iy

7 Dett. 1

Fig. 33

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento do
cursor de rolamento

Caracteristicas

técnicas

Peso [Kg] 1,1 cerca
Codigo excéntrico (= 1 mm) 236.1689

Tab. 21

Fig. 34

Pinos de montagem de tipo 8 adequados para cursor E-F

+1,5

n’3 08
18 95 | 42,5

%: H——Tpinconc.
= ol o © 0
= RS g
o
5 Fig.A S Dett. “1
Fig. 37

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento do
cursor de rolamento

Caracteristicas técnicas
Peso [Kg] 1,8 aprox.
Codigo excéntrico (1 mm) 236.1691

Tab. 22

Fig. 35 PR-15



4 Acessorios

Pinos de montagem de tipo 9 adequados para cursores de inclinacao de rolamento G-H / I-L

Fig. 36

Importante: remova as arruelas espagadoras para permitir o auto-alinhamento do
cursor de rolamento

Caracteristicas técnicas

Peso [Kg] 2 cerca
Caddigo concéntrico 236.2076
Caddigo excéntrico (= 1,5 mm) 236.2079

Tab. 23

+2

95 62
2 L2
o | T
= — /—i—\?‘é
R
. Q
CH32

Fig. 37

Pinos de montagem de tipo 10-11-12 adequados para cursores de inclinagao de rolamento P-Q

@ ’

Fig. 38
Tipo A B C Peso Codigo
[mm] [mm] [mm] [Kg] Exc.
(=1,5 mm)
10 95 73 89 2 236.2083
11 87 65 27 1.8 236.2089
12 78 56 18 1.7 236.2091
Tab. 24

PR-16

Fig. 39



InsercOes de montagem de pista de guia emV
Material: Ao galvanizado C40.

A e C: adequados para perfis médios

B e D: adequados para perfis de suporte de carga

Fig. 40

* E necesséria perfuracio especial para parafusos M8 em vez de M10.

Pistas de guia

A 35x16/28,6x11

B
c*
D

35x16
55x25
56x25

Lado da ran-
hura

8
12.5

12.5

Parafuso

M6x20
M6x25
M8x30
M10x30

Codigo

209.0298
209.1855
209.0479

209.0480
Tab. 25

Prismatic Rail

209.0480

=

Fig. 41

PR-17



5 Instrugdes técnicas

Instrugdes técnicas /| v

Rolamentos e pistas de guia em V 28.6x11 e 35x16

Material: Cobertura em ago C45 endurecido e polido; pinos e pernos de
aco polido. Rolamentos com cobertura de plastico moldado disponiveis a
pedido. Podem ser fornecidos rolamentos com maior distancia ao centro L.

Y
[+2)
L EﬂpAI; 33 X Y 33 WY
‘ f}G W PA1 L g |PA2
G ! |
Rﬁ-\u | [ | ] | . |
x “PAT PR = — PRiPR —
PR2 7 |
a2 == =
PA2 PA PA2
| A A
GeY
Pai = G;Y =Pr Pa = )z Par = Ge ¥
b _gap Al W +Y
R1 =G+ Fa Pa=Pas +G
Pro =Pao Pro=G6 Py
X=A+20mm
X=A+20mm X=A+20mm
Fig. 42
Mz
Cursor horizontal - cursor vertical Cursor vertical
Fig. 43

Diagrama de aplicacdo comum aos cursores de 3 rolamentos

Fz
l 204.1579 204.0474
i ] ; o
Il 42 TS
%Q ? E% - ‘ )
5 w 204.0475
204.2302 204.0475 T
Cursor Horizontal Cursor Horizontal Cursor Horizontal Cursor vertical
Carga simétrica Carga invertida Cursor vertical ou carga assimétrica
Fig. 44

PR-18



Prismatic Rail

Chave de encomenda /| v

Codigos de identificacao para cursores de rodas e pernos

204.2102 204.2103 204.2104 204.2105

. eXC . - - - -

Tah. 26

PR-19



Chave de encomenda

Cadigos de identificacao para Guia Prismatic Rail

P 28 J 1100 F XX
35 X = Corte obliquo unico
55 XX w= Corte obliquo duplo
Perfurado
Comprimento

J = pistas articuladas (apenas quando necessario)
Tamanho
Guias lineares série Prismatic Rail
Exemplo de encomenda; P55-2750FX, P55-2600FXX, P55-J5200FC01
Notas sobre encomenda: 0s codigos de comprimento da pista sdo sempre de 4 digitos; use zeros como prefixo quando 0s comprimentos s&o mais
curtos. No caso de pistas articuladas, é necessario enviar a ordem de segmentagao.

Montagem de cursores padrao / cursores de versao K

IMPORTANTE: para aplicagdes com elevadas cargas de projeto, 0s
rolamentos dos cursores devem ser ajustados para que a carga seja
suportada pelo nimero maximo possivel de rolamentos. Caso isso
signifique dispor os rolamentos de forma simétrica quanto a versdo
de cursor de rolamento padrédo, adicione a letra K no final do cddigo
quando preencher o formuldrios de encomenda. No entanto, 0 modulo
do rolamento também pode ser invertido posteriormente, desmontando
0s pinos e rolamentos e depois voltando a monta-los da forma oposta.

Exemplo:
Tipo de pino 10 con. ]
4 rolamentos T — 4 rolamentos Cursor de rolamento e -
) 204.2084 (Tipo P) 204.2096
[ j j ] 4 rolamentos
Tipo de pino 10 con.  — Tipo de pino 10 exc. 4 rolamentos Mx
Cursor de rolamento e Cursor 204.2086.K
204.2084.K (Tipo Py [ [ (Tipo P) Cursores de rolamento - <20—42 106.K
204.2086.K (Tipo P . .
204.2096.K 204.2106.K (Tipo )
Tipo de pino 10 con.
Fig. 45

PR-20



Observagdes |/ v

Prismatic Rail
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1 Descricéo do produto

Descrigéo do produto // v

Guia linear de perfil estrutural de aluminio extrudado com auto-alinhamento.

A haste Speedy Rail® ¢ um perfil de liga de aluminio com tratamento
térmico com secles transversais que proporcionam grande resisténcia
sob forcas de torgédo e deflexdo. As hastes sdo depois sujeitas a um tra-
tamento especial patenteado que produz uma superficie lisa e dura (700
HV) comparavel ao aco temperado. O ponto de fusdo da camada de
superficie ndo aderente (2100 °C) permite uma excelente resisténcia a
respingos de solda.

Por esses motivos, as hastes Speedy Rail® e componentes sdo ampla-
mente usados na indUstria automotiva para construir sistemas de trans-
feréncia (icamento e transporte) para linhas de solda automatizadas.

Os sistemas de movimento linear Speedy Rail® sdo leves, autopor-
tantes, faceis de montar, econdbmicos, modulares, limpos, silenciosos e
disponiveis em estoque. A montagem de Speedy Rail® é muito simples.
Para a unido de ponta a ponta sdo usadas juntas de cauda de andorinha
parafusadas padrdo e talas de juncéo. As guias estdo disponiveis em uma
(nica haste até o comprimento maximo de 7,5 metros - 24,6 pés - e po-
dem ser unidas de ponta a ponta com juntas de cauda de andorinha para
construir um sistema de transferéncia de comprimento ilimitado. As guias
tém uma ranhura em cauda de andorinha em cada lado para encaixar
qualquer acessorio. Dessa forma, ndo é necessario perfurar ou soldar.

Os perfis Wide Body SR 180 e Super Wide Body SR 250 s&o equipados
com ranhuras e possuem precisao de planaridade para que as guias pos-
sam ser fixadas sem qualquer usinagem mecanica.

SR-2

Fig. 1
Caracteristicas e beneficios para o usuario:

Componentes modulares padrao

Todas as pegas sdo reutilizaveis

Necessidade de espago minimo

Perfil estreito

Superficie rigida

Resisténcia a respingos de solda

Operagéo suave e silenciosa

Resisténcia a alta corrosdo

Menos tempo de montagem

Robustez, leveza

Poupanga na redugdo do tamanho da transmisséo

Necessarias somente ferramentas manuais para montar ou modificar

Campos de aplicagao:
Montagem automavel
Carpintaria e mobilirio
Processamento de vidro
Linhas de pintura
IndUstria alimentar
Méaquinas de trabalho de chapa e corte a laser
Extruséo de plastico, maquinas-ferramenta
Montagem e producdo de eletrodomeésticos
Maquinas de manuseio de papeldo
Embalagem
Produgdo de telhas
Linhas de solda



Dados técnicos |/ v

Dimensoes

Fig. 2

Rolamentos e conjuntos de rolamentos:

A gama Speedy Rail® inclui uma ampla selecdo de rolamentos cilindricos
e em forma de "V" e conjuntos com dois ou mais rolamentos. Nossos rola-
mentos sao cobertos por um composto de plastico sinterizado, resistente
a poluentes e praticamente livre de manutencdo. Nos rolamentos séo
montados mancais de esferas e/ou agulhas com alto desempenho, que
podem ser mantidos com o procedimento padrdo de lubrificagdo ou com
lubrificacdo permanente. Todas as caixas de rolamentos estéo equipadas
com pinos concéntricos e excéntricos para um ajuste rapido do contato
entre os rolamentos e a guia.

Padrao

com 2 rolamentos, 1 concéntrico e 1 excéntrico

Blindo Beam®

com 4 ou 8 rolamentos. Oferece 3 superficies de montagem

Compacto

com 2 rolamentos. Adequado para folgas pequenas e espago de

operagéo limitado

Flutuante

com 4, 6 ou mais rolamentos. Adequado para corrigir pequenos

desalinhamentos na guia montado em pares, um concéntrico e outro

excéntrico

Suporte de rolamento em "V"

Esse tipo de suporte é sugerido para aplicagdes leves e dreas de

operagao restritas.
S0 montados suportes na armacédo quando a guia ¢ movel e nos car-
rinhos quando € fixa. Através do calculo das necessidades do sistema,
considere a carga radial maxima aplicavel aos rolamentos de acordo com
a descricao de cada rolamento.

Speedy Rail

As guias Speedy Rail® estdo disponiveis nos seguintes tamanhos:

Tipo h w
[mm] [mm]
Speedy Rail 35 35 14
Speedy Rail C 48 48 28
Speedy Rail Mini 60 20
Speedy Rail Middle 90 30
Speedy Rail Standard 120 40
Speedy Rail Wide Body 180 60
Speedy Rail Super Wide Body 250 80

Tab. 1

SR-3



3 Speedy Rail 35

Speedy Rail 35 // v

Guia "Speedy Rail 35" e especificagcoes

Fig. 3

Momentos quadraticos de superficie: Eixo X-X = 17,779 mm4 / EIXO Y-Y= 3,665 mm4.
Area = 222 mm2

Distorgdo angular méax. = +20'/m.

Massa linear = 0,55 kg/m.

Distorgéo linear maxima = 0,5 mm/m.

Comprimentos padrdo: 1000-1500-2000-2500-3000-3500-4000-4500 mm.
Superficie externa: anodizagao dura profunda

SR-4



Conjuntos e componentes "Speedy Rail 35"

ROLAMENTO CONCENTRICO DE REAGAO

PAG. SR-7

ROLAMENTO EXCENTRICO DE REACAO

PAG. SR-7

ROLAMENTO EM 'V' CONCENTRICO

PAG. SR-6

Speedy Rail

GUIA SPEEDY RAIL

ROLAMENTO EM V' EXCENTRICO

PAG. SR-6

PAG. SR-4

Fig. 4

SR-5



3 Speedy Rail 35

Guia Speedy Rail com extremidades planas
SIMP - T

20

|
E I J
|
vl
\
35
Disténcia dos rolamentos: 59,15

I
«
3

Guia Speedy Rail 35 perfurada - Codigo de encomenda 411.1405/comprimento em mm.

SIMP - F

2,50

5,50

90°

50

INCLINACAO DE PERFURACAQ 225

Rolamento excéntrico composto plastico,
carga max.: radial 200 N, axial 100 N

ROL-E034UC-B -

10g6é
1)
34.5

=~
Excentricidgde 1

Rolamento concéntrico composto plastico,
carga max.: radial 200 N, axial 100 N

ROL-C034UC-B
17

[

ny

@10 g6
111

34‘.5

34

SR-6

Fig. 7

Fig. 8

4=

Fig. 6



Speedy Rail

Rolamento de contraste concéntrico composto plastico, Rolamento de contraste excéntrico composto plastico,
carga max. radial 200 N carga max. radial 200 N
ROL-C030CC-B ROL-E030CC-B
17 17

@10 gb
@10g6
1
;%
7
0%

Excentricidade

JaD
\
91‘30

Fig. 9 Fig. 10

Exemplo de aplicacéo de "Speedy Rail 35" em portas de correr

Rolamentos superiores de bloqueio
Rolamentos inferiores de suporte

—

ROL-E030CC-B

ROL-C030CCB —
59.15 INTEREIXO

ROL-CO34VC-B
oLcosve DOS ROLAMENTOS

M-

411.1405 ‘%f

g

ROLEOMVCB (]
6 ESPESSURA DO PRATO

Fig. 11

SR-7



4 Speedy Rail C 48

Speedy Rail C 48 |/

Guia "Speedy Rail C 48" e especificacOes

N

20

/YN

Y

 —
[NRSSSSH

Axially constrained roller Rolamento livre axialmente (+1 mm)

Fig. 12

Guia "Speedy Rail C 48"

Material: liga de aluminio com superficie endurecida (700 Hv)

Momentos quadraticos de superficie: EIXO "I" XX = 152,026 mm4 EIXO "I" YY= 36,823 mm4

Mddulos de se¢do: W (X) = 6334 mm3 / W (Y)= 2045 mm3

Distancia entre a linha central de vias de rolamento opostas: 28,86 mm

Massa linear = 1,42 kg/m.

Distorgé&o angular max. = +20'/m max.

Distorcéo linear maxima = +0,4 mm/m. Comprimentos

padrdo max.: 500-1000-1500-2000-2500-3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000-7500 mm.
Tratamento externo: anodizagao dura profunda

Rolamentos
Suportados por mancais de esferas ou agulhas. A superficie externa é acabada com composto plastico

Speedy Rail C 48 perfurada com fu-  Speedy Rail C 48 perfurada com furos para

Guia Speedy Rail C 48 sem furos ros para fixagéo frontal fixacéo posterior
CR48-T % Y CR48-F CR48-D
9 4 33 ;
%%3\0 ©
1 = L | =
a | ) (A
8
X B X
‘ o~
a —
3 a a
=, @
‘ ¥
Fig. 13 Fig. 14 Fig. 15

SR-8



Speedy Rail

Conjuntos e componentes "Speedy Rail C 48"

CONJUNTO 4 ROLAMENTOS

PAG. SR-11

PERFIL SPEEDY RAIL C 48

PAG. SR-8

3 SOPORTES DE RODILLOS

PAG. SR-11

1 SOPORTES DE RODILLOS

PAG. SR-10

ROLAMENTO CONCENTRICO

PAG. SR-10

ROLAMENTO EXCENTRICO

PAG. SR-10

ROLAMENTO CONCENTRICO LIVRE AXIALMENTE

PAG. SR-10

ROLAMENTO EXCENTRICO LIVRE AXIALMENTE

PAG. SR-10

Fig. 16

SR-9



4 Speedy Rail C 48

Rolamentos e caixas de rolamentos para guia "Speedy Rail C 48"

46
4 18
. o | 15 5 L5
2z d
4 | oW . 22
| lisv . @; Q EL I T
ﬁﬂﬂ e M\ HEXAG.CHA Chd % HEXAG.Ch4
. . {=o=>
6 1 Livre axialmente £1 mm 61 14 T 12.5
méx 15 min 13
Fig. 17 Fig. 18
ROL-C031WC-X - Rolamento concéntrico restrito axialmente ROL-C031VC-XA - Rolamento concéntrico axialmente livre
ROL-E031WC-B - Rolamento excéntrico restrito axialmente (exc. ROL-E031VC-BA - Rolamento excéntrico axialmente livre (exc.
max. 1,4 mm) max. 1,4 mm)
Carga max. radial 270 N - carga max. axial 100 N Carga max. radial 270 N - ndo aceita carga axial
50 50
2 furos @6H7 _|_| ‘ | | 2furos Mé 2furos @6H7 | | ‘1 ‘ 2 furos Mé
f [ ‘ ‘
| - _ R | e B N R
© “ké (@ 3 © “IL& (@ %L 8
o 7777#777 o 7777#777
61 19 ‘ 61 19 ‘
38 (TOLERANCIA +0,05 PARA FUROS @6) 38 (TOLERANCIA +0,05 PARA FUROS @¢)

v

47.50

34
=l
SHL
20
34 (mdx 35 min 33)
20
46.50

Fig. 19 Fig. 20
55.1062 - Conjunto de rolamento com um rolamento conc. 55.1066 - Conjunto de rolamento com um rolamento conc. axial livre
55.1067 - Conjunto de rolamento com um rolamento exc. 55.1065 - Conjunto de rolamento com um rolamento exc. axial livre
Carga max. por rolamento: radial 270 N / axial 100 N Carga max. por rolamento: radial 270 N

Sem carga axial

SR-10



Caixas de rolamentos para guia "Speedy Rail C 48"

120

- 155
108 (TOLERANCIA £0.05 PARA FUROS @ 6"‘71‘ ; 143 (TOLERANCIA 0,05 PARA FUROS @ 6H7)
- | 71,50 6
= [P | <
5 T ©
IS @@ |12 efe @i
s ki LS\ © /4
4 furos M6 - L6 furos M6
":< : — = N —~
\ ‘ \ NP FEaN I N N a
57 2 ‘ S

34
A
2

ROLAMENTO EXCENTRICO ROL-E031WC-B

Fig. 21 Fig. 22
55.1060 - Conjunto de rolamento com dois rolamentos concéntricos 55.1064 - Conjunto de rolamento com 4 rolamentos, 3 conc. e 1 exc.

e um excéntrico Carga max. por rolamento: radial 270 N / axial 100 N
Carga max. por rolamento: radial 270 N / axial 100 N

155
143 (TOLERANCIA 0,05 PARA FUROS @ 6H7)
| 71,50 6
= @ @ =
o) @@ (@i
3| ¢ S G
A 6 furos Mé
; N =N =
===
Wz i i/ i 70N
‘ :
Fig. 23

55.1069 - Conjunto de rolamento com 4 rolamentos, 2 conc. e 2 exc.
Carga max. por rolamento: radial 270 N / axial 100 N

Em conjuntos com 3-4 rolamentos ¢ possivel ter diferentes solugdes
(axialmente restritos ou livres, concéntricos e excéntricos)

SR-11



5 Speedy Rail 60

Speedy Rail 60 // v

Guia "Speedy Rail Mini" e especificacoes

\
! Y R _ w 20 mm

Fig. 24

Momentos quadraticos de superficie: Eixo X-X = 138,600 mm4 / Eixo Y-Y= 18,000 mm4.

Tolerancias max. de fabricagdo = +0,15 mm em superficies de rolamento opostas.

Distorgdo angular méax. = +20'/m.

Massa linear = 1,27 kg/m.

Distor¢do linear maxima = +0,4 mm/m.

Comprimentos padrao: 1000-1500-2000-2500-3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000 mm.
Superficie ext.: anodizacao dura profunda

SR-12



Speedy Rail

Conjuntos de rolamentos e componentes "Speedy Rail Mini"

TAMPAO
PAG. SR-14

CONJUNTO DE ROLAMENTOS COM 3 ROLAMENTOS EM "V"

PAG. SR-16-SR-17

KIT DE MONTAGEM DE CREMALHEIRA

PAG. SR-16, SR-49

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA JUNCAO PONTA A PONTA

PAG. SR-15

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO PARA BRACO LATERAL
- ACESSORIOS MONTAGEM

D/
‘/ C@ KIT DE MONTAGEM BARRA FINAL

W e—m PAG. SR-14

PAG. SR-15; SR-16

[ ? CABECA DE TRANSMISSAO
PAG. SR-14

Fig. 25

SR-13



5 Speedy Rail 60

Guia "Speedy Rail Mini" e componentes

Speedy rail mini com extremidades planas

SR060 - T

6

Speedy rail mini com extremidades perfuradas

SR060 -F
8
1+ - b ]
HENEN Lo [ w Jis|

Tala de juncdo para cabeca de transmissédo

411,0767

6

—

2.5

80

25 30

Y
NEEN

10

20

Cabeca de transmissdo

411,0776

26.5

60

SR-14

255

Fig. 26

Obs.: os furos na extremidade da guia sdo necessarios como medida de

seguranga com juncao ponta a ponta em guias moveis.

Ver observacdo técnica na pagina SR-68

Parafuso de cabeca redonda Allen M6

411,0775

Tampéo

32

210.5

411,0739

1.5
ki ~©
S =
ﬂH

5TANG
3
Ee=s
=
D
i==4

Fig. 29

Fig. 31



Speedy Rail

Parafuso para montagem de cabeca de transmissao
411,0818

40

M5

Fig. 32

Grampos cauda de andorinha e talas de juncao

Grampos cauda de andorinha

L Cadigo n° N° F G L M Material
furos
T o 11,1732 110 /20 M
SRS — 411,2732 1 10 / 20 M5
= 411,2733 9 8 60 496 M5
411,0732 1 10 / 20 M6
23 47 F G F
411,0768 2 15 30 60 M6 Aco
: 411,0754 3 10 30 80 Me brunido
Fig. 33
411,0769 6 25 30 200 M6
Tala de juncao 411,071 2 25 100 150 M6
411,0463 25 103 10 411,0462 ) 10 30 50 M6
v 411,3532 1 10 / 20 M8
= S Tab. 2
Z
6 50
Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 34
Tala de juncdo para jungdo ponta a ponta Insergéo frontal rapida cauda de andorinha
411,0772 411,2736
25 2% 30 30 30 30 0 2%
2
r e

10

7 2 Wa 1 | o ® =
2 Vo N EE
Z,
6 200 4,7 23
Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 35  Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 36

SR-15



5 Speedy Rail 60

Tala de juncdo para conexao brago lateral Placa para fixagdo de cremalheira m2
411,0770 2% 100 2% 411,1041
2 \ M5 20 4
AR -0
A “
o 3‘ i @L ‘ S
= _ L 1 3
‘ L ®
y 7.5 -
o D
6 4 :
150
Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 37 Fig. 38
Conjunto de rolamento e rolamentos em "V" "Leves"
Rolamento excéntrico composto plastico Rolamento concéntrico composto plastico
ROL-E032VC-B ROL-C032VC-B
55.5 ‘ HEXAG. WR 4 55.5 HEXAG. WR.4
,/9 30\\ 1096 /2 30\
2109 S
- N A/ e S| o AN =
V2 @i S | I 8
© : o ' i © — - <
§E H™ Lr 8 ‘ §1[ BiE 8
’ _ N — )
6 24 | 15 = 6 24 | 15
(@]
23 & 23
Carga max.: radial 270 N, axial 100 N Fig. 39  Carga méx.: radial 270 N, axial 100 N Fig. 40
Para rolamento livre axialmente, ver pagina SR-10 ( 55.1072 CONC. - 55.1073 EXC. )
Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos
55,0372 100 “
7 ] ROL-CO32VC-B
©r | {© 1]
\j / - 1/4447/;\ U
Stg s L }
?s — a3 &
)
120 12 ROL-E032VC-B
T 7 36.5

Fig. 41

SR-16



Speedy Rail

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

55,0375 100 30
7 1 ROL-C032VC-B
N Tl =1
\ y & JL Fd
N\ = . |
SRt : g
———411.0914 ;
| | ‘§
R ] : L
i ~
130 12 ROL-E032VC-B
7 365
Fig. 42
Conjuntos de rolamentos e rolamentos em "V"
Rolamento concéntrico composto plastico Rolamento excéntrico composto plastico
ROL-C050VC-B ROL-E050VC-B
59 59
12 2 5 _ 12 2 5
2 o 8 o 2
ISy =N i 8-3-8 — o
g T 3 @LE g i v 3
S} ,7447 L = S} i —mil L =
6 oA 6 o\
90° HEXAG. WR.19 90° HEXAG. WR.19
Carga max.. radial 400 N, axial 100 N Fig. 43 Carga max.: radial 400 N, axial 100 N Fig. 44
Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos
55,0605 120 2
% ROL-C050VC-B
T
&% \ : }\
&,
S~ | [
z
— 41,0749 Q
(A0 l
S jal g
]3 ROL-E050VC-B
150
§ 7 39
Fig. 45
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5 Speedy Rail 60

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos
55,0606 120

i

&
OJléHNgé
£

30
11 ROL-CO50VC-B

100
130

———411.0750

EXCENT. #1

| | ROL-EOSOVC-B

Fig. 46
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Speedy Rail

Speedy Rail 90 // v

Guia "Middle Speedy Rail" e especificacoes

h 90 mm

w 30 mm

=<

i
==

Fig. 47

Momentos quadraticos de superficie: Eixo X-X = 630,000 mm4 / Eixo Y-Y= 76,500 mm4.

Tolerancias max. de fabricagdo = +0,20 mm em superficies de rolamento opostas.

Distorgdo angular méx. = +20'/m.

Massa linear = 2,6 kg/m.

Distorgdo linear méxima = +0,4 mm/m.

Comprimentos padrdo: 1000-1500-2000-2500-3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000-7500 mm.
Superficie externa: anodizacdo dura profunda

SR-19



6 Speedy Rail 90

Conjuntos e componentes "Middle Speedy Rail"

TAMPAO o~
PAG. SR-21 6|
N8|

CONJUNTO DE ROLAMENTOS COM 3 ROLAMENTOS EM "V"
PAG. SR-23, SR-24

KIT DE MONTAGEM
DE CREMALHERA

PAG. SR-22, SR-49

CONJUNTO DE ROLAMENTOS
COM 4 ROLAMENTOS EM "V"

PAG. SR-23, SR-24

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNGAO
PARA JUNGAO PONTA A PONTA

PAG. SR-22

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO PARA
BRACO LATERAL ACESSORIOS MONTAGEM

PAG. SR-22

KIT DE MONTAGEM CABEGA DE TRANSMISSAO

PAG. SR-21

y CABECA DE TRANSMISSAO
g PAG. SR-21

/I‘QA V==

SR-20

Fig. 48



Guia "Middle Speedy Rail" e componentes

Middle Speedy Rail com extremidades planas
SR090 -T

Middle Speedy Rail com extremidades perfuradas

SR090 - F
L
)
)
25 50 50 50 50 |25

Fig. 50
Tala de juncao para cabeca de transmissao
411,0866
130
3 15 40 50
%gi, < B
N
,u.i N°2 FUROS @6.5
Fig. 51
Tampao
411,0858
30 3
© =3
o
oL e
€ =3
Fig. 53

Speedy Rail

7.5

90
|
30

Fig. 49

0Obs.: os furos na extremidade da guia sdo necessarios como medida de
seguranga com juncao ponta a ponta em guias moveis.

Cabeca de transmissédo

411,0856 0 34
|
25 9
¢ i
Fl— %h\
g o o
¥ 45°
L/ |
| N/
@6.1 15 30,5
Fig. 52
Parafuso para montagem de cabeca de transmissao
411,0610
55
2
Fig. 54

SR-21



6 Speedy Rail 90

Grampos cauda de andorinha e talas de juncao

Grampo cauda de andorinha

Codigo n° N° F G L M Material
furos
L
27 1 F G F 411,1025 1 25 / 50 M4
30 411,1047 1 25 / 50 M6
o | o — 411,1045 1 25 / 50 M8
SRt Aco
| j 411,1069 2 25 50 100 M8 brunido
411,1088 3 25 50 150 M8
411,1072 4 25 50 200 M8
411,1070 6 25 50 300 M8
Fig. 55 Tab. 3
Cauda de andorinha-execugao sem passo Cauda de andorinha - versao insercao frontal rapida
411,1046 411,0855
145
o o
T, i N
A .
= ozo[ 450
50 271 |6 2
Fig. 56 Fig. 57
Tala de juncdo para jungdo ponta a ponta Tala de juncdo para conexao braco lateral
411,0872 4111124
28 25 100 25
28 25 50 50 50 50 50 25 -
= 97| | |
7 i R ‘ -o-
" )8 :
i ] Z
,i, ,,},
2 8 0
8 300 i
1§0
Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 58  Material: liga de aluminio anodizada endurecida Fig. 59

Placa de aco para fixagdo de cremalheira m2

411,1226
25 50
7—wk 25
M 77? 77,,,“,“ 77777
= i —  — #
LI
28 26.5
10

SR-22 Fig. 60



Speedy Rail

Rolamentos em "V" revestimento em composto plastico

Rolamento concéntrico Colamento excéntrico
ROL-C062VC-B ROL-E062VC-B
CH.19
o CH.19 90°
( \y (\7— — @20g6
- / g
o / =] I
= g
LA T A J &)
S .l < S I S
38 [H e T Y @
8 8. U 2
K 13 34 8 S
13 34 8 } =
o 82 %
o
Carga max.. radial 450 N / axial 150 N Fig. 61 Carga max.: radial 450 N / axial 150 N Fig. 62
Rolamento concéntrico alta resisténcia Rolamento excéntrico alta resisténcia
ROL-C062VC-BH ROL-E062VC-BR -
. CH.19 T
o}
S
- 22096 §
T *g L~ &
3 3 NE: o o NN
S = 8 N
E, , 7/
8 | 8| ||
B % 8 13 8
82 8
92.5 92.5
Carga méx.: radial 700 N / axial 280 N - Lubrificacdo vitalicia opcional Fig. 63 Carga max.: radial 700 N/ axial 280 N - Lubrificagéo vitalicia opcional Fig. 64
Rolamento concéntrico livre axialmente +1,75 mm Rolamento excéntrico livre axialmente +1,75 mm
ROL-C062VC-BA ROL-E062VC-BA “
: CH.19 T
ol
3
- — 2096 O
7¢7§ —— NN p— N . z
S N1 N
3l B = U g o ﬁ 3
8 | 8
3], 8 13| 34 8
82 g
92.5 92.5
Carga radial max.: 700 N - Lubrificagdo vitalicia opcional Fig. 65  Carga radial méx.: 700 N - Lubrificag&o vitalicia opcional Fig. 66
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6 Speedy Rail 90

Conjunto de rolamentos com rolamentos em forma de "V"

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

55,0666
160 34
ROL-EOéZVC-B\7
N
N (e el |
& & AL
8 SIPEN g
i 411.0825—
L(® (N Ak
& S
ROL-C062VC-B
10 -
20 )
Fig. 67
Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos
55,0665 0 M |
0 10 2 ROL-E062VC-8

>
N
m
i

3 o

2 "

% AR

8 i @]

i
o .
~ o

4110824 ———

S B gl
N 2

IEEE

Fig. 68
As placas - cod. 411.0825 e 411.0824 - sdo realizadas em liga de
aluminio com anodizagdo dura. Os rolamentos - ¢dd. 55.0387, 55.0388,
55.0130 55.0131- e/ou diferentes combinagdes dos mostrados nessa
pagina podem ser montados nas placas acima. Contate nosso departa-
mento técnico antes de quaisquer alteragdes de configuragao.
SR-24



Speedy Rail

Speedy Rail 120 // v

Guia "Standard Speedy Rail" e especificagcoes

—~o/ | \o
T e

Fig. 69

Momentos quadraticos de superficie: Eixo X-X = 2.138.988 mm4 / Eixo Y-Y= 259,785 mm4.

Tolerancias max. de fabricagdo = +0,20 mm em superficies de rolamento opostas.

Distorgdo angular méx. = +20'/m.

Massa linear = 4,4 kg/m.

Distorgdo linear méxima = +0,5 mm/m.

Comprimentos padrdo: 1000-1500-2000-2500-3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000-7500 mm.
Superficie externa: anodizacdo dura profunda

SR-25



7 Speedy Rail 120

Conjuntos e componentes "Standard Speedy Rail"

CONJUNTO DE ROLAMENTOS COM ROLAMENTOS CILINDRICOS
PAG. SR-43-SR-47

TAMPAO DE EXTREMIDADE
PAG. SR-28

CONJUNTO DE ROLAMENTOS LEVES FLUTUANTES

PAG. SR-42

CONJUNTO DE ROLAMENTOS DE BLOCO COMPLETO
PAG. SR-38, SR-39

AN
S o
9 g

CONJUNTO ROLAMENTOS BLINDO BEAM
PAG. SR-40, SR-41

L

CONJUNTO ROLAMENTOS COMPACTOS
PAG. SR-37

KIT DE MONTAGEM DE CREMALHEIRA
PAG. SR-30

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA JUNCAO PONTA A PONTA

PAG. SR-31

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA BRACO LATERAL - ACESSORIOS MONTAGEM

PAG. SR-29, SR-31

KIT DE MONTAGEM CABECA DE TRANSMISSAO

PAG. SR-29, SR-31

CABECA DE TRANSMISSAO

PAG. SR-28
CONJUNTO DE ROLAMENTOS COM 4 ROLAMENTOS EM "V"

PAG. SR-33; SR-34

Fig. 70

SR-26



Speedy Rail

Guia "Standard Speedy Rail" e especificagoes

Standard Speedy Rail com extremidades planas
SR120 -T

~
o

ot

‘F

)

o3
&

¢]

J

120
4
40

ol

/4 \ﬁﬁﬁﬁﬁ(m\
P

&
&

N
~

Fig. 71
Standard Speedy Rail com extremidades perfuradas

SR120 - F

N
S

o
l

O

{

25 50 50 50 50 25

Fig. 72
Obs.: os furos na extremidade da guia sdo necessarios como medida de
seguranca

com jungdo ponta a ponta em guias moveis.

SR-27



7 Speedy Rail 120

Componentes para guia Speedy Rail SR120

Cabeca de transmissdo Parafuso para cabeca de transmissao
411,0476 4 411,0617

30
15° i\/

N TS

45°

70

50
120

M8

28.5 15 44

50

Fig. 73
Tampéao em liga de aluminio
411,1740
4 3
- | -
_ i
a8 S
g
§ N L m
3 ©
N i
27
Fig. 75

SR-28

SR120 - SR180 - SR250

Fig. 74



Grampos cauda de andorinha padrao

474
404
19.9

M12

32 8 F G F

Fig. 76
2 F
I 30° \
I N S
Sl &
- “
g \ 7
32 8
L
T
Fig. 77
Grampos cauda de andorinha com furos rosqueados M8
[ 30°
el_l_o
€ =
[ee)
=
32 8 F G F
Fig. 78
Grampos cauda de andorinha com furos rosqueados M10
[ 30°
el _l_o
€ =
=4
=
32 8 F G F
Fig. 79

Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

Codigo n° N° F G L Material
furos

411,0745 1 25 / 50

411,0503 2 15 40 70

411,0469 2 25 50 100

Ago brunido

411,0588 3 25 50 150

411,0472 2 25 150 200

411,0470 6 25 50 300

Tab. 4

411,1178
* Cauda de andorinha M10 - verséo insercéo frontal rapida
411,0845

* Cauda de andorinha M12 - verséo insercéo frontal rapida

Codigo n° N° F G L Material
furos
411,0675 2 15 20 50
411,111 1 25 / 50
411,1112 2 25 50 100 Aco brunido
411,1113 3 25 50 150
411,0970 6 25 50 300
Tab. 5
Codigo n° N° F G L Material
furos
411,1117 1 25 / 50
411,1119 2 25 50 100 Aco brunido
411,1120 & 25 50 150

Tab. 6

SR-29



7 Speedy Rail 120

Cauda de andorinha de aco sem passo

Caddigo n°
L 8
F G F
411,1675
81
411,186
- 411,1185
N 411,088
L
M
Fig. 80
Insergdo frontal rapida cauda de andorinha sem passo
411,1174 26,5
X
\ 8
S L
S
° o
=y z
KNS
50
Fig. 81

Componentes de cremalheira para montagem rigida

NO
furos

2
1
1

Tala de juncdo para montagem de cremalheira mod.3-4 em ranhuras cauda de andorinha

411,1155
25

25 @125 175

20.1

60
1

14

50 s

Fig. 82

Para placa de montagem de cremalheira mod.3 usar cauda de andorinha 411.1111
Para placa de montagem de cremalheira mod.4 usar cauda de andorinha 411.1117

Para cremalheiras padrdo ver pagina SR-49; para cauda de andorinha ver pagina SR-29, SR-30; para insergédo

ver pagina SR-53

SR-30

15
25
25
25

20

50

SR120 - SR180 - SR250

L M Material

50 M8
50 M12  brunido
150 M12

Tab. 7



Talas de juncao de fixacao padrao

Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

Tala de juncdo de fixacéo lateral adequada para: speedy rail standard,

wide body, super wide body

Fo G Codigon° E F G H L Material
3.2 M8
I Liga de aluminio an-
7B n @L 411,0570 70 25 150 60 200 odizada endurecida
S o hg
IS Tabh. 8
% -©-
10 E
I
L
T
Fig. 83
Talas de juncéo para jungao ponta a ponta adequadas para: speedy rail
standard, wide body, super wide body
Codigo n° N° L F G Material
furos
3.2
I L 41,0572 6 300 25 50 -gadeauminoan:
odizada endurecida
v, s - | 0 brunido
[ S &> & & |8 411,0690 6 300 25 50 Aco brunid
411,0573 6 300 25 50 Furos de centragem/
F G LF.| aco
_L]O Tab. 9
Fig. 84
Tala de juncdo para cabeca de transmisséo Parafuso de cabeca hexagonal M12
411,0567 130 411,0475
32 15 ) 50
& 9 2 8
— | |
S S 1 1
N ? L]
S 38
S
10
Fig. 85 Fig. 86
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
Rolamentos em "V" revestimento em composto plastico

Rolamento concéntrico Rolamento excéntrico
ROL-C080VC-B % ROL-E080VC-B 90
7.5 45 7.5 7.5 45 7.5
W
Z
= ] ]
w| S| - wnl o w| 8| © w| o
8 g = N S| & 8 §’ s g 8
] WR.20 | WR.20
118 1138
/ 900 900
Carga radial 700 N carga axial max. 200 N max. - lubrificacao vitalicia Fig. 87  Carga radial 700 N carga axial max. 200 N méx. - lubrificacéo vitalicia Fig. 88
Rolamento concéntrico de alta rigidez Rolamento excéntrico de alta rigidez
ROL-C080VC-BR 8 ROL-E080VC-BR 89
| |
118 9 45 7 11.8 9 45 7
z
= S —9 S
5 B 2[ ﬂi H g 8l 9 2[ UL g
S S = b_( << S [S] Q= W\}jb_( L << S
A HEXAG. WR.27 A HEXAG. WR.27

Carga radial 1000 N carga axial max. 400 N max. - lubrificacéo vitalicia opcional  Fig. 89  Carga radial 1000 N carga axial max. 400 N max. - lubrificacéo vitalicia opcional ~ Fig. 90

(folga final 0,010/0,030 mm) (folga final 0.010/0.030 mm)
Rolamento concéntrico - livre axialmente: +1,9 mm Rolamento excéntrico - livre axialmente: +1,9 mm
ROL-C080VC-BVA % ROL-E080VC-BVA %
| |
1.8 7 45 7 1.8 7 45 7
=
A 4 8 7 1
g 22| N N gl 8 3| 8| =f L] IV =
8 = L] M‘ ‘ 1% Q| e & = M %X ISIERS)
o] 1 S
CH.20 CH30 I CH.20
90° 90°
Carga radial: 1000 N méax. - lubrificagéo vitalicia Fig. 91  Carga radial: 1000 N méx. - lubrificagéo vitalicia Fig. 92

SR-32



Rolamento em "V" concéntrico de alta resisténcia

ROL-C090VC-BH

116

103

HEXAG. SW.1

44
@35
22496
M16

Carga max.: radial 1150 N, axial 650 N

90°

290

Fig. 93

Rolamento em "V" concéntrico de alta resisténcia - livre axialmente: +1,5 mm

ROL-C090VC-BA

116

103
95 HEXAG. CH.10
R
0.5 AL 40 0.5
1.8
HERE ] 3| g
STRRSIRESE ‘_44‘ ‘ 2
U |
90°
Carga radial: 1150 N méx. Fig. 95

Rolamento em "V" concéntrico protegido para trabalhos exigentes

ROL-C090VC-BS

88| ] 2
SENRE= S
Q — &
B \.CH.10
0.5 4 0.5
9.5
11.8 103
116
Carga méx.: radial 1150 N / axial 650 N - Lubrificagdo vitalicia opcional Fig. 97

Distancia entre eixos para todos os rolos em "V" no Speedy Rail:
Distancia entre eixos entre o centro dos rolamentos para SR250 = 302,2 mm
Distancia entre eixos entre o centro dos rolamentos para SR180 = 232,2 mm
Distancia entre eixos entre o centro dos rolamentos para SR120 = 176,2 mm

Rolamento em "V" excéntrico de alta resisténcia

ROL-E090VC-BH

Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

116

103 HEXAG. SW.10
9.5
e
“ 05 ) 05
= 118 .
&
@]
[
" =
I 35 = | ‘ I
QI = NS
8 i
90°
Carga max.: radial 1150 N, axial 650 N Fig. 94

Rolamento em "V" excéntrico de alta resisténcia - livre axialmente: +1,5 mm

ROL-E090VC-BAH

116

103
95 HEXAG. CH.10
0.5 60 0.5
1.8
It
#
Z
— -
Q —
= 9| 8 © 1 < o
QB I3 T 2 ]
I —
J A = 1
90°
Carga radial: 1150 N méx. Fig. 96

Rolamento em "V" excéntrico protegido para trabalhos exigentes

ROL-E090VC-BS

&8 | e g
=
@7 R Q
5 - \ CH.10
O
x
p
W Y
U ]
& 0.5 4 0.5
9.5
1.8 103
116
Carga méx.: radial 1150 N / axial 650 N - Lubrificacdo vitalicia opcional Fig. 98
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
Conjunto de rolamento com rolamentos em "V"

Conjunto de rolamentos leves com 4 rolamentos

55,0557 320 2
2;0 4‘5 75
\ ., h |
BF (o e,
\Kj/ ROL-C080VC-B Kj/ o i W/AJ)_\ |
- moss— | -
/ ROL-E080VC-B \ % ﬂ é
e e sl i
N N7 AN
18 60
Fig. 99
Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos de alta rigidez
55,0558 2 | s
230 4L 7
&) @) M
/ ROL-C080VC-BR 5
\ / % 12 WR27
17 4110735
/ ROL-E0B0VC-8R \ %
o N :
& &
16 61
Fig. 100

A placa - cod. 411.0735 - € realizada em liga de aluminio com anodi-
zacao dura. Os rolamentos - c¢dd. ROL-C080VC-BVA ROL-E080VC-BVA
conjunto cod. 55.0636 - e/ou diferentes combinagdes dos mostrados
nessa pagina podem ser montados nas placas acima apds consultar o
nosso departamento técnico.
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Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250
Rolamentos com revestimento em composto plastico

Carga radial rolamento concéntrico: 1280 N max. Carga radial rolamento excéntrico: 1280 N max.
Lubrificac&o vitalicia Lubrificacéo vitalicia
ROL-C052CCL-BV ROL-E052CCL-BV
115 115
L 362 74 L 362 74
2 7 23 7
25 5 ] T 25 2 o
© = @ N
= 8 = ©
[ T — ™/ o + =~
S AL A = HEE o
S o= Sy il iRt |
o 216 1]
S
47 HEXAG. SW.24 J%L 46 47 \ HEXAG. SW.24
Llubrificagéo periodical cod. ROL-C052CCL-BP Fig. 101 Llubrificagdo periddical cod. ROL-E052CCL-BP Fig. 102

Carga radial rolamento concéntrico: 1280 N méx. - lubrificagdo periddica  Carga radial rolamento excéntrico: 1280 N max. - lubrificagéo periédica

ROL-C052CCC-BP ROL-E052CCC-BP
71 75
25.5 255 _
Nz %y | %
= s o = o [P by &
S % | Jj S S} g jH t =
4 4
30 30
Llubrificacéo vitalicia cod. ROL-C052CCC-BV Fig. 103 Llubrificacdo vitalicia cod. ROL-E052CCC-BV Fig. 104
Carga radial rolamento concéntrico: 880 N max. Carga radial rolamento concéntrico: 880 N max.
Lubrificacéo periddica Lubrificacéo vitalicia
ROL-C040CC-BP ROL-C040CC-BV
80 80
10 20 18 4 20 18 4
3 ;
S S
— i - i
s - q 3 E ST RS
HEXAG. CH.19 23 HEXAG. CH.20 HEXAG. CH.19 23 HEXAG. CH.20

Llubrificacéo vitalicia cod. ROL-C052CCCBY Fig. 105  Llubrificacéo vitalicia cod. ROL-E052CCCBV Fig. 106
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
2 rolamentos leves conjunto bloco completo

188.5 AMPLITUDE CONJUNTOS SR120
244.5 AMPLITUDE CONJUNTOS SR180
314.5 AMPLITUDE CONJUNTOS SR250

ROL-C040CC-BP ROL-C040CC-BP
ROL-C040CC-BV ROL-C040CC-BV

P

T
1

127.6
©

2 ! :
- I
& |
25 25
94
I8 |
™ o
L{% st ) ‘ 1 -
w r")| t ul ,[j
i
@6H8 | | |85
Fig. 107
55,1550 55,1570
Conjunto de rolamentos de liga leve com 2 rolamentos @40. ROL- Conjunto de rolamentos de liga leve com 2 rolamentos @40, ROL-
C040CC-BP C040CC-BV
Lubrificagdo periodica. Lubrificagdo vitalicia.
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Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

Conjunto de rolamentos compacto com rolamentos em composto plastico

Conjunto de rolamentos compactos de liga leve - versao com lubrificagao periodica

60

62

173 (SR250)

138 (SR180)

55,0604 152
13IO
0 |
311 @‘20
\
i i i
— @t
&l B
13
15 @) 4
& N i
D) AN =
S ND = \S/aie
&t N\ -

~

D

110 (SR120)

ROL-E052CCC-BP

ROL-C052CCC-BP

Conjunto de rolamentos compactos de liga leve - versao com lubrificagao vitalicia

55,0794

HE|

80

Fig. 108

62

15

N

44

173 (SR250)

M

~

O o O

138 (SR180)

110 (SR120)

m'j
o
ROL-C052CCC-BV

ROL-E052CCC-BV

Fig. 109
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
Conjunto de rolamentos de bloco completo

59

-+ ROL-E052CCLBV
= L1 | A RoLE0s2CCLEP

N3

|
I Vi N |8 ROL-C052CCLBV |
S | iﬁ i R|B| g| rorcoceLe
N & 3 S
Uin T = 0 )
il - ~H y o ) s
1% ﬁ\ K
95
356.5 (SR180)
426.5 [$R250)
Fig. 110
55,0325 55,0725

Conjunto de rolamentos de liga leve com furos de montagem nos lados ~ Rolamentos versdo lubrificagdo vitalicia ROL-C052CCL-BY, ROL-E052C-
curtos e rolamentos de composto plastico, versdo lubrificagdo periodica, — CL-BV
rolamentos ROL-C052CCL-BP, ROL-E052CCL-BP

29 @‘6 Vista plana do corpo com furos de
montagem e dimensoes da linha central.

94.5

A
v

8
¥ ﬁ A ﬁ ROL-C052CCL-BV
23 R N
f” | 71 roLcosaccley R% cosaceLer
| : L 15 ROL-C052CCLBP
D
(] | > ) [
| [
f h e
[ N ! 2
NS N =
N AL —
i
8.5
Fig. 111
55,0433 55,0733

Conjunto de rolamentos de liga leve com furos de montagem nos lados ~ Rolamentos versdo lubrificagdo vitalicia ROL-C052CCL-BY, ROL-E052C-
compridos e rolamentos de composto plastico, versdo lubrificacdo perio- ~ CL-BV
dica, rolamentos ROL-C052CCL-BP, ROL-E052CCL-BP
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Speedy Rail

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

55.0323.01 PRATO

A4 [ . s ROLCOS2CCLBP
(T 3 ﬁ—é%@m ;' /ROL-C052CCL-BP
o |- & - : ’
%% N F}
A= =W 7]
8.5 ﬂ
1%
g
o & |
e N 1
&
- = E}
| (* J _|
*@ﬁ @y )
YO
150
Fig. 112
55,0323 55,0723
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 280x150x15. Rolamentos  Conjunto de rolamentos com placa de suporte 280x150x15. Rolamentos
ROL-C052CCL-BP, ROL-E052CCL-BP com lubrificacdo periddica ROL-C052CCL-BY, ROL-E052CCL-BV com lubrificacéo vitalicia
83 55.0323.01 PRATO
ROL-C052CCL-BY
il ]
L ! v
= ?\ W
U - ‘ U
i &S i 10.5
RN | sl &
60
§ P S
A )
r [ ]
L )
Il ]
Lt JJ
A % @ %‘ —
~ T I
&0 15 95 59
Fig. 113
55,0324 55,0724
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 325.5x80x15. Rolamen- Conjunto de rolamentos com placa de suporte 325.5x80x15. Rolamen-
tos ROL-C052CCL-BP, ROL-E052CCL-BP com lubrificacéo periddica tos ROL-C052CCL-BY, ROL-E052CCL-BVY com lubrificacéo vitalicia
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7 Speedy Rail 120

Conjunto de rolamentos Blindo Beam com base estreita/larga

Conjunto de rolamentos com base estreita

80 4 96

S =y
| T
™

@)
0/

i ROL-C052CCC-BP
E ROL-C052CCC-BV

}

S

\

@19
215

n| = ROL-E052CCC-8V
R ROL-E052CCC-BP
THREADED INSERT 35 v
e T
G\ ol
s — - PLAIN INSERT
110 ROL-C052CCC-BP :
135 ROL-C052CCC-BV 43
f 60
Fig. 114
55.0472-FIL 55.0772-FIL
Equipado com 4 insergoes de fixagdo rosqueadas Equipado com 4 insercdes de fixacdo rosqueadas
Lubrificacdo periddica Lubrificacdo vitalicia
55.0472-PAS 55.0772-PAS
Equipado com 4 insercdes de fixagdo com furo Equipado com 4 insergdes de fixagdo com furo
Lubrificagéo periodica Lubrificacéo vitalicia
Conjunto de rolamentos com base larga
4 140 4 96
‘ 3 ‘
: =P o A%
213 ( 7T
ROL-C052CCC-BP
ROL-C052CCC-BV
B |

ROL-E052CCC-BV

8r ROLE052CCCBP
© ECCENT. #1
N S|
ff/)\ =1
s o R
1 ‘ 35 [1
ﬁ/ﬂ&g = : w:
ot 32 =
N/
& HEE : ! T
= ROL-C052CCC-8P
170 ROL-C052CCC-BV
1
195
T
Fig. 115
55,0411 55,0711
Lubrificacdo periddica Lubrificacdo vitalicia
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Speedy Rail

8 Conjunto de rolamentos Blindo Beam

7 ROL-E052CCC-BV
T

A

80
!
220
T

N j . . & T2 ROL-C052CCC-BV

£ R 5|

40
120 120
Fig. 116
55.0222-FIL
Equipado com 6 insercdes de fixagao rosqueadas
Lubrificacdo vitalicia
121.5 ‘
835 \
| N°4FUROS M5
ROL-C052CCC-BV. N
jutd
BUCHA DE ACO PARA FUROS DE MONTAGEM
A A il
ze] £
& ROL-E052CCC-8V

o w0 .,

= o

= e S j.i

BUCHA ROSCADA BUCHA LISA (SUAVE)
20.1 \
ROL-C052CCC-BV £ _VISTADE'A”
60
% \
Fig. 117

55.0222-PAS
Equipado com 6 insercoes de fixagdo com furo
Lubrificacdo vitalicia

SR-41



7 Speedy Rail 120

Conjunto de 4 rolamentos leves flutuantes para guias Speedy Rail

EXCURSAO AXIAL +-3=6 mm
EM FLUTUANTE E AXIALMENTE

SR120 - SR180 - SR250

REVESTIMENTO EM COMPOSTO PLASTICO

VERSOES LIVRES
FURO @6H12
| I |
107 ‘ ‘
100.5 | s
55
L 13
] PIVO PARA BRACO OSCILANTE { e il
A S NP vamr
S o 3| gH——H——K 18| at@t
, S WA IN T g ST
° B 8, |E
BASE PIVO 188.5 SR120 R < -
— - BASE PIVO 244.5 SR180 87 %(
. N BASE PIVO 314.5 SR250 9
L P 80° S
J o
75 SISTEMA DE AJUSTE PARA ‘
SOMENTE VERSOES EXCENTRICAS VISTA DE A
VISTA DEB i
o e 4}
B ) . N B
Q - / N &
S VISTADE C
= 84
8] 124
& 165
180
* Bico de lubrificagao montado somente para versdes de lubrificacdo periodica Fig. 118
Os conjuntos sem placa de base tém o mesmo codigo seguido por "SP"
(isto &, 55.1565/SP) Referéncia conjuntos Restritos  Axialmente  Cédigo
T de rolamentos axialmente livres rolamentos
LUBRIFICACA0  EXC. 951565 55,3563 ROL-
PERIODICA CONC. 55,1566 55,3564 C040CC-BP
LUBRIFICACA0O  EXC. 951555 55,3553 ROL-
VITALICIA CONC. 551556 553554 CO40CC-BV
Tab. 10
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Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos - pivd curto/comprido

@C

REVESTIMENTO EM COMPOSTO PLASTICO

I

EXCURSAO AXIAL +4=8 mm
SOMENTE EM VERSOES LIVRES AXIALMENTE

PIVO COMPRIDO 180

|

LINHA LIMITE DO CONJUNTO

PIVO CURTO 140

DE ROLAMENTOS PIVO COMPRIDO

129 PIVO CURTO FURO GH12
169 LONG PIVOT
24
75
*7474 [ —— 13 ‘
« 4] 37.5 =
:ﬂ L‘—; PIVO PARA BRACO OSCILANTE < ;
‘ % ] Y B o
Bl s P
Nl S o [ RoRTe |
| ‘ ~| 2 / \/ 4 v 0
;N/ l ﬂ H N —817&5I S @:\\ N /;H; 2 Sty
! [ L/ g . ey \ - N 3 _
L ﬁ : ° Heo® | |F |3
b 205.5 BASE PIVO SR120 : FAT
N4 261.5BASE PIVO SR180 ANy < =N
r= = < 331.5 BASE PIVO SR250 g
3 &30,/ 2
S
100 g
T [
PIVO CURTO 80 SISTEMA DE AJUSTE PARA
SOMENTE VERSOES EXCENTRICAS VISTA DE A
PIVO COMPRIDO 120
VISTADEB
B |:“> ] @
o
E &
<C
o
o
oz
% VISTADE C
(@]
i
* Bico de lubrificagdo montado somente para verses de Iubrificagdo periodica Fig. 119

Observagdes:

A versdo axialmente livre dos conjuntos é normalmente montada em car-
rinhos que se movem sobre guias paralelas. Juntamente com conjuntos
restritos axialmente, oferecem uma estrutura flexivel capaz de resistir a
pequenos desalinhamentos entre vias.

Os conjuntos sem placa de base ttm o mesmo cddigo seguido por "SP"
(por ex. 55.1361/SP).

Referéncia conjuntos
de rolamentos

Pivo
curto

Pivo
com-
prido

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA  conC.

LUBRIFICAGAD EXC.
VITALICIA CONC.

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA  CONC.

LUBRIFICAGAQ EXC.
VITALICIA CONC.

Restritos Axialmente Codigo

axialmente

55,1361
55,1364
55,1354
BEASEY
55,1363
55,1365
55,1350
55,1351

livres  rolamentos

55,3361
55,3364
55,1358
515, 113558
55,3363
55,3365
55,3350
515,15

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

Tab. 11
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250

Conjuntos de rolamentos, um fixado, um com auto-ajuste

Conjunto de 6 rolamentos concéntricos fixos

55,1135
471.2
450
26 152 26 152 26 95
34,5345
an A

205.5 BASE PIVO SR120
261.5 BASE PIVO SR180
331.5 BASE PIVO SR250

Conjunto de 5 rolamentos fixos, com 2 rolamentos excéntricos para recolha automatica de folga

55,1136

64 73.47

345 | 345

110 110

ALY
)

75 75

Fig. 120

@175 205.5 BASE PIVO SR120
’ 261.5BASE PIVO SR180
331.5 BASE PIVO SR250

28H8

SR-44

Fig. 121



Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto/comprido

REVESTIMENTO EM COMPOSTO PLASTICO

EXCURSAO AXIAL £4=8 mm
SOMENTE EM VERSOES LIVRES AXIALMENTE

PIVO COMPRIDO 180

PIVO CURTO 140

129 PIVO CURTO ‘
169 PIVO COMPRIDO \

VISTADEB

Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

LINHA LIMITE DO CONJUNTO DE ROLAMENTO

PIVO CURTO 80

205.5 BASE PIVO SR120
261.5BASE PIVO SR180
331.5 BASE PIVO SR250

PIVO COMPRIDO 120

')

EXCENTRICIDADE ﬂ

* Bico de lubrificagdo montado somente para versoes de lubrificagdo periodica

Observagdes:

A versdo axialmente livre dos conjuntos é normalmente montada em car-
rinhos que se movem sobre guias paralelas. Juntamente com conjuntos
restritos axialmente, oferecem uma estrutura flexivel capaz de resistir a
pequenos desalinhamentos entre vias.

Os conjuntos sem placa de base ttm o mesmo cddigo seguido por "SP"
(por ex. 55.1366/SP).

EJ::H”i’ﬂ PIVO COMPRIDO
FURO @6H12
PIVO PARA BRACO OSCILANTE 75
L | 13
T \(L T
R e
=N E R
3 % & T @ K 18 Sttt
S z =
. A AN 3
L = —g
% = <
T ‘ é
80° 9
Q
100 o
* =
SISTEMA DE AJUSTE PARA @
SOMENTE VERSOES EXCENTRICAS VISTA DE A
R
VISTA DE C
Fig. 122

Referéncia
conjuntos de rolamentos

Pivo
curto

Pivo
com-
prido

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA

LUBRIFICAGAQ EXC.
VITALICIA

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA

LUBRIFICAGAO EXC.
VITALICIA

CONC.

CONC.

CONC.

CONC.

Restritos Axialmente Cddigo
axialmente

55,1423
55,1424
55,1425
55,1426
55,1419
55,1420
55,1421
55,1422

livres  rolamentos

55,3423
55,3424
55,3425
55,3426
55,3419
55,3420
55,3421
55,3422

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

Tab. 12
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7 Speedy Rail 120

REVESTIMENTO EM COMPOSTO PLASTICO

-

EXCURSAO AXIAL £4=8 mm
SOMENTE EM VERSOES LIVRES AXIALMENTE

PIVO COMPRIDO 180

SR120 - SR180 - SR250

]

\ 745 \
49.25:001  49.25:001
9§.5

A LINHA LIMITE DO CONJUNTO DE ROLAMENTO
129 PIVO CURTO
169 PIVO COMPRIDO FURO @6H12
75
4 [ ‘ E
« 41 37.5 - ! |
:H _ [;—u—'\/ PIVO PARA BRACO OSCILANTE T ~ I
I [— A N L B
. % R O
[ o / me—
A ' I X\/< g - \ \‘ °§°
& —-F—- 4 g ] B &| QT 1@ K9 —3
| L e S e |2
i 205.5 BASE PIVO SR120 N N g
. aR! 261.5 BASE PIVO SR180 E j ! \@"i
— 331.5 BASE PIVO SR250 b/ &
100 S
‘ 2
SISTEMA DE AJUSTE PARA VISTADE A

SOMENTE VERSOES EXCENTRICAS

PIVO COMPRIDO 120

-

VISTADEC

EXCENTRICIDADE i%

* Bico de lubrificagdo montado somente para versdes de lubrificacdo periddica

Observacdes:

A versdo axialmente livre dos conjuntos é normalmente montada em car-
rinhos que se movem sobre guias paralelas. Juntamente com conjuntos
restritos axialmente, oferecem uma estrutura flexivel capaz de resistir a
pequenos desalinhamentos entre vias.

0Os conjuntos sem placa de base ttm o mesmo cddigo seguido por "SP"
(por ex. 55.1366/SP)

SR-46

Referéncia
conjuntos de rolamentos

Pivo
curto

Pivd
com-
prido

LUBRIFICAGAO EXC.

PERIODICA  CoNC.

LUBRIFICAGAQ EXC.

VITALICIA CONC.

LUBRIFICAGAO EXC.

PERIODICA  CONC.

LUBRIFICAGAO EXC.

VITALICIA  conG.

Fig. 123

Restritos Axialmente Cddigo

axialmente

55,1366
55,1370
55,1367
55,1371
55,1368
55,1372
55,1369
55,1373

livres

55,3366
55,3370
55,3367
55,3371
55,3368
55,3372
55,3369
55,3373

rolamentos

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BV

Tab. 13



Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivd curto/comprido

REVESTIMENTO EM COMPQOSTO PLASTICO

EXCURSAO AXIAL +4=8 mm
SOMENTE EM VERSOES LIVRES AXIALMENTE

PIVO COMPRIDO 180

Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250

) LINHA LIMITE DO CONJUNTO DE ROLAMENTO
PIVO CURTO 140 SV COMFRIDG
129 PIVO CURTO
169 PIVO COMPRIDO
i FURO @6H12
4 [_» PIVO PARA BRACO OSCILANTE 75
375 i
— i S \
I o \ \A\ !
e G -l
Lo / IV — 3
| ~ el i \ w wn
It 8= & @ 9 T8 B e
s - N e z s
vl 205.5 BASE PIVO SR120 % 2
— 261.5 BASE PIVO SR180 A | 2 &
331.5 BASE PIVO SR250 &7 < %
18 -+ @
2% \KM o
[ I N I § S
) 100 o
PIVO CURTO 80 ‘ =
SISTEMA DE AJUSTE PARA =
. VERSC E
BV COMPRIDO 120 SOMENTE VERSOES EXCENTRICAS VISTA DE A

<she=

T a \ | jH
B |::> o4 ? === . - L ﬁ N
a
2 _
g ( H
O
e
O
&
325 | 35 60 60 25 | 305 | 305
VISTA DE C 33
403
* Bico de lubrificagdo montado somente para versoes de lubrificagdo periodica
Observagdes:
A versdo axialmente livre dos conjuntos é normalmente montada em car- L.
Referéncia

rinhos que se movem sobre guias paralelas. Juntamente com conjuntos
restritos axialmente, oferecem uma estrutura flexivel capaz de resistir a
pequenos desalinhamentos entre vias.

Os conjuntos sem placa de base ttm o mesmo cddigo seguido por "SP"
(por ex. 55.1366/SP)

conjuntos de rolamentos

Pivo
curto

Pivo
com-
prido

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA

LUBRIFICAGAQ EXC.
VITALICIA

LUBRIFICAGAO EXC.
PERIODICA

LUBRIFICAGAO EXC.
VITALICIA

CONC.

CONC.

CONC.

CONC.

Fig. 124

Restritos Axialmente Cddigo

axialmente

55,1143
55,1144
55,1145
55,1146
55,1147
55,1148
55,1149
55,1150

livres  rolamentos

55,3143
55,3144
55,3145
55,3146
55,3147
55,3148
55,3149
55,3150

ROL-C052C-
CL-BV

ROL-C052C-
CL-BV

ROL-C052C-
CL-BP

ROL-C052C-
CL-BY

Tab. 14
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
Diagrama de montagem para montagem de cremalheira rigida
B 220
<]
CREMALHEIRA 40x40
PARAFUSO M12x45 UNI 5931
A = ( o]
07 0745
GRAMPO CAUDA DE ANDORINHA GRAMPO CAUDA DE ANDORINHA
SPEEDY RAIL
120/180/250
AMPLITUDE SUPORTES 240
411.1155 411.1155
10440 CREMALHEIRA 40x40/30/130 3040
30x30 40x40
50x50
Fig. 125

SR-48



Speedy Rail

SR120 - SR180 - SR250
Cremalheiras padrao

Cremalheira endurecida com dentes direitos

411,1489 19,41 998,82
411,1499 19,41 998,82 B
411,1509 22,55 1005,10 8
Tab. 15
E P E N (N° FUROS)
3 /] /1 v \
IS I & x e
S 2 i N // Q- S =
F

Fig. 126

indice dos componentes de montagem de cremalheira

SR-16, SR-22, SR-54, SR-62 SR-15, SR-22, SR-29 SR-53
SR-30, SR-54, SR-62 SR-29 SR-53

Tah. 16
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7 Speedy Rail 120

SR120 - SR180 - SR250
Raspadeiras padrao

Raspadeira para conjuntos flutuantes e de bloco completo Raspadeira para compacto
411,0685 411,0686
60 80
4 25 4,0
. 25
Ly ~ | T % D
L 7 “ : { % w & ’ 7o)
2 1 1 Ll |~
o t —
2 . .
o~ el o
% BSJO 5 g td &

Fig. 127 Fig. 128
Escova deslizante para Speedy Rail e Steel Rail.
As escovas sao mantidas contra as pistas por molas. Raspadeira para conjuntos de rolamentos leves flutuantes
55,1000 55.1794.05
12 4 @7 & 95 35 9.5
| &
— g ~ SR %
A <
o U \J S éf fﬂj
& 0
~

18.25
o

%

iEZN e
] Ty
44

Fig. 129 Fig. 130
Raspadeira para conjuntos de rolamentos Blindo Beam
55047202 o Observagéao:
£ Todos os conjuntos de rolamentos estéo equipados com as respectivas
R 25 raspadeiras.
Z 0
4 2 o 7
i ”’T L8|
- =
% ol ” S
v 14N
48 15

Fig. 131
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Speedy Rail

Speedy Rail 180 // v

Guia Wide Body Multi Groove Speedy Rail e especificagcoes

h 180 mm

X

QFT\

_ _ _ | w 60 mm

N
L/ ly
]

70

X

Fig. 132

Momento quadratico de superficie: Eixo X-X = 10.291.100 mm4 / Eixo Y-Y= 1.278.700 mm4.
Tolerancias méx. de fabricagdo = +0,30 mm em superficies de rolamento opostas.

Distorgdo angular méax. = +20'/m.

Massa linear = 10,2 kg/m.

Distor¢do linear maxima = +0,7 mm/m.

Comprimentos padrdo: 3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000-7500 mm.
Superficie externa: anodizacéo dura profunda

SR-51



8 Speedy Rail 180

Conjuntos de rolamentos e componentes

TAMPAO
PAG. SR-54

CONJUNTO ROLAMENTOS FLUTUANTES
PAG. SR-43, SR-47 PAG. SR-57, SR-58

CONJUNTO DE ROLAMENTOS LEVES FLUTUANTES

PAG. SR-42

CONJUNTO DE ROLAMENTOS DE BLOCO COMPLETO
PAG. SR-38, PAG. SR-56

CONJUNTO 2 ROLAMENTOS MONOBLOCO

PAG. SR-37

KIT DE MONTAGEM DE CREMALHEIRA
PAG. SR-30, SR-54

b
CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA JUNCAO PONTA A PONTA

PAG. SR-29, SR-31

CAUDA DE ANDORINHA ETALA DE JUNCAO
PARA BRACO LATERAL - ACESSORIOS MONTAGEM

PAG. SR-29, SR-31

KIT DE MONTAGEM BARRA FINAL

PAG. SR-29, SR-31

CABECA DE TRANSMISSAO

PAG. SR-52

CONJUNTO ROLAMENTO EM FORMA DE "V"

PAG. SR-55
Fig. 133

SR-52



Guia Wide Body Multi Groove Speedy Rail e especificacoes

Speedy Rail 180 com extremidades planas: SR180-T
Guia Speedy Rail com extremidades furadas: SR180-F

Speedy Rail

SR180-T
SR180-F
L L
} } 50 50 25
Il ‘
|| 1
I |
[ ‘
|
k |
I L | |
“ j < o ! @ % /!\
I ALY Y
! ]
) | |
| ] ;
| ‘
| |
@10
Fig. 134
Observagdo:
Os furos na extremidade da barra sdo necessarios como medida de segu-
ranga com jungao ponta a ponta em guias moveis.
Insercao
A b A B C D E Material N° Cad.
D B D furos
— 49 60 M4 8 16 9  411,2534
49 60 M5 8 16 i 9 4112533
[ Yo i w| [ 7 brunido
N 496 80 M6 8 16 9  411,3633
i Tab. 17
C
Fig. 135
Insergéo
A B C D E Material N° Cad.
6 furos
o - - M4 1 411,1349
- N S [C A
'_[ Y %r @ ’\—A%‘ ; - - M5 - - AQO ga|vaniz_ 1 41 1 ,1 351
- - M6 - ado 1 411,1352
. 22
L 069 =z | : Mg - - 1 41,1353
Tab. 18
Fig. 136

A guia Wide Body Multi Groove Speedy Rail (SR180) usa as mesmas cau-  Standard Speedy Rail (se¢do SR120), ver pagina SR-29, SR-30, SR-31.

das de andorinha, placas, talas de juncdo e componentes de jungdo da

SR-53



8 Speedy Rail 180

Componentes para guia Wide Body Multi Groove Speedy Rail

Cabeca de transmissdo

411,0696
50 64
0 .8
| i
= i
15 <
450
28.5
0.5
T
Fig. 137
Parafuso para cabeca de transmissao Tampao em liga de aluminio
411,0744 411,1964 T
90 él
2
Fig. 138 Fig. 139

Tala de juncdo para mod.2 montagem de cremalheira em ranhuras SR180, SR250 T

411,1179
13 2 40 07 411.179 4111155

T

411.1352-411.1349 4111101 -411.0117

25

Fig. 140 Fig. 141

SR-54 Para placa de montagem de cremalheira mod.2 usar insergéo 411.1352



Speedy Rail

Conjunto de rolamentos com rolamentos em forma de "V"

300 ROL-CO90VC-BS

Y |
/) .

(Y
A
s

@24H7 /g6
Z

411.0582

2322
300

EXCENT. £1.5

290

) e
J

N
]
ot
Y-

370 ROL-E090VC-BS

Fig. 142
55,1180

Conjunto de rolamentos de alta resisténcia com 4 rolamentos, dois ROL-
C090VC-BS e dois ROLE090VC-BS.

SR-55



8 Speedy Rail 180

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

ROL-C052CCL-BV

% 55051301
PRATO

Fig. 143
ROL-E052CCL-BP
251 |
GEe EERE
f f 70 f
] \ AV &
o L)) ] 3
o HC = = b
KV% 28H8
| | | |
L T o
NZA S Ea) ISZA N
k3 &\ roL-cosaceLp
Fig. 144
55.0514.01
PRATO
ROL-C052CCL-BV
i h ° )
‘ I = L]
B i T 7
215 =2
3815
Fig. 145

ROL-E052CCL-BP

10.5
Lt
[ e

60
N
NS

8.5

27
Rt
I\

=
ie

d

ROL-C052CCL-BP

Fig. 146

SR-56

55,0713
Conjunto de rolamentos com placa de suporte, rolamentos
336x150x15 com lubrificagdo vitalicia

55,0513
Conjunto de rolamentos com placa de suporte, rolamentos
336x150x15 com lubrificagdo periddica

55,0740
Conjunto de rolamentos com placa de suporte, rolamentos
381,5x80x15 com lubrificagéo vitalicia

55,0514
Conjunto de rolamentos com placa de suporte, rolamentos
381,5x80x15 com lubrificagéo periodica



Speedy Rail

8 Conjunto de rolos flutuantes - emparelhamento completo

QE E@? ﬁ I
N )

VERSOES PIVO CURTO

SISTEMA DE AJUSTE EXCENTRICO

40832 [
PRATO DE RESERVA |
PIVO PARA BRACO OSCILANTE VERSOES PIVO COMPRIDO e -
&)
K z@% : N
| i
é TH" /
D <
Q <E77 = K
LA 2
‘ 120
180
* Bico de lubrificacdo montado somente para versoes de lubrificacéo periodica Fig. 147
Observacdes:
0 kit completo de emparelhamento inclui um conjunto de rolamento ex- ) ) . .
ant antri ad laca d e, 0 coni Tipo de Tipo de Restritos Axialmente
céntrico e um concéntrico montados em uma placa de suporte. O conjun- pivd lubrificagéo A T
to do rolamento concéntrico deve suportar a carga mais pesada. Para o —
, , , ) Pivd Periodica 55,1380 55,3380
carro em 2 guias paralelas usar conjuntos de rolamentos axialmente livres
. curto Vitalicia 55,1381 55,3381
de uma guia (+ 4 mm).
Pivd Periddica 55,1382 55,3382
comprido italici
Os kits de emparelhamento estdo disponiveis com dois conjuntos de ro- P Vitalicia 55,1383 55’33$3b
ab. 19

lamentos com o mesmo nimero de rolamentos. Para diferentes combi-
naces (ou seja, conjunto superior com 6 rolos e conjunto inferior com
4 rolos, dois conjuntos de rolos excéntricos), encomendar 0s conjuntos
separadamente, sem a placa de base, e adicionar a placa de suporte
mostrada nesta pagina. No entanto, sugerimos verificar sesmpre com nos-
so departamento técnico antes de fazer o pedido.
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8 Speedy Rail 180

Placa de suporte para conjuntos de rolamentos flutuantes

Placa de suporte - Material: liga de aluminio anodizada endurecida

411,0832 100
f
73 o 24
3
13 &
=
o
T = =
5
Q
8 Srgr g
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S o~
""" N
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s gl 0 O e % .
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Speedy Rail

Speedy Rail 250 |/ v

Guia Super Wide Body Multi Groove Speedy Rail e especificagoes

h 250 mm

U ¢ N AT 30

Vansnam S
AN

Fig. 149

Momento quadratico de superficie Eixo X-X = 27.345.460 mm4 / Eixo Y-Y= 4.120.150 mm4.
Tolerancias méx. de fabricagdo = +0,65 mm em superficies de rolamento opostas.

Distorgdo angular méax. = +£30'/m.

Massa linear = 15,20 kg/m.

Distorgdo linear méxima = +0,5 mm/m.

Comprimentos padrdo: 3000-3500-4000-4500-5000-5500-6000-6500-7000-7500 mm.
Superficie externa: anodizacéo dura profunda

SR-59



9 Speedy Rail 250

Conjuntos de rolamentos e componentes

CONJUNTO ROLAMENTOS FLUTUANTES END CAP

PAG. SR-43, SR-47 PAG. SR-62

CONJUNTO DE ROLAMENTOS LEVES FLUTUANTES

PAG. SR-42

CONJUNTO DE ROLAMENTOS DE BLOCO COMPLETO

PAG. SR-38

CONJUNTO 4 ROLAMENTOS MONOBLOCO
PAG. SR-37

KIT DE MONTAGEM DE CREMALHEIRA
=y PAG. SR-30, SR-62

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA JUNCAO PONTA A PONTA

PAG. SR-29, SR-31, SR-61

CAUDA DE ANDORINHA E TALA DE JUNCAO
PARA BRACO LATERAL - ACESSORIOS MONTAGEM

PAG. SR-29, SR-31

KIT DE MONTAGEM CABECA DE TRANSMISSAO

PAG. SR-29, SR-31

FIM GUIA
PAG. SR-62
CONJUNTO ROLAMENTO EM FORMA DE "V"
PAG. SR-63
Fig. 150

SR-60



Speedy Rail

Guia Superwide Body Multi Groove Speedy Rail e especificacoes

Speedy Rail 250 com extremidades planas: SR250-T
Speedy Rail 250 com extremidades furadas: SR250-F

SR250-T
SR250-F L
L 50 50 25
| |
1 I
|| |
N |
I |
[ [
| | \
10
| |
| | o \
N S L = S N N
i S A i
| | \ ‘
|| |
P |
|| \
|| |
K |
| |
@10
Fig. 151
Observagdo:

Os furos na extremidade da barra sdo necessarios como medida de segu-
ranga com jungao ponta a ponta em guias moveis.

A guia Superwide Body Multi Groove Speedy Rail (SR250) usa as mesmas
caudas de andorinha, placas, talas de jungdo e componentes de jungéo
da Standard Speedy Rail (secdo sr 120m), ver paginas SR-29, SR-30, SR-
31 Estdo também disponiveis placas especiais, 411.0960, para jungao
ponta a ponta em aplicages exigentes.

* Particularmente para ranhuras laterais, sdo usadas as mesmas inser-
¢Oes para SR180 (pag.SR-53).

Talas de juncéo de aco para jungéo ponta a ponta

411,0960
32 . 25 50 50 50 50 50
-
W .&{ o
R= =1 o900 0o —¢ 0%
T
v
15 300
Fig. 152
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9 Speedy Rail 250

Componentes para guia Super Wide Body Speedy Rail

Tampao em liga de aluminio Cabeca de transmissdo elastémero

411,1963 80 3 411,1015

50
30

250

80.5

Ny
/7

20

250

10,5 FOR M10 TCBEI SCREW

Fig. 153

Tala de juncdo para m2 montagem de cremalheira em ranhuras SR180, SR250 T

411,1179
2 : © o1 .
- s “
6
8 [411.1352- 411.1349.
m2 dentes direitos Fig. 155

Para placa de montagem de cremalheira m2 usar insergéo 411.1352

SR-62

N/

Fig. 154

Tala de juncéo para montagem de cremalheira
m3 e m2 em ranhuras cauda de andorinha

m3ems4

411.1155

ATT1101-411.0117

Fig. 156



Speedy Rail

Conjunto de rolamentos com rolamentos em forma de "V"

15 104.5
411.0958 ROL-C0O90VC-BS
T ROL-C0O90VC-BH
‘ rasin
£
%ﬁ

QJ[
P
{

\
}
0ze

i \: ]\7 3 Q
e g
| ?
t
310 ROL-E090VC-BS
ROL-E090VC-BH

440
f

Fig. 157

55,0808

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos, dois ROL-CO90VC-BS e dois
ROL-E090VC-BS
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10 Informagdes técnicas

Informagées técnicas |/ v

Especificacbes de componentes mecéanicos e tecnologicos

Guias

Speedy Rail SR 35

Speedy Rail SR C 48

Speedy Rail Mini SR 60

Speedy Rail Middle SR 90

Speedy Rail Standard SR 120

Speedy Rail Wide Body Multiple Grooves SR 180
Speedy Rail Super Wide Body Multiple Grooves SR 250

Componentes

Placas de base
Bragos de balango
Corpo conjunto rolamentos compactos

Caixa conjunto rolamentos monobloco
Caixa conjunto de rolamentos de bloco completo

SR-64

Acessorios

Caudas de ando-
rinha
Talas de jungdo

Material

Aluminio
Liga

Material Resisténcia a tragao

Liga de aluminio Resisténcia a tragdo:

R =245 N/mm?

Limite de elasticidade:

S =195 N/mm?
Alongamento:

10% <+ 13%

Mddulo de elasticidade:
E=70000 N/mm?
G=26000 N/mm?
Densidade de massa: 2,7 kg/dm?®
Coeficiente de expansao:
K=23x10-6 mm/mm°C

Resisténcia a tragado

Resisténcia a tragdo:

R =275 N/mm?

Limite de elasticidade:

S =200 N/mm?

Alongamento:

10% + 13%

Mddulo de elasticidade:
E=70000 N/mm?

G=26000 N/mm2

Densidade de massa: 2,7 kg/dm?®

Resisténcia a tragao:

R =225 N/mm?

Limite de elasticidade:

S =142 N/mm?

Alongamento:

3% = 5%

Mddulo de elasticidade:
E=70000 N/mm?

G=26000 N/mm?

Densidade de massa: 2,7 kg/dm?



Speedy Rail

Tratamentos em todos os componentes de liga leve

Tratamento térmico

Tratamento de superficie
dureza de 600 +~ 700 HV

Endurecimento por envelhecimento

Endurecimento de superficie: Anodizagao profunda a baixa temperatura para conferir & superficie uma

Profundidade da camada superficial: 50+60 micron (0,050+0,060 mm) para guias, 2535 micron

(0,025--0,035 mm) para placas e corpos de suporte.
Composicao quimica da camada de superficie: Al, O,
Temperatura de fusdo da camada de superficie: 2100 °C

Resisténcia elétrica da camada de superficie a 20 °C: 4x10' Ohm/cm/cm?

Constante dielétrica: aprox. 7,5

Tensdo de puntura da camada de superficie: 1500 V

Rolos

Sistema Speedy Rail

Os rolos sé&o fabricados com um veio de ago, mancais de esferas-agulhas

de alta qualidade, labirinto de vedantes de borracha.

A superficie externa do rolamento é usinada com um perfil ligeiramente

convexo, acabado com um composto de plastico sinterizado com as se-

guintes propriedades:
Resisténcia a tragao:
Dureza Rockwell:

85 N/mm?
120 R
+220°C
Temperatura de trabalho continua max.: +80 °C
-20°C

Ponto de fusdo:
Temperatura de trabalho continua min.:

Resisténcia quimica: excelente para 6leos minerais e organicos; boa para
solugOes basicas; razoavelmente boa para solugdes acidas.
Recomendamos sempre um teste preliminar dos rolamentos no ambiente
de trabalho real.

Conjuntos de rolamentos

Conjuntos de rolamentos com quatro (4) rolos tém os dois rolos internos
montados em uma manga concéntrica plana, enquanto 0s externos tém
uma manga excéntrica. Essa configuragdo permite os ajustes adequados
para compensar as tolerancias dimensionais na guia. Dois conjuntos de
rolos possuem um rolo com uma manga excéntrica e 0 outro com uma
configuracéo concéntrica.

Tab. 22

Conjuntos de rolamentos flutuantes: todos os roletes neste tipo de suporte
possuem uma manga concéntrica.

Os ajustes sdo possiveis gragas as configuragoes de pivd (hub), que vem
com uma configuragdo excéntrica ou concéntrica.

A configuragdo personalizada para conjuntos de rolamentos estd dis-
ponivel mediante pedido.
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10 Informagdes técnicas

Ajustes de rolamentos

0 ajuste dos rolamentos numa guia de secdo Unica requer que 0s rola-
mentos estejam em uma posicdo que permita que eles toquem a superfi-
cie de rolamento sem folga - ligeiramente pré-carregados - E necessaria
uma configuracéo diferente e mais precisa quando a pista € montada com
varias secoes.

A configuracdo dos rolamentos deve deixar 0,15 + 0,20 mm de folga da
guia - Usar um calibrador para obter melhores resultados - O requisito de
configuragdo é determinado pelas tolerancias dimensionais nas secoes
da guia.

Configuracoes de torque

Torque conforme a finalidade do parafuso:

M6 (raspadeiras de fixagao) 10 Nm
M8 (conjuntos de fixacéo) 25 Nm
M10 (conjuntos de fixagdo) 45 Nm

55Nm
75 Nm

M12 (caudas de andorinha e talas de juncéo)
M16 (rolamentos de fixagao)

Perfuraces das barras de extremidade:

sdo feitas para criar uma conexdo da seguranca para duas ou mais guias
mdveis com uma jungdo ponta a ponta, através do eixo dos parafusos
especiais que sdo usados para fixar a tala de jungdo e as caudas de an-
dorinha. A precisdo dessa conexdo adicional ndo ¢ garantida, mas tem o
objetivo de evitar ferimentos caso as guias moveis se soltem.

Raspadeiras

Séo fabricadas a partir de um composto sinterizado, autolubrificante, com
baixo coeficiente de atrito. Todos o0s conjuntos de rolamentos incluem ras-
padeiras. O objetivo deste elemento é manter 0s rolamentos sem corpos
estranhos.

As raspadeiras nunca devem ser colocadas para deslizar na guia.

Cabeca de transmissao

Para perfis Speedy Rail. Usinada a partir de um molde de borracha de
polimero duro - Dureza Shore A 90+95 - Normalmente montada nas
extremidades de barra quando o sistema tem uma guia que se move
para dentro e para fora dos conjuntos de rolamentos. Esta pega final de
borracha permite que a guia seja facilmente orientada para os conjuntos
de rolamentos.

SR-66

Séo equipadas com furos de montagem e ajuste, de modo que possa ser
aplicada uma folga minima de 0,2 mm.

Para ambientes de aplicagdo com excesso de poluigdo ou poeira, usar o
conjunto de escova mdvel.



Lubrificacao

Ndo é necessario lubrificar nossos perfis Speedy Rail. Ele fornece
lubrificagdo continua e mantém a guia limpa.

Rolamentos: rolamentos padrdo com programacédo regular de lubrifi-
cagdo/manutencdo possuem seu proprio bico de graxa. Usar graxa de
grau 3 para temperatura de trabalho de 10 °C+60 °C.

Quando a temperatura de trabalho desce abaixo de 10 °C é necessaria
graxa de grau 2. Lubrificar a cada 5-6 meses.

Para a versdo de lubrificacdo “vitalicia”, os rolamentos sdo fornecidos
com uma graxa de alta tecnologia.

0Os bicos de graxa sdo removidos dos conjuntos, uma vez que essa confi-
guracao ndo requer qualquer lubrificacdo periddica.

Ensaio de vida

Sistema Speedy Rail com rolamentos de revestimento de plastico
A carga maxima aplicavel, indicada na descricdo de cada rolamento dos
sistemas Speedy Rail, é determinada em funcdo das caracteristicas do
revestimento em composto plastico. Os rolamentos cilindricos do sistema
Speedy Rail podem ser usados com velocidade de translagéo de até 15
metros/segundo e com aceleragdes e desaceleracdes de até 10 metros/
seg2. Para os sistemas Speedy Rail e Speedy Rail C 48 em forma de “V”
e para os rolamentos de composto plastico Speedy Rail 35, a velocidade
méaxima de translagéo é de 8 metros/segundo, enquanto as aceleragoes e
desaceleragdes maximas sdo de 8 metros/seg2. Para maiores dinamicas,
entre em contato com nosso departamento técnico. Para todos os tipos de
rolamentos, os limites de temperatura de trabalho sdo -20 °C e + 80 °C.
0Os rolamentos com revestimento de composto plastico ndo se danificam
e ndo danificam as guias em caso de inversdo de dire¢do, mesmo na
presenca de altas aceleracdes e desaceleragdes. Os sistemas Speedy Ralil
C 48 e Speedy Rail 35 tm bom desempenho e excelente vida dtil mesmo
na presenca de poeira. Com tensdes nos rolamentos dentro dos valores
maximos indicados no catalogo, os sistemas Speedy Rail C 48 e Speedy
Rail 35 permitem uma vida util de mais de 80.000 km. A vida Util pode ser
inferior devido a presenca excessiva de poeira ou poluentes.

Speedy Rail
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10 Informagdes técnicas

Tabela de resumo Guias Speedy Rail

Tipo de perfil Componentes Momento Momento  Mddulos de Mddulos de Seccdo Distdnciad mm: Massa
e N° cadigo mecanicos e es- quadratico de quadratico de secdo secao mm2 (Eixo de contato linear
pecificagdes dos  superficie superficie W (X) mm3: W (Y) mm3: rolamento)  tkg/mt
perfis simples | (X) mm4 I (Y) mm4
SR 35 Y
SIMP - T x B x
SIMP - F ———é%——r— 17,779 3,665 1016 118 203 / 0,60
Y
SRC 48 o |7
CR48-D X X
CRA4S8 - T %} 152,026 36,823 6334 2045 526 28,26 1,42
CR48 - F Y
SR Mini (60)
SR060 - T 4 138,600 18,000 4,620 1,800 470 29 1,27
SR060 - F
v
SR Middle (90) .
SR090 - T N 630,000 76,500 14,250 5,170 965 39,6 2,6
SR090 - F
>
SR Standard (120) 2
SR120 - T ~— 2.138.988 259,785 35,650 12,989 1,645 56,1 4.4
SR120 - F
SR Wide Body (180)
SR180 - T 10.291.100 1.278.700 114,345 42,620 3,730 95,7 10,2
SR180 - F
SR Super Wide body
Bl rel 26 X 27345460 4120150 218760 103,000 5609 11395 15,2
SR250 - T ]
SR250 - F
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Cargas em um carro de 4 rolamentos 'V'

Speedy Rail

P, P 1
‘ 4 suve)
s s P I
o J o J

Carga dos rolamentos com forga 'P' aplicada no eixo da guia

P P
o £
r—‘; L L 4‘—\
%ﬁ?)
;@AL SN

Fig. 158
PP, = Forcas aplicadas (N)
F = Carga radial (N)
F = (Carga axial (N)

Fig. 159

Carga dos rolamentos com forga 'P," aplicada a distancia 'L' (mm) da linha central da guia

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no

catalogo.

P P, =TForcas aplicadas (N)

(N) F = Carga radial (N)

F = Carga axial (N)

Fig. 160
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%\
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%:\%
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o

Fig. 161

A B Rolamentos concéntricos

F_p F C,D Rolamentos excéntricos
T ﬁ PP, =Forcas aplicadas (N)
F = Carga radial (N)

F = (Carga axial (N)

Fig. 162
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Carga dos rolamentos com forga 'P' aplicada no eixo da guia

A B
C,D

P
F=——N F,=0N) PP,
2
FF
F

a

Carga dos rolamentos com forca 'P," aplicada a distancia 'L' (mm) da linha central da guia

: F
F=p, —= ey F=2Fet@ F=L(

' o2 "2 2 R

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catélogo.

Speedy Rail

Rolamentos concéntricos

Rolamentos excéntricos
= Forgas aplicadas (N)
= Carga radial (N)
= (Carga axial (N)

AB
C.D
PP,

FF

F

a

Fig. 163

Rolamentos concéntricos
Rolamentos excéntricos
= Forgas aplicadas (N)
= (Carga radial (N)
= (Carga axial (N)

Fig. 164
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10 Informacdes técnicas

Carro em guia simples horizontal

Y

1» VISTA EM CORTE
%J 10
4

]
1
ﬁ

T TJT ()
H R
Y ]
VISTA TOPO
" Fz >

] o

4 s F,
L ‘
1

(*) Forga de tragéo (corrente ou correia) T="F

Os rolamentos com manga concéntrica sdo montados no ponto de maior
carga e 0s de manga excéntrica na extremidade oposta.

Todos os valores 'F' devem incluir o componente dinamico obtido por:
Forca de inércia = massa (kg) x aceleragdo ( mt/s?).

Verificagdo da carga rolamento-guia

F-X+F-Y,  F-Y+F-Z
y X 1 z y

FAss => — + +
2-L 2-d-1.41

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catalogo.

SR-72

ROLAMENTOS CONCENTRICOS

@b

ROLAMENTOS EXCENTRICOS

F
F Rad =>—— +

Fig. 165

FoY+F -2

Fig. 166



Speedy Rail

Cargas em carros gémeos de 4 rolamentos 'V'

Carro em guia dupla horizontal

ROLAMENTOS CONCENTRICOS

ROLAMENTOS EXCENTRICOS
VISTA LATERAL
[ TL () T (*JJT B
H R Al L H
H | ] d
Fl
— Fx
H i i Bl
H i H Hi i H VISTA TOPO
(*) Forca de tragao (corrente ou correia) T =F /2 Fig. 167

Ao montar linhas com guia paralela e cursos longos, seria aconselhdvel — Todos os valores 'F' devem incluir o componente dindmico obtido por:
usar conjuntos de rolamentos livres axialmente em uma das guias para  Forga de inércia = massa (kg) x aceleragao ( mt/s?).

resistir a pequenos desalinhamentos devido a erros de montagem ou de

manutencao.

Verificagdo da carga rolamento-guia

F F Z+F X
F Rad => —— + =——2—
4 21

Fig. 168

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catélogo.
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Cargas em um carro vertical de 4 rolamentos 'V'

Carro em guia vertical simples

f \TJTI ()
F m 8! VISTA LATERAL
H e
J
I
(e
AL o
T |
LiLL

i) VISTATOPO

(o4

D\

| R e | )
=

(") Forga de levantamento (corrente ou correia) T=F,

Os rolamentos com manga concéntrica sdo montados no ponto de maior
carga e 0s de manga excéntrica na extremidade oposta.

Todos os valores 'F' devem incluir o componente dinamico obtido por:
Forca de inércia = massa (kg) x aceleracdo ( mt/s?).

Verificagao da carga rolamento-guia
F F-Z+F-Y
: +

FAXC=>— +
4 2-L

F-X-F -y
2-d-1.41

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catalogo.
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ROLAMENTOS EXCENTRICOS

©)

&

| ROLAMENTOS CONCENTRICOS

Fig. 169
F-X+F-Z F-Y-F-X F F
F Rad => L + 2L+
L 2-d-1.41 4 2
Fig. 170



Speedy Rail

Cargas de rolamentos cilindricos

Fig. 171
Carga dos rolamentos com forga 'P' aplicada no eixo da guia
1 P P. = Forgas aplicadas (N)
=P (—= = F=F (N !
PP 2.2 N =0 M ' N F = Carga radial (N)
Fig. 172
Carga dos rolamentos com forca 'P," aplicada a distancia 'L' (mm) da linha central da guia
1 P-L P P, = Forcas aplicadas (N)
F=P - (—=)N F, = 1 (N) F=F+F (N ! _
2.2 2.4 F = Carga radial (N)
Fig. 173

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catélogo.
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P,P

77
Y
77
&6

[
Y
;
&

AN
<

AN
e

Carga dos rolamentos com forga 'P' aplicada no eixo da guia

Carga dos rolamentos com forca 'P1' aplicada a distancia 'L' (mm) da linha central da guia

F=P (—=)M Fe—— F=F+F M

Importante: a carga na maioria dos rolamentos carregados deve ser, para
cada tipo de rolo, menor ou igual a carga nominal correspondente no
catdlogo.
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Fig. 174

P, P. = Forcas aplicadas (N)

'

F = Carga radial (N)

Fig. 175

P P, =TForgas aplicadas (N)

7

F = Carga radial (N)

r

Fig. 176



Capacidades de carga para conjuntos de rolamentos C

Calha superior

Mx

Codigo

55.0222-FIL
55.0222-PAS
55.0323
55.0324
55.0325
55.0411
55.0433
55.0472-FIL
55.0472-PAS
55.0513
55.0514
55.0604
55.0711
55.0713
55.0723
55.0724
55.0725
55.0733

55.0740

N° de
rolamentos

2

4

—

’ Co rad
M

Mzs \

Calha inferior

Tipo de rolamento

ROL-C052CCC-BV
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCC-BV
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCC-BP
ROL-E052CCC-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCC-BP
ROL-E052CCC-BP
ROL-C052CCC-BP
ROL-E052CCC-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCC-BP
ROL-E052CCC-BP
ROL-C052CCC-BV
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV

0 ax

Configuracéo
do rolamento**

4+4

4+4

242

242

1+1

242

1+1

242

2+2

242

242

1+1

242

242

242

242

1+1

1+1

242

Fig. 177

Corag
[N]
3620.4
3620.4
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2

1810.2

C

oax

[N]

3620.4
3620.4
1810.2
1810.2
905.1

1810.2
905.1

1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
905.1

1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
905.1

905.1

1810.2

MX*1
[Nm]

Speedy Rail

My*Z MZS*S MZd*3
[Nm] [Nm] [Nm]

SpeedyRail 120 SpeedyRail 180 SpeedyRail 250

1421

1421

7.0

71.0

71.0

71.0

71.0

71.0

7.0

71.0

71.0

71.0

71.0

7.0

71.0

123.0

123.0

123.0

123.0

123.0

123.0

123.0

123.0

123.0

*1 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mx é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*2 0 momento My s6 pode ser aplicado com dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
Portanto, para cursores com rolamentos somente em uma calha, os valores na tabela séo relativos a dois cursores.
*3 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mz é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*4 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, os codigos mostram o tipo de rolamento de cada lado do conjunto.
Para cursores com rolamentos em ambas as calhas da guia, os codigos mostram o tipo de rolamento na calha superior e na calha inferior.

185.9

185.9

185.9

185.9

289.6 289.6
289.6 289.6
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0

Tah. 24
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10 Informacoes técnicas

Codigo

55.0772-FIL
55.0772-PAS
55.0794
55.0930
55.1135
55.1136
55.1143
55.1144
55.1145
55.1146
55.1147
55.1148
55.1149
55.1150
55.1350
55.1351
55.1354
55.1355
55.1358
55.1359
55.1361
55.1363
55.1364
55.1365
55.1366
55.1367
55.1368
55.1369

55.1370

N° de
rolamentos

6

6

Tipo de rolamento

ROL-C052CCC-BV
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCC-BY
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCC-BV
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP

Configuragdo
do rolamento**

242

242

1+1

3+3

3+2

3+2

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

242

2+2

242

242

2+2

242

242

242

242

242

442

442

442

442

442

Coraa
[N]
1810.2
1810.2
1810.2
5430.6
3620.4
3620.4
7240.8
7240.8
7240.8
7240.8
7240.8
7240.8
7240.8
7240.8
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4

3620.4

C

oax

[N]

1810.2
1810.2
905.1
2715.3
1810.2
1810.2
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
0.0
0.0
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2
1810.2

1810.2

71.0

7.0

7.0

2131

213.1

21341

284.2

284.2

284.2

284.2

284.2

284.2

284.2

284.2

1421

1421

1421

1421

0.0

0.0

1421

1421

1421

1421

1421

284.2

284.2

284.2

284.2

Mx*1
[Nm]

123.0
369.0
369.0
369.0
492.0
492.0
492.0
492.0
492.0
492.0
492.0
492.0
246.0
246.0
246.0
246.0
0.0
0.0
246.0
246.0
246.0
246.0
246.0
492.0
492.0
492.0

492.0

*1 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mx € relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*2 0 momento My s6 pode ser aplicado com dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

Portanto, para cursores com rolamentos somente em uma calha, os valores na tabela so relativos a dois cursores.

*3 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mz é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*4 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, os cddigos mostram o tipo de rolamento de cada lado do conjunto.
Para cursores com rolamentos em ambas as calhas da guia, 0s codigos mostram o tipo de rolamento na calha superior e na calha inferior.
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SpeedyRail 120 SpeedyRail 180 SpeedyRail 250

185.9

557.7

557.7

557.7

743.6

743.6

743.6

743.6

743.6

743.6

743.6

743.6

371.8

371.8

371.8

371.8

0.0

0.0

371.8

371.8

371.8

371.8

371.8

743.6

743.6

743.6

743.6

My*2
[Nm]
0.0
0.0
0.0
597.4
642.6
642.6
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

M M.+
[Nm] [Nm]
0.0
0.0
0.0
644.4
642.6
642.6
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0



Speedy Rail

Mx*!

G0 gy ThOdEmamara (OUREED, (s tm e o e
SpeedyRail 120 SpeedyRail 180 SpeedyRail 250
55.1371 6 ROUCOSSCOLDY 412 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1372 6 OrCoosbLBE 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1373 6 ROl EooactlBY 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1380 8 OrCoosteLBE 44 36204 36204 - 246.0 . 00 00
55.1381 8 ROUCooZOLDY 44 36204 36204 - 246.0 : 00 00
55.1382 8 O EoclUBE 44 36204 36204 - 246.0 . 00 00
55.1383 8 ROUCooZOLDY  4v4 36204 36204 - 246.0 : 00 00
55.1419 6 RO EoosUlBE 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1420 6 HOCCOSSCOLBE 412 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1421 6 HOreoostolBY 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1422 6 OTEocltUBY 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1423 6 ROrCoosttLBE 412 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1424 6 ROrEoostelBl 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1425 6 RO CocltUBy 442 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1426 6 ROUCooZOLBY 42 36204 18102 2842 492.0 7436 00 00
55.1550 2 ROL-CO4OCCBP  1+41 12445 6223 488 84.6 1278 00 00
55.1555 4 ROL-CO4OCC-BV 242 24800 12445 977 169.1 2556 00 00
55.1556 4 ROLCO4OCC-BV 242 24800 12445 977 169.1 2556 00 00
55.1565 4 ROL-CO4OCC-BP 242 24800 12445 977 169.1 2556 00 00
55.1566 4 ROL-CO4OCCBP  2+42 24800 12445  97.7 169.1 2656 00 00
55.1570 2 ROL-CO4OCCBY 141 12445 6223 488 84.6 1278 00 0.0
55.3143 g ROICOoZtOLBE 44 72408 00 00 00 00 00 00
55.3144 8 ROrEoostelBl 4w4 72408 00 00 0.0 00 00 00
55.3145 8 ROUEooZLD 44 72408 00 0.0 0.0 0.0 00 0.0
55.3146 g ROUCOOZOLBY  4w4 72408 00 00 0.0 00 00 00
55.3147 g ROUEeoZtLBl  4v4 72408 00 0.0 0.0 0.0 00 0.0
55.3148 g MOLCOSSCOLEE 44 72408 00 0.0 0.0 00 00 00
55.3149 8 RorEooseLB  4w4 72408 00 00 0.0 00 00 00
55.3150 SR [OCS T PCEL ] R ot It 0.0 00 0.0 00 00

ROL-E052CCL-BV
*1 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mx € relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*2 0 momento My s6 pode ser aplicado com dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

Portanto, para cursores com rolamentos somente em uma calha, os valores na tabela s&o relativos a dois cursores.
*3 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mz € relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*4 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, os cddigos mostram o tipo de rolamento de cada lado do conjunto.

Para cursores com rolamentos em ambas as calhas da guia, os cddigos mostram o tipo de rolamento na calha superior € na calha inferior.
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10 Informacdes técnicas

Codigo

55.3350
55.3351
55.3361
55.3363
55.3364
55.3365
55.3366
55.3367
55.3368
55.3369
55.3370
55.3371
55.3372
55.3373
55.3380
55.3381
55.3382
55.3383
55.3419
55.3420
55.3421
55.3422
55.3423
55.3424
55.3425
55.3426
55.3553
55.3554
55.3563

55.3564

N° de
rolamentos

4

4

Tipo de rolamento

ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BY
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV

ROL-C040CC-BV
ROL-C040CC-BV
ROL-C040CC-BP

ROL-C040CC-BP

Configuragdo
do rolamento**
242
2+2
242
2+2
242
2+2
442
4+2
4+2
442
442
4+2
442
442
4+4
4+4
4+4
4+4
4+2
442
442
442
442
4+2
4+2
442
2+2
2+2
2+2

2+2

Coraa
[N]
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
3620.4
2489.0
2489.0
2489.0

2489.0

oax

[N]

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

SpeedyRail 120 SpeedyRail 180 SpeedyRail 250

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

Mx*1
[Nm]

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

*1 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mx € relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

*2 0 momento My s6 pode ser aplicado com dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

Portanto, para cursores com rolamentos somente em uma calha, os valores na tabela sdo relativos a dois cursores.
*3 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mz é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

*4 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, os cadigos mostram o tipo de rolamento de cada lado do conjunto.

Para cursores com rolamentos em ambas as calhas da guia, os codigos mostram o tipo de rolamento na calha superior e na calha inferior.
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0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

My*z Mzs*a Mzd*s
[Nm]  [Nm] [Nm]

0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0
0.0 0.0



Capacidades de carga para conjuntos de rolamentos V

Calha superior

Cadigo rolellq;:r?tos
55.0372 3
55.0375 4
55.0557 4
55.0558 4
55.0605 S
55.0606 4
55.0636 4
55.0665 3
55.0666 4
55.0759 3
55.0760 4
55.0808 4
55.0831 4
55.1060 3
55.1062 ** 1
55.1064 4
55.1065 1
55.1066 1
55.1067 ** 1
55.1069 4
55.1180 4

*1 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mx é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.
*2 0 momento My s6 pode ser aplicado com dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

Portanto, para cursores com rolamentos somente em uma calha, os valores na tabela séo relativos a dois cursores.
*3 Para cursores com rolamentos somente em uma calha, 0 momento Mz é relativo a dois cursores montados nas duas calhas opostas da guia.

’ Co rad

M
-DP

Calha inferior

Tipo de rolamento

ROL-C032VC-B
ROL-E032VC-B
ROL-C032VC-B
ROL-E032VC-B
ROL-C080VC-B
ROL-E080VC-B
ROL-C080VC-BR
ROL-E080VC-BR
ROL-C050VC-B
ROL-E050VC-B
ROL-C050VC-B
ROL-E050VC-B
ROL-C080VC-BVA
ROL-E080VC-BVA
ROL-C062VC-B
ROL-E062VC-B
ROL-C062VC-B
ROL-E062VC-B
ROL-C062VC-BH
ROL-E062VC-BR
ROL-C062VC-BH
ROL-E062VC-BR
ROL-C090VC-BS
ROL-E090VC-BS
ROL-C062VC-BA
ROL-E062VC-BA
ROL-CO31WC-X
ROL-E031WC-B

ROL-CO31WC-X

ROL-CO31WC-X
ROL-EO31WC-B

ROL-E031VC-BA
ROL-CO31VC-XA

ROL-E031WC-B

ROL-CO31WC-X
ROL-EO31WC-B
ROL-CO90VC-BS
ROL-E090VC-BS

Configuragédo
do rolamento*  [N]

2+1

2+2

242

242

2+1

242

242

2+1

242

2+1

242

2+2

242

2+1

2+2

1

1

1

2+2

2+2

Fig. 178

Coraa
540
540
1400
2000
800
800
2000
900
900
1400
1400
2300
1400
540
270
643
270
270
270
540

2300

oax

N

220
400
800
1600
220

400

330
600
616
1120

2600

220
100
220
0
0
100
400
2600

M
[Nm]
4.9
9.8
34.7
69.4
43
8.7
0.0
10.6
21.2
19.8
39.5
261.4
0.0
3.4
0.0
3.4
0.0
0.0
0.0
6.8

170.5

My*2
[Nm]
10.0
20.0
100.0
200.0
12.0
24.0
0.0
24.0
48.0
44.8
89.6
403.0
0.0
7.0
0.0
10.5
0.0
0.0
0.0
10.5

390.0

M *3
[Nm]

18.9

*4 Sendo uma configurago de mancal dnico, a carga axial é aplicada se for montado mais de um cursor na guia para evitar o movimento do mancal.

13.5

27.0

175.0

250.0

24.0

48.0

250.0

36.0

72.0

56.0

112.0

356.5

112.0

915

0.0

0.0

0.0

0.0

18.9

345.0

*3
zd

[Nm]

9.8

Speedy Rail

Tipo de guia

Speedy Rail 60
Speedy Rail 60
Speedy Rail 120
Speedy Rail 120
Speedy Rail 60
Speedy Rail 60
Speedy Rail 120
Speedy Rail 90
Speedy Rail 90
Speedy Rail 90
Speedy Rail 90
Speedy Rail 250
Speedy Rail 90
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48
Speedy Rail C 48

Speedy Rail 180
Tab. 28
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10 Informacdes técnicas

Sugestoes para o usuario

Quando e como usar Speedy Rail:

Quando um sistema de transferéncia linear requer uma ou mais das se-
guintes caracteristicas:

- Leveza

- Siléncio

- Resisténcia a poeira e agentes quimicos

- Facilidade de montar

- Intercambiabilidade

Como:

A haste Speedy Rail® move-se dentro de conjuntos de rolamentos fixos.
A leveza da haste oferece poupanca de poténcia e energia, aumentando
a aceleragdo e a velocidade. Pode ser instalado um brago lateral e/ou
manipuladores na haste mdvel.

A haste Speedy Rail® é estatica e os conjuntos de rolamentos, conec-
tados a uma armagdo, s&o maoveis. Seja com haste estatica ou movel, o
movimento pode ser realizado através de varios meios, como acoplamen-
to cremalheira-pivd, correias, corrente, cilindro pneumatico ou hidraulico.
Para unidades modulares pré-montadas, consulte o catalogo de médulos
e portais Rollon.

Dados dos célculos:

Fatores de calculo importantes a considerar:

1) Deflexdo méxima da haste sob acdo da carga
2) Tensdo maxima do rolamento

1) Deflexao elastica
Geralmente, em um sistema de transferéncia, as deformacgdes derivadas
da deflexdo elastica ndo sdo um elemento perturbador.

2) Pressdo do rolamento

Considerando um conjunto de rolamentos com dois rolamentos cilindricos
de composto plastico, a carga maxima no rolamento mais alto sob tenséo
nao deve exceder 128 daN. Com a seguinte formula, é possivel calcular a
carga no rolamento sob maior pressao.

F=Pa+ P
d V2
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Se o valor for superior a 128 daN, sera necessario fornecer mais suportes
ou somente um conjunto de rolamentos de autoalinhamento com 8 - 10
ou 12 rolos, de modo que o valor "F", dividido pelo nimero de rolamentos
no ponto de aplicacdo especificado, seja igual ou inferior a 128 daN.

Comparado com conjuntos de rolamentos e hastes de ago, o tratamento
de superficie Speedy Rail® e os revestimentos de composto plastico nos
rolamentos permitem o uso de componentes Rollon em sistemas de alta
velocidade e alta aceleracdo. Estes beneficios eliminam danos tipicos de-
vido ao desgaste normalmente presentes em situagoes de deslizamento
de metal para metal. Ao construir um sistema com um tnico segmento da
secdo Speedy Rail®, é possivel pré-carregar ligeiramente os rolamentos.

N&o pré-carregar os rolamentos em um sistema com uma guia composta
por 2 ou mais segmentos.



Speedy Rail

Poténcia necessaria para acionar um carro ou barra

0Os calculos a seguir sdo verdadeiros em um sistema sem sobrecargas

geradas por desalinhamento ou montagem incorreta. Os fatores de atrito
de deslizamento seguintes sdo aproximados por excesso.

Terminologia e unidades dimensionais

M Tkg]

nr

C, =100 Nmm
a[m/s?

g [m/s7]
f.=0,056
f,=0,065
FIN]

V [m/s]

N [W]

d [mm]

Calculos

travessa

forca de resisténcia

elevacdo vertical

forga de resisténcia

massa movel

numero de rolamentos moveis

torque interno de resisténcia max. para cada rolamento

aceleracdo da massa movel

aceleragéo da gravidade

coeficiente de resisténcia de transmissdo dos rolamentos de composto plastico
coeficiente de resisténcia a transmissao dos rolamentos em 'V' de composto plastico
forga de resisténcia a transmissao

velocidade méx. da travessa

poténcia

didmetro médio do rolo

2
F:Ma+Mgf+Trr poténcia méx. N=FYV
Fig. 179
F=Ma+ Mg+ 2nC -
poténcia max. N=FV
f) + d
Fig. 180
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10 Informacoes

técnicas

Expansao térmica dos perfis, simples e compostos
Todas as especificacbes dos perfis estdo localizadas nas paginas SR-64.

Terminologia e unidades dimensionais

K, = 23x10°1/°C

D, [°C]

A, [mm2]
L [mm]
D, [mm]

Célculos
guias de liga leve

SR-84

D, =K xDxL

coeficiente de expansdo térmica linear liga leve

variagdo de temperatura em comparagéo com montagem
secéo perfil liga leve

comprimento guia

variagdo do comprimento da guia
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Alimentador de prensa automatico
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Speedy Rail

Speedy Rail SR180 e rolamentos cilindricos de composto plastico em ambiente com forte presenca de impurezas
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12 indice geral

indice geral / v

Codigo Pag  Descricdo Perfil

Guias de liga leve

SIMP-T SR-6  Guia Speedy Rail 35 \\
SIMP-F SR-6  Guia Speedy Rail 35 com extremidades furadas \\
CR48-T SR-8  Guia Speedy Rail C48 \\
CR48-F/CR48-D SR-8  Guia Speedy Rail C 48 furada \\
SR060 - T SR-14  Guia ‘Mini Speedy Rail’ SR60 \\
SR060 - F SR-14  Guia ‘Mini Speedy Rail' SR60 com extremidades furadas \\
SR090 - T SR-21  Guia ‘Middle Speedy Rail" SR90 \
SR090 - F SR-21  Middle Speedy Rail com extremidades perfuradas \\
SR120 - T SR-27  Guia "Standard Speedy Rail" SR120 \\
SR120 - F SR-27 “Standard Speedy Rail" SR120 com extremidades furadas \\
SR180 - T SR-53  Guia Speedy Rail ‘Wide Body’ SR180 \\
SR180 - F SR-53  Guia Speedy Rail ‘Wide Body’ SR180 com extremidades furadas \\
SR250 - T SR-61  Guia Speedy Rail ‘Super Wide Body" SR250 \\
SR250 - F SR-61 Guia Speedy Rail ‘Super Wide Body’ SR250 com extremidades furadas \\
Rolamento

ROL-C062VC-BA SR-23  Rolamento concéntrico livre axialmente SR90
ROL-E062VC-BA SR-23  Rolamento excéntrico livre axialmente SR90
ROL-C032VC-B SR-16  Rolamento em 'V' concéntrico leve SR60
ROL-E032VC-B SR-16  Rolamento em 'V excéntrico leve SR60
ROL-C0O90VC-BH SR-33 Rolamento em "V" concéntrico de alta resisténcia SR120/SR180/SR250
ROL-E090VC-BH SR-33 Rolamento em "V" excéntrico de alta resisténcia SR120/SR180/SR250
ROL-C062VC-BH SR-23  Rolamento concéntrico alta resisténcia SR90
ROL-E062VC-BR SR-23  Rolamento excéntrico alta resisténcia SR90
ROL-C080VC-BR SR-32  Rolamento concéntrico de alta rigidez SR120
ROL-E080VC-BR SR-32  Rolamento excéntrico de alta rigidez SR120
ROL-C050VC-B SR-17  Rolamento concéntrico composto pléstico SR60
ROL-E050VC-B SR-17  Rolamento excéntrico composto plastico SR60
ROL-CO80VC-BVA  SR-32  Rolamento concéntrico - livre axialmente SR120
ROL-EQ80VC-BVA SR-32  Rolamento excéntrico - livre axialmente SR120
ROL-C080VC-B SR-32  Rolamento concéntrico SR120
ROL-E080VC-B SR-32  Rolamento excéntrico SR120
ROL-C062VC-B SR-23  Rolamento em 'V' concéntrico SR90
ROL-E062VC-B SR-23  Rolamento em 'V' excéntrico SR90
ROL-CO90VC-BAH  SR-33  Rolamento em "V" concéntrico de alta resisténcia - livre axialmente SR120/SR180/SR250
ROL-EO90VC-BAH  SR-33  Rolamento em "V" excéntrico de alta resisténcia - livre axialmente SR120
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Codigo
ROL-E031WC-B
ROL-CO31WC-X
ROL-C031VC-XA
ROL-E031VC-BA
ROL-C0O30CC-B
ROL-E030CC-B
ROL-C034VC-B
ROL-E034VC-B
ROL-C090VC-BS
ROL-E090VC-BS
ROL-E052CCC-BP
ROL-C052CCC-BP
ROL-E052CCC-BV
ROL-C052CCC-BV
ROL-C052CCL-BV
ROL-E052CCL-BV
ROL-C052CCL-BP
ROL-E052CCL-BP
ROL-C040CC-BP
ROL-C040CC-BV

Suportes de rodas
55.0222
55.0323
55.0324
55.0325
55.0372
55.0375
55.0411
55.0433
55.0472
55.0513
55.0514
55.0557
55.0558
55.0604
55.0605
55.0606
55.0665
55.0666
55.0711
55.0713

Pag
SR-10
SR-10
SR-10
SR-10

SR-7

SR-7

SR-6

SR-6
SR-33
SR-33
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35
SR-35

SR-41
SR-39
SR-39
SR-38
SR-16
SR-17
SR-40
SR-38
SR-40
SR-56
SR-56
SR-34
SR-34
SR-37
SR-17
SR-18
SR-24
SR-24
SR-40
SR-56

Descricao

Rolamento excéntrico restrito axialmente

Rolamento concéntrico restrito axialmente

Rolamento conceéntrico livre axialmente

Rolamento excéntrico livre axialmente

Rolamento concéntrico de contraste

Rolamento excéntrico de contraste

Rolamento concéntrico

Rolamento excéntrico

Rolamento em "V" concéntrico protegido para trabalhos exigentes
Rolamento em "V" excéntrico protegido para trabalhos exigentes
Rolamento excéntrico

Rolamento concéntrico

Rolamento excéntrico

Rolamento concéntrico

Rolamento concéntrico

Rolamento excéntrico

Rolamento concéntrico

Rolamento excéntrico

Carga radial rolamento concéntrico - Lubrificago periddica

Carga radial rolamento concéntrico - Lubrificacdo vitalicia

8 Conjunto de rolamentos Blindo Beam

Conjunto de rolamentos com placa de suporte 280x150
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 235,5X80
Conjunto de rolamentos corpo em liga leve com furos laterais
Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos Blindo Beam com base estreita
Conjunto de rolamentos corpo em liga leve com furos laterais de montagem
Conjunto de rolamentos Blindo Beam com base larga
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 336x150
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 381,5x80
Conjunto de rolamentos leves com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos de alta rigidez
Conjunto rolamentos compactos

Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos com 3 rolamentos

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos com base larga

Conjunto de rolamentos com placa de suporte 336x150

Speedy Rail

Perfil
SRC48
SRC48
SRC48
SRC48
SR35
SR35
SR35
SR35
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR120

SR120

SR120
SR120/SR180/SR250

SR60

SR60

SR120
SR120/SR180/SR250

SR120

SR180

SR180

SR120

SR120
SR120/SR180/SR250

SR60

SR60

SR90

SR90

SR120

SR180
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Caodigo

55.0723
55.0724
55.0725
55.0733
55.0740
55.0772
55.0794
55.0808
55.1060
55.1062
55.1064
55.1065
55.1066
55.1067
55.1135
55.1136
55.1143
55.1144
55.1145
55.1146
55.1147
55.1148
55.1149
55.1150
55.1180
55.1350
55.1351
55.1354
55.1355
55.1358
515,180
55.1361
55.1363
55.1364
55.1365
55.1366
55.1367
55.1368
55.1369
55.1370

55.1371
55.1372

SR-92

Pag
SR-39
SR-39
SR-38
SR-38
SR-56
SR-40
SR-37
SR-63
SR-11
SR-10
SR-11
SR-10
SR-10
SR-10
SR-44
SR-44
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-55
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-48

Descricéo

Conjunto de rolamentos com placa de suporte 280x150

Conjunto de rolamentos com placa de suporte 235,5X80

Conjunto de rolamentos corpo em liga leve com furos de montagem nos lados curtos
Conjunto de rolamentos corpo em liga leve com furos de montagem nos lados compridos
Conjunto de rolamentos com placa de suporte 381,5x80

Conjunto de rolamentos Blindo Beam com base larga

Conjunto rolamentos compactos

Conjunto de rolamentos com 4 rolamentos em forma de V

Conjunto de rolamentos com dois rolamentos concéntricos e um rolamento excéntrico

Conjunto de rolamento com um rolamento conc.

Conjunto de rolamento com 4 rolamentos, 3 conc. e 1 exc.

Conjunto de rolamento com um rolamento exc. axial livre

Conjunto de rolamento com um rolamento conc. axial livre

Conjunto de rolamento com um rolamento exc.

Conjunto de 5 rolamentos concéntricos fixos

Conjunto de 5 rolamentos fixos, com 2 rolamentos excéntricos para recolha automatica de folga
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - piv curto exc. - lubrificagéo periodica
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivd curto conc. - lubrificagéo periodica
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivo curto exc. - lubrificacdo vitalicia
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivd curto conc. - lubrificacéo vitalicia
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivd comprido exc. - lubrificagdo periddica
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivo comprido conc. - lubrificagdo periddica
Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivd comprido exc. - lubrificagdo vitalicia

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos - pivo comprido conc. - lubrificago vitalicia

Conjunto de rolamentos de alta resisténcia com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -

pivd comprido exc.

pivd comprido conc.

pivd curto exc.

pivo curto conc.

pivd curto exc. com axialmente livre
pivd curto conc. com axialmente livre

pivd curto exc.

- pivd comprido exc.

pivd curto conc.
pivd comprido conc.
pivd curto exc.

pivo curto exc.

pivo comprido exc.
pivd comprido exc.
pivd curto conc.
pivo curto conc.

pivd comprido conc.

Perfil

SR120

SR120
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR180

SR120

SR120/SR180

SR 250

SRC48

SRC48

SRC48

SRC48

SRC48

SRC48

SR120

SR120
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/S5R180/5R250
SR120/SR180/5R250

SR180
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/S5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250



Cadigo

55.1373
55.1380
55.1381
55.1382
55.1383
55.1419
55.1420
55.1421
55.1422
55.1423
55.1424
55.1425
55.1426
55.1550
5151151519
55.1556
55.1565
55.1566
55.1570
55.3143
55.3144
55.3145
55.3146
55.3147
55.3148
55.3149
55.3150
55.3350
55.3351
55.3361
55.3363
55.3364
55.3365
55.3366
55.3367
55.3368
55.3369
55.3370
55.3371
55.3372
53573
55.3419

Pag
SR-46
SR-57
SR-57
SR-57
SR-57
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-36
SR-42
SR-42
SR-42
SR-42
SR-36
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-47
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-43
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-46
SR-45

Descricao

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivo comprido conc.

Conjunto flutuante emparelhamento completo - pivo curto

Conjunto flutuante emparelhamento completo - pivo curto

Conjunto flutuante emparelhamento completo - pivd comprido

Conjunto flutuante emparelhamento completo - pivd comprido

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd comprido exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivo comprido conc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd comprido exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivo comprido conc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - piv curto exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto conc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - piv curto exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto conc.

2 rolamentos leves conjunto bloco completo

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos conc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos exc.

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos conc.

Conjunto de rolamentos de liga leve com 2 rolamentos

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 8 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos -

- Lubrificaco vitalicia.

pivd curto exc. - lub. periddica axialmente livre
pivd curto conc. - lub. periodica axialmente livre
pivd curto exc. - lub. vitalicia axialmente livre

pivd curto conc. - lub. vitalicia axialmente livre
pivd comprido exc. - lub. periddica axialmente livre
pivd comprido conc. - lub. periddica axialmente livre
pivd comprido exc. - lub. vitalicia axialmente livre
pivd comprido conc. - lub. vitalicia axialmente livre
pivd comprido exc. com axialmente livre

pivd comprido conc. com axialmente livre

pivd curto exc. com axialmente livre

pivd comprido exc. com axialmente livre

pivd curto conc. com axialmente livre

pivd comprido conc. com axialmente livre

- pivd curto exc. com axialmente livre

- pivd curto exc. com axialmente livre

- pivd comprido exc. com axialmente livre

- pivd comprido exc. com axialmente livre

- pivd curto conc. com axialmente livre

- pivd curto conc. com axialmente livre

pivd comprido conc. com axialmente livre

pivd comprido conc. com axialmente livre

pivd comprido exc. com axialmente livre

Speedy Rail

Perfil
SR120/5R180/5R250
SR180
SR180
SR180
SR180
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
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Caodigo

55.3420
55.3421
55.3422
55.3423
55.3424
55.3425
55.3426
GEIEEEE
55.3554
55.3563
55.3564

Pag
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-45
SR-42
SR-42
SR-42
SR-42

Descricéo

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd comprido conc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd comprido exc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd comprido conc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto exc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto conc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivd curto exc. com axialmente livre

Conjunto de rolamentos flutuantes com 6 rolamentos - pivé curto conc. com axialmente livre

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos exc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos conc. com axialmente livre
Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos exc. com axialmente livre

Conjunto de rolamentos flutuantes com 4 rolamentos conc. com axialmente livre

Caudas de andorinha e insercoes

411.0462
411.0469
411.0470
411.0472
411.0503
411.0588
411.0675
411.0732
411.0745
411.0754
411.0768
411.0769
411.0771
411.0845
411.0855
411.0888
411.0970
411.1025
411.1045
411.1047
411.1046
411.1069
411.1070
411.1072
411.1088
4111111
4111112
4111113
4111117

SR-94

SR-15
SR-29
SR-29
SR-29
SR-29
SR-29
SR-29
SR-15
SR-29
SR-15
SR-15
SR-15
SR-15
SR-29
SR-22
SR-30
SR-29
SR-22
SR-22
SR-22
SR-22
SR-22
SR-22
SR-22
SR-22
SR-29
SR-29
SR-29
SR-29

Cauda de andorinha 2 furos M6 L=50 mm

Cauda de andorinha 2 furos M12 L=100 mm

Cauda de andorinha 6 furos M12 L=300 mm

Cauda de andorinha 2 furos M12 L=200 mm

Cauda de andorinha de ago 2 furos M12 L=70 mm

Cauda de andorinha de aco 3 furos M12 L=150 mm

Cauda de andorinha de aco 2 furos M8 L=50 mm

Cauda de andorinha de aco 1 furo M6 L=20 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M12 L=50 mm

Cauda de andorinha de ago 3 furos M6 L=80 mm

Cauda de andorinha de ago 2 furos M6 L=60 mm

Cauda de andorinha de ago 6 furos M6 L=200 mm

Cauda de andorinha de ago 2 furos M6 L=150 mm

Insercdo frontal rapida cauda de andorinha de aco 1 furo M12 L=50 mm
Insercdo frontal rapida cauda de andorinha de aco 1 furo M8 L=29 mm
Cauda de andorinha de ago sem passo 3 furos M12 L=150 mm
Cauda de andorinha de ago 6 furos M12 L=300 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M4 L=50mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M8 L=50 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M6 L=50 mm

Cauda de andorinha de ago sem passo 3 furos M8 L=50 mm
Cauda de andorinha de aco 2 furos M8 L=100 mm

Cauda de andorinha de aco 6 furos M8 L=300 mm

Cauda de andorinha de ago 4 furos M8 L=200 mm

Cauda de andorinha de ago 3 furos M8 L=150 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M8 L=50 mm

Cauda de andorinha de ago 2 furos M8 L=100 mm

Cauda de andorinha de ago 3 furos M8 L=150 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M10 L=50 mm

Perfil
SR120/SR180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/5R250
SR120/SR180/5R250
SR120/S5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR60
SR120/SR180/SR250
SR120/S5R180/5R250
SR120/S5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR60
SR120/SR180/SR250

SR60

SR60

SR60

SR60
SR120/SR180/SR250

SR90
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR90

SR90

SR90

SR90

SR90

SR90

SR90

SR90
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/5R250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250



Codigo

4111119
411.1120
4111174
4111178
411.1185
411.1186
411.1349
411.1351
411.1352
411.1353
411.1675
4111732
411.2533
411.2534
411.2732
411.2733
411.2736
411.3532
411.3633

Talas de juncao
411.0567
411.0570
411.0572
411.0573
411.0582
411.0463
411.0690
411.0735
411.0749
411.0750
411.0767
411.0770
411.0772
411.0824
411.0825
411.0866
411.0872
411.0913
411.0914
411.0957
411.0960

Pag
SR-29
SR-29
SR-30
SR-29
SR-30
SR-30
SR-53
SR-53
SR-53
SR-53
SR-30
SR-15
SR-53
SR-53
SR-15
SR-15
SR-15
SR-15
SR-53

SR-31
SR-31
SR-31
SR-31
SR-55
SR-15
SR-31
SR-34
SR-17
SR-18
SR-14
SR-16
SR-15
SR-24
SR-24
SR-21
SR-22
SR-16
SR-17
SR-63
SR-61

Descricao
Cauda de andorinha de ago 2 furos M10 L=100 mm
Cauda de andorinha de ago 3 furos M10 L=150 mm

Insercéo frontal rapida cauda de andorinha de ago sem passo 1 furo M8 L=50 mm

Insercao frontal répida cauda de andorinha de aco 1 furo M10 L=50 mm
Cauda de andorinha de aco sem passo 1 furo M12 L.=50 mm

Cauda de andorinha de ago sem passo 1 furo M10 L=50 mm

Insergdo de ago galvanizado 1 furo M4 L=16 mm, com esfera de mola
Insercéo de aco galvanizado 1 furo M5 L=16 mm, com esfera de mola
Insercéo de ago galvanizado 1 furo M6 L=16 mm, com esfera de mola
Insercdo de ago galvanizado 1 furo M8 L=16 mm, com esfera de mola
Cauda de andorinha de aco sem passo 2 furos M8 L=50 mm

Cauda de andorinha de aco 1 furo M4 L=20 mm

Insercéo de ago 9 furos M5 L=496 mm

Insercdo de ago 9 furos M4 =496 mm

Cauda de andorinha de ago 1 furo M5 L=20 mm

Cauda de andorinha de ago 9 furos M5 L=496 mm

Insercdo frontal rapida cauda de andorinha de ago 1 furo M8 L=29 mm
Cauda de andorinha de ago 1 furo M8 L=20 mm

Insergdo de ago 9 furos M6 L=496 mm

Tala de juncéo para cabega de transmissdo L=130 mm

Tala de jungdo para conexdo braco lateral L=200 mm

Tala de juncéo para jungéo ponta a ponta L=300 mm

Tala de jung@o para jungéo ponta a ponta L=300 mmfuros de centragem
Tala de juncéo para conjunto de rolamentos 55.1180

Tala de juncéo de liga leve

Tala de juncdo de ago para juncao ponta a ponta L=300 mm
Tala de juncéo para conjunto de rolamentos 55.0558

Tala de juncéo para conjuntos de rolamentos 55.0605

Tala de juncéo para conjuntos de rolamentos 55.0606

Tala de juncéo para cabega de transmissdo L=80 mm

Tala de juncéo para conexdo brago lateral L=150 mm

Tala de juncéo para cabega de transmisséo L=200 mm

Tala de juncdo para conjuntos de rolamentos 55.0665

Tala de juncdo para conjuntos de rolamentos 55.0666

Tala de juncéo para cabega de transmissao L=130 mm
Talas de juncéo para juncdo ponta a ponta L=300 mm

Tala de juncéo para conjuntos de rolamentos 55.0372

Tala de juncéo para conjuntos de rolamentos 55.0375

Tala de juncéo de liga leve para conjuntos de rolamentos 55.0788, 55.0808

Talas de juncdo de ago para jungdo ponta a ponta L=300mm

Speedy Rail

Perfil
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR180/SR250
SR180/SR250
SR180/SR250
SR180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR60
SR180/SR250
SR180/SR250

SR60

SR60

SR60

SR60

SR180/SR250

SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR120/SR180/SR250
SR120/5R180/5R250
SR180
SR60
SR120/SR180/SR250
SR120
SR60
SR60
SR60
SR60
SR60
SR90
SR90
SR90
SR90
SR60
SR60
SR250
SR250

SR-95



12 indice geral

Caodigo

411.1124
411.1041
411.1155
4111179
411.1226

Cremalheira
411.1489
411.1491
411.1499
411.1501
411.1509
411.1511

Componentes
411.0476
411.0610
411.0617
411.0685
411.0686
411.0696
411.0739
411.0744
411.0775
411.0776
411.0818
411.0832
411.0856
411.0858
411.1015
411.1261
411.1963
411.1964
411.1740
55047202
55.1000

SR-96

Pag
SR-22
SR-16
SR-30
SR-54
SR-22

SR-49
SR-49
SR-49
SR-49
SR-49
SR-49

SR-28
SR-21
SR-28
SR-50
SR-50
SR-54
SR-14
SR-54
SR-14
SR-14
SR-15
SR-58
SR-21
SR-21
SR-62
SR-44
SR-62
SR-54
SR-28
SR-50
SR-50

Descricéo

Tala de juncéo para conexdo braco lateral L=150 mm
Placa para fixagdo de cremalheira m?

Tala de jungao para montagem de cremalheira mod.3-4
Tala de jungao para montagem de cremalheira mod.2

Placa de ago para montagem de cremalheira m? m?

Cremalheira m2 Q10 L=998,82 dentes direitos
Cremalheira m2 Q10 L=2004,14 dentes direitos
Cremalheira m3 Q10 L.=998,82 dentes direitos
Cremalheira m3 Q10 L=1997,84 dentes direitos
4Cremalheira m3 Q10 L=1005,10 dentes direitos
4Cremalheira m3 Q10 L=2010,42 dentes direitos

Cabega de transmissao

Parafuso para montagem de cabega de transmissdo TE M6x55
Parafuso para montagem de cabega de transmissdo TE M8x70
Raspadeira para conjuntos flutuantes e de bloco completo
Raspadeira para compacto

Cabega de transmissao

Cabega de transmissao

Parafuso para cabega de transmissao TE M8x90

Parafuso de cabeca redonda Allen M6

Cabega de transmissao

Parafuso para montagem de cabega de transmissdo TE M5x40
Tala de juncdo para cabeca de transmisséo

Cabeca de transmissao

Tampao

Cabega de transmissao

5 suportes para conjuntos de rolamentos

Tampé@o

Tampé@o

Tampdo em liga de aluminio

Raspadeira para conjuntos de rolamentos Blindo Beam

Escova deslizante para Speedy Rail e Steel Rail

Perfil
SR90
SR60
SR120/SR180/SR250
SR180/SR250
SR90

\\
\\
\\
\\
\\
\

SR120

SR90

SR120
SR120/SR180/SR250
SR120/SR180/SR250

SR180

SR60

SR180

SR60

SR60

SR60

SR180

SR90

SR90

SR 250
SR120/SR180/SR250

SR 250

SR180

SR120

SR120
SR120SR180/5R250
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Speedy Rail
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1 Descricao do produto

Descri¢ao do produto // v

Mono Rail, as guias de trilho perfilado para uma maxima precisao

0Os sulcos de deslocamento foram facetados no perfil de arco circular e
tem um angulo de contato de 45° em X, 0 que garante uma capacidade de
carga uniforme em todas as diregdes principais. A utilizagéo de grandes
esferas de ago permite capacidades de carga e momentos elevados. No
tamanho 55, todos 0s carros estdo equipados com correntes de esferas.

Caracteristicas mais importantes:
Disposicdo em X, com 2 pontos de contato das calhas de
deslocamento
Capacidade de carga uniforme em todas as direcdes principais
Grande capacidade de auto-regulacio
Pequeno diferencial de patinagem em comparagdo com 0s guias de
4 pontos de contato
Deslocamento uniforme e fraca emissdo de ruidos em funcionamento
Baixa manutencdo gracas a camara de lubrificacdo a frente
Menores forgas de deslocamento com pré-carga, do que nos guias
com 4 pontos de contato
As guias perfiladas Mono Rail correspondem ao padrdo do mercado
e podem substituir as guias lineares do mesmo tipo mas de outros
fabricantes, se forem respeitadas as cotas principais
Miniature Mono Rails disponiveis em versdo padrdo ou larga
Miniature Mono Rail disponivel em aco inoxidavel Martensite.

MR-2

Principais areas de aplicacéo:
Tecnologias de construgdo e de mecanica
(portas de protecéo, alimentadores)
Maquinas embaladoras
Engenharia mecénica especial
Logistics (e.g., handling units)

Logistica (p. ex., unidades de manuseio)

Industria eletronica e de semicondutores

Fig. 1



MRS
Carro com flange.

MRS...W / MRT..W
Carro sem flange, também designado como bloco. Disponivel em duas
alturas diferentes. MRT € a versdo baixa.

MRS...L
Carro na versédo longa, para cargas mais elevadas. MRS...L representa a
versdo com flange.

MRS...LW
Carro na versdo longa, sem flange.

Fig. 2

Fig.3

Fig. 4

Fig. 5

MR-3



1 Descrigao do produto

MRT...SW
Carro na versdo curta, sem flange, para cargas menos pesadas, manten-
do-se inalterada a sua elevada precisao.

MRR...F
Guia MRR...F para parafusamento por baixo, com furos de rosca. Versao
de superficie lisa, sem rebaixamentos.

Versdo padrao
Tecnologia compacta e alto rendimento reduzidos ao menor espago.

Versao larga

0 trilho perfilado Miniatura na versdo larga permite a admisséo de cargas
e momentos mais elevados, apesar da sua forma compacta. Especial-
mente indicado para aplicacfes de um s trilho.

MR-4

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9



Dados técnicos // v

Bico de lubrificacéo >

Caracteristicas:

Mono Rail tamanhos disponiveis: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55
Tamanhos disponiveis, Miniature Mono Rail versdo padrdo: 7,9, 12, 15
Tamanhos disponiveis, Miniature Mono Rail versdo larga: 9, 12, 15
Velocidade méx. de deslocamento: 3,5 m/s (137,79 pol./s)

(em funcdo da aplicacéo)

Temperatura max. de uso: +80 °C (+176 °F)

(em funcdo da aplicacéo)

Guias disponiveis em comprimentos até 4.000 mm (157,5 pol.)
para Mono Rail (ver codigo de encomenda, pag. MR-45)

Quatro classes de pré-carga: G1, K0, K1, K2

Trés classes de precisdo: N, H, P

Trés classes de pre-carga para Miniature Mono Rails: V,, V, V,
Para trilhos individuais da familia Miniature MonoRail estdo dis-
poniveis comprimentos de até 1000 mm

Vedacao de
extremidade

Elemento de auto-lubrificagéo

Recirculagao

Corpo do carro

Vedacéo lateral

Fig. 10

Anotacdes:

Possibilidade de guias compostos (usinado topo a topo)

Os furos de fixagdo nos carros com flange podem também ser usados
como furos de passagem para realizar a fixagcao por baixo . Neste caso,
tenha em consideracdo o didmetro reduzido do parafuso

Diferentes tratamentos de superficie disponiveis

Elementos de aperto manual e pneumatico disponiveis como acessor-
ios. Devem ser utilizadas placas adaptadoras adicionais em fungéo da
altura do carro

No caso de utilizagdo de raspadores metalicos e outras vedagoes, as
medidas H, e L dos carros passam a ser diferentes.

Ver a este respeito o cap. 4 Acessorios, pag. MR-14 e seguinte

0Os carros do tamanho 55 estdo equipados com correntes de esferas
Os sistemas apresentam um aumento da resisténcia ao atrito logo
apos a lubrificacdo inicial ou relubrificagdo

MR-5



2 Dados técnicos

Mono Rail capacidades de carga

Fig. 11

MRS15 MRS30
MRS15W 8500 13500 100 68 68 MRS30W 28500 48000 672 432 432
MRT15W MRT30W
lin MRS30L
MRS20W 14000 24000 240 146 146 TR 36000 64000 896 754 754
MRT20W
MRS20L
N 16500 30000 300 238 238
...... MRT35SW 25000 36500 621 209 209
MRT25SW 12500 17500 175 69 69 MRS45
MRS45W 65000 105000 2363 1378 1378
MRT45W

Tab. 1

MCS55
MCS55W

Tab. 2

123500 190000 4460 3550 3550

MR-6



Miniature Mono Rail capacidades de carga

Versao padrao

);

(9p]
<=

C, -o--- C,

Tipo Capacidades de
carga [N]
din.C,, stat. G,
MRO7MN 890 1400
MRO9MN 1570 2495
MR12MN 2308 3465

Momentos estaticos
[Nm]
M M, M,
52 3,3 3,3

17 6,4 6,4
215 12,9 12,9

MR15MN 3810 5590 43,6 27 27
Tab. 3
Versao larga
MX
V™
C, t
C
ad fmm il
Tipo Capacidades de Momentos estaticos
carga [N] [Nm]
din.C,, stat.C; M, M, M,

MROYWN 2030 3605
MR12WN 3065 5200
MR15WN 5065 8385

882 13,7 13,7
63,7 26,3 26,3
17,7 45,7 B ha

Fig. 12

Fig. 13

MR-7



3 Dimensoes do produto

Dimensdes do produto // v

MRS - Carro com flange

L2 L*
L, W
P1 F#—‘
5 ‘ | | o
w
) [T= To 5
== z| - 1]
\ i T i I i
J | | L]
M (4 Rosca) ®d W, W,
P (Diémetro do furo) L T
(Bico de lubrificagdo)
* Se forem usadas opgdes de vedagdo adicionais, a dimensdo L muda. [consulte a guia 15 pagina MR-15]. Fig. 14

MRS15 24

0,19
20

g

MRS35L lI

* Only applies when using max. rail lengths (see Ordering key) Tab. 5

MCS55 1815 5,4
- 70 140 435 127 - 116 95 M14 21 - 12 M8x1 20 - 53 38 120 16 23 20 30 14,5
* Aplicavel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. (ver codigo de encomenda) Tab. 6

MR-8



MRS...W - Carro sem flange

. o) o
H |,

|\ _ IN

v T

J : :

M (4 Rosca) @d
P _(Di@metro do furo) Ly T
(Bico de lubrificacdo)
* Se forem usadas opgdes de vedagao adicionais, a dimensdo L muda. [consulte a guia 15 pagina MR-15]. Fig. 15

MRS15W 28 34 26 26 45 75 58 1,4

S e
MRS20LW b 50 |
.
MRS25LW I 20
-
l 1.2
e
I 19
s
IR~ IEE™

MRS30LW

MRS35LW

MRS45LW

167 80

* Aplicavel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. (ver codigo de encomenda) Tab. 7

MCS55W 80 100 235 12,7 1815 75 75 Mi2 12 M8x1 5,2 53 38 120 23 20 14,5

* Aplicavel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. (ver codigo de encomenda) Tab. 8

MR-9



3 Dimensdes do produto

MRT...W — Carro sem flange

Tipo

MRT15W
MRT15SW
MRT20W
MRT20SW
MRT25W
MRT25SW
MRT30W
MRT30SW
MRT35W

MRT35SW

P =
D
)| % / 0 0 % 5
= ¢4 Lidlll
T i T ‘
[ L | |
H/ T ni
M (4 Rosca) M (2 Rosca) @d
| _P (Di@metro do furo) Ly T
(Bico de lubrificacdo)
* Se forem usadas opgdes de vedacgdo adicionais, a dimenséo L muda. [consulte a guia 15 pagina MR-15].
Sistema Carro MRT Peso Guia MRR
[mm] [mm] [ka] [mm]
H W W, H, L 2| M g, L L T S W, H, P d D g RIS
69 26 40 0,17
24 34 95 46 26 M4 56 & a3 43 15 14 45 75 58
50,6 - 21,6 0,1
81,2 32 48,8 0,26
28 42 1 B 32 M5 7 & 20 18 60 6 95 9
60,3 = 28 0,17
91 35 57 0,38
33 48 125 7 89 M6 84 4,8 23 22 7 1 95 20
65,5 - 315 0,21
12 M6x1
114 40 72 0,81
42 60 16 9 40 7 28 26
80 - 38,6 0,48
M8 11,2 80 9 14 125
114 50 80 1,2
48 70 18 95 50 8 34 29
79,7 - 45,7 0,8
60 86 205 14 1425 60 60 M10 14 105 17 M8x1 85 2,1 45 38 105 14 20 175 225

MRT45W

* Aplicdvel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. (ver codigo de encomenda)

MR-10

Fig. 16

Peso
[kg/m]

1,4

2,6

3,6

52

7,2

12,3
Tab. 9



MRR...F — Guia parafusada por baixo

H,

oS
BED
S
G
53

L, | _P (Diémetro do furo) F (Rosca)

o

Fig. 17

Tipo de guia W, H, L* P F g,

[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]
MRR15...F 15 14 M5 8
MRR20...F 20 18 60 . 10
MRR25...F 23 22 20 12
MRR30...F 28 26 15

80 M8
MRR35...F 34 29 17
MRR45...F 45 38 22,5 105 M12 24
* Aplicavel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. (ver codigo de encomenda) Tab. 10

MR-11



3 Dimensdes do produto

Miniature Mono Rail Versao padrao

s
)
_/1 iz
g
lo
H

© @
® ® ® |»
® o
P Py

Fig. 18

MRO7MN
_----
MR12MN 2 | 7 | 10
_----
Tab. 11
MRO7MN 23,7 12 M2 25 143 28 16 11 0,008 7 47 15 24 42 23 0215

MR12MN 354 20 WS | & | 2200 | 48 | 82 | 18 | GsE | 12 | 78 | 29 | 8f 0,602

MR-12



Miniature Mono Rail Versao larga

v | i

"
= ]—_
N

g

NS

T

H

d P
MR15W o ©
@ _—
o ST 7 o &
{ e T ;
N P | @ Q

Fig. 19

.----
MRO9WN
_----
MR15WN 16

Tab 13
MRO9WN 39,1 21 12 279 4 26 13 0037 18 73 30 -
----------------- 45 -
MR15WN 553 45 M4 45 385 45 33 18 0137 42 95 40 23 45 2,818

Tab. 14

MR-13



4 Acessorios

Acessorios // v

Dispositivos de protecéo e coberturas

Vedacao de extremidade
Os carros das guias perfiladas Mono Rail estdo equipados de série com
vedagOes de extremidade como protegdo contra as poeiras.

Vedacao lateral

Para impedir a infiltrag&o de corpos estranhos pela parte de baixo, encon-
tram-se disponiveis para esta se¢do dos carros as vedacOes apropriadas.
Para 0s carros nas versdes longas ou curtas (...SW/...L/...LW) nenhuma
vedacdo lateral estd disponivel.

Vedacao dupla

Os carros podem ser equipados com vedagdes de extremidade duplas
para melhorar a protecdo contra poeiras em condigdes de uso mais
exigentes.

Raspador metalico (sem contato)

Rebarbas metalicas ou impurezas de maiores dimensoes podem danificar
as vedagdes de extremidade dos carros. Os raspadores metalicos mon-
tados a frente das vedagdes protegem os labios vedantes contra danos.
Metal cuttings or coarse contamination can damage the end seals of the
carriage. Metal deflector covers protect seal lips against damage.

MR-14

S

Vedacdo lateral

Vedacao de extremidade
Chapa distanciadora
Vedacéo de extremidade

Vedacéo de extremidade

Raspador metalico

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 23



Variedade de vedacoes:

A: Carro com vedacdo de extremidade e vedagdo lateral

C: Carro com vedagdo lateral, vedacdo de extremidade e raspador metalico

D: Carro com vedagao de extremidade dupla e vedagdo lateral

E: Carro com vedacao de extremidade dupla, vedacao lateral e raspador metalico

0 comprimento das carruagens muda ao usar as variantes de vedagdo correspondents.

RS _____

MRS...W 101,4 106,6
MRT ____
. _
132,6

MCS
MCS...W
MCT 59) - 192 191 200
MCT..W

17,7 121,4 126,6

143,6 151,6 156,2
MCS...L
MCS...LW 58 - 234,2 233,2 2422
MCT...LW

Tabh. 15

" No side seals are available for carriages in long or short version (...S/S..Wand ...L/L..W)
* For comparison see Chapter 3 Product dimensions, pg. MR-8ff

MR-15




4 Acessorios

Faixa metalica de cobertura

Para melhorar a protecdo vedante apos a montagem da guia estd dis-
ponivel uma faixa de cobertura da guia em aco resistente a corrosdo. A
faixa metalica de cobertura tem uma espessura de 0,3 mm e pode ter um

comprimento max. de 50 m.

Tamanho Largura
[mm]
15 10
20 13
25 15
30 20
35 24
45 32
55 38
Tab. 16

Capsula para furos

Rebarbas e outros corpos estranhos podem infiltrar-se nos furos de fi-
xacdo dos guias e, desse modo, alojar-se dentro dos carros. Para impedir
a penetracdo de corpos estranhos nos carros, € conveniente tapar 0s
furos de fixagcdo com capsulas niveladas a superficie da guia.

As capsulas sdo fabricadas em resina sintética, resistentes ao desgaste e
inalteraveis em contato com 6leo. No lote de fornecimento estdo incluidos
diferentes tamanhos padrdo de capsulas para os furos rebaixados dos
parafusos Allen, classe M3 até M22.

A capsula é introduzida no furo do guia com a ajuda de uma peca metdlica
plana, martelando-se levemente, até ficar nivelada a superficie do guia

(ver fig. 25).

MR-16

Faixa de cobertura

Clipe limitador
da guia

Fig. 24
—
I:_ Martelo de plastico
Peca metalica plana
Fig. 25



Elementos de aperto

As guias perfiladas Mono Rail podem ser bloqueadas por meio de ele-
mentos de aperto manual ou pneumético. As dreas de aplicagdo séo:
Travessas de mesas e patins
Ajuste de largura, limitadores
Posicionamento sobre aparelhos 6pticos e mesas de medicdo

Elementos de aperto manual HK
A série HK é composta de elementos de aperto manual.
Utilizando-se a alavanca de aperto livremente ajustavel, & possivel apertar
os perfis de contato de forma sincronizada contra as superficies livres da
guia perfilada.
Os perfis de contato com apoio flutuante garantem uma passagem si-
métrica das forgas para a guia linear.
Caracteristicas especiais do elemento de aperto HK:

Construgao simples e segura

Perfis de contato com apoio flutuante

Posicionamento exato

Forca de retencéo até 2.000 N

Variantes:

Deve ser utilizada uma placa adaptadora adicional em fungéo da altura do
carro (ver pag. MR-20, tab. 19).

Acionamento:

Versdo padrdo com alavanca manual, outras possibilidades de aciona-
mento, p. ex., por meio de parafuso DIN 912, disponiveis a pedido.

Elemento de aperto pneumatico MK / MKS

Aengrenagem conica patenteada permite obter forgas + de retengao ele-
vadas. O agente de pressdo faz deslocar a engrenagem conica no sentido
longitudinal. O movimento transversal resultante pressiona fortemente 0s
perfis de contato contra as superficies livres da guia de guia perfilado. O
MK é um elemento que fecha por efeito da pressdo pneumatica. A versédo
especial MKS fecha por agdo de um acumulador de mola e abre com a
aplicagéo de ar.

Caracteristicas especiais dos elementos de aperto MK / MKS:
Construcdo curta
Elevadas forgas de fechamento
Posicionamento exato
Elevada rigidez axial e horizontal

Possibilidades de aplicagdo MK:
Posicionamento de eixos
Bloqueio de eixos verticais
Posicionamento de dispositivos de elevagéo
Aperto de mesas porta-ferramentas

Variantes:

Deve ser utilizada uma placa adaptadora adicional em fungéo da altura do
carro (ver pag. MR-20, tab. 20).

Possibilidades de conexdo:

As versdes de base das séries MK/ MKS estdo equipadas com tomadas de
ar de ambos 0s lados, pelo que a conexdo de ar pré-ajustada em fabrica
e o filtro de purga podem ser montados do lado oposto.

A versdo especial MKS abre com aplicagdo de ar comprimido a pressao
de > 5,5 bar.

Possibilidades de aplicagdo MKS:

Aperto em caso de queda de pressao
Aperto sem necessidade de energia
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4 Acessorios

Aperto manual HK

P2
Placa adaptadora M (4 Rosca)
-
W ’@’ ’@ _ﬁ?:

; Je T T
’ o o [—
* - w i
o ¢ - T l 3
AT

IN:

* Medidas alteradas por utilizagdo da placa adaptadora ver pag. MR-20, tab. 19 Fig. 26

HK1501A 24 125 6.5 5

B Jup | BB
200 --- - -----

HK2501A

st 25 7 - 15 -63 0 ®B5 45 0 0 W
HK3001A 30 )is

CHKEOA g5 - - - %5 505 ----
HK4501A 45 60 265 120 14 M10
HKSSOA 55 -------------

Tab. 17
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Aperto pneumatico MK / MKS

2 M (4 Rosca)

D*

* Medidas alteradas por utilizago da placa adaptadora ver pag. MR-20, tab. 20 Fig. 27
MK / MKS
1501A 15,8 45
----l : . ..l 39 ..
MK/ MKS
2501A 1200 750 155 56 35
MK / MKS
3501A 2000 1250 48 11,5 100 5 24 24 75
MK/ MKS
5501A 70 215 128 87 305 30 30 95 18
* 6 para o tipo MKS Tab. 18
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4 Acessorios

Placa adaptadora

Para apertos HK

HK1501A MRS, MRT...W, MRT...SW - 24

MRT...W, MRT...SW - 28
e T weswRLWRWMRLW K22 @

HK2514A MRT...W, MRT...SW - 33

MRS...W, MRS...LW PHK 25-4 40

MRS...W, MRS...LW PHK 30-3 45

MRS...W, MRS...LW PMK 35-7 55

MRS...W, MRS...LW PHK 45-10 70

HKB501A MCS, MCS...L - 70
Tabh. 19

Para apertos MK / MKS

MK / MKS MRS, MRT...W, MRT...SW - 24

MK / MKS MRT...W, MRT...SW - 28

On request MRT...W, MRT...SW - 88
»  MESMRS.LMRZ - 3%

MRS...W, MRS...LW PMK 25-4 40

MRS...W, MRS...LW PMK 30-3 45

- MRS...W, MRS...LW PMK 35-7 55

-- MRS...W, MRS...LW PMK 45-10 70

MK / MKS MCS, MCS...L - 70
Tab. 20
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Notas técnicas // v

Mono Rail precisao

Entendemos como precisdo a exatiddo do deslocamento na guia ou 0
desvio maximo do carro em relagdo as superficies de apoio e laterais
durante o movimento ao longo do guia.

T T
)
Fig. 28
Classe de precisao
[mm]
Normal Elevada Exata
[N] [H] [P]
Toleréancia de altura H
+0,1 +0,04 010 -0,04
Tolerancia lateral W
Diferenca de altura (A H)
0,03 0,02 0,01
Diferenca de largura (A W)
Precisdo de deslocamento na guia da superficie . )
de deslocamento C em relagdo a superficie A AC ver diagrama fig. 29
Precisdo de deslocamento na guia da superficie : ,
de deslocamento D em relacao a superficie B AD ver diagrama fig. 23
Tab. 21
40
: : : : : : : Normal (N)
AC (um) e 7777777 7777777 ””” Elevada (H)
oo | B[ T T )
e
0 1000 2000 3000 4000
Comprimento do guia (mm)
Fig. 29
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5 Notas técnicas

Miniature Mono Rail precisao

As guias de trilhos perfilados Mono Rail Miniatura esto disponiveis em trés
classes de precisdo diferentes: as classes P, H, e N.

W2

Fig. 30

H Tolerancia da altura H +10 + 20 +40

W Tolerancia da largura W

2

Tab. 22

Precisao de deslocamento

Precisdo de deslocamento (Paralelidade)
um

--l-""""'.'.'.I N
## S
! — " H
g ..-lll""'-.'I
"
5 - P
]

o 00 200 300 400 500 400 700 800 900 1000 mm
Comprimento do trilho guia

Fig. 31
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Mono Rail folga radial / Pré-carga

Entendemos como folga radial o valor do movimento radial do carro sob
uma carga vertical constante, durante o deslocamento longitudinal do
mesmo.

7N
N

l'(((@

Fig. 32

A pré-carga é o termo usado para definir a carga aplicada sobre 0s ele-  Na tabela 24 esta indicada a folga radial para as diferentes classes de
mentos rodantes no interior do carro com o fim de eliminar uma folga  pré-carga.

existente ou aumentar a rigidez.

As guias de guia perfilado Mono Rail estdo disponiveis em quatro classes

de pré-carga diferentes G1, KO, K1 e K2 (ver tabela 23). A pré-carga vai

influenciar a rigidez, a precisdo e a resisténcia aos momentos, condi-

cionando para além disso a vida dtil do produto e a forga requerida para Com folga G1 0
Pouca pré-carga K1 0,02 x C*
* ( 6 a capacidade de carga dinamica, ver pag. MR-6, Tab. 1. e seguinte Tab. 23
+410+14 -4 10 +4 -12t0-4 -20t0-12
+6t0 +16 -6t0 +6 -16t0 -6 -26t0-16
+81t0 +18 -8 10 +8 -22t0-8 -35t0 -22
+12to +22 -121t0 +12 -2910-12 -46 10 -29
Tab. 24
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5 Notas técnicas

Miniature Mono Rail pré-carga

As guias de trilhos perfilados Mono Rail Miniatura estdo disponiveis em trés

classes de pré-carga diferentes, a saber, V,, V, e V, (ver tab. 25). A pre-carga

vai influenciar a rigidez, a precisao e a resisténcia aos momentos, além de

condicionar ainda a vida Util do produto e a forca inicial de deslocamento.

MRO07 de +5a+2 de +1a-2 de-2a-4

MR12 de +6 a +2 de+2a-2 de-2a-5

Tab. 25
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Protecao anticorrosiva

Para as guias perfiladas da gama de produtos Mono Rail, estéo disponiveis
numerosos tipos de tratamento de superficie para aplicactes especificas.

Mono Rail lubrificacao

As guias perfiladas devem ser sempre lubrificadas antes da sua colo-
cagao em servico. Elas podem ser lubrificadas tanto com 6leo como com
graxa. A escolha correta do lubrificante tem uma influéncia considerdvel
na duragdo da vida Util e no funcionamento da guia de guia perfilado, po-
dendo, de fato, uma lubrificagdo insuficiente e a degradacéo do material
por corrosao-erosdo provocar uma avaria total do sistema. Para além do

Notas importantes relativas a lubrificacéo
As guias perfiladas Mono Rail devem ser lubrificadas antes da sua
utilizagéo.
0 carro deve executar um movimento de vai-vem durante a lubrificagéo.
O lubrificante € aplicado através de um bico de lubrificagdo.
A superficie do guia deve estar sempre coberta por uma fina pelicula
de lubrificante.
Os sistemas apresentam um aumento da resisténcia ao atrito logo

Lubrificagéo com graxa
No caso de lubrificagdo com graxa, recomendamos 0 uso de graxa sapo-
nificada a base de litio NLGI, classe 2.

Relubrificagéo
Uma relubrificacdo do sistema deve ser feita antes que o lubrificante
utilizado apresente vestigios de impurezas ou revele uma alteragdo
de cor.
A relubrificacdo deve ser realizada a temperatura de servigo. Durante
a relubrificagdo, faga andar o carro num movimento de vai-vem.
Os intervalos de lubrificacdo devem ser mais curtos se 0 curso for
< 2 ou > 15 vezes o comprimento do carro.

Para mais informag0es, contate 0s nossos servigos técnicos de apli-
cagéo.

efeito de reducdo da atrito e do desgaste, os lubrificantes funcionam tam-
bém como vedantes, redutores do nivel sonoro e como protegao anticor-
rosiva da guia linear. Estao disponiveis, a pedido, varios lubrificantes para
aplicagbes especiais. Para mais informagdes, contate 0s nossos Servigos
técnicos de aplicagéo.

apds a lubrificacdo inicial ou relubrificagao.

Por favor, informe-nos previamente se pretende usar as guias em am-
bientes 4cidos ou alcalinos, ou em dreas estéreis.

Se preferir a lubrificagdo a 6leo numa aplicagdo vertical, por favor,
contate 0 nosso setor de aplicagdes técnicas.

Os intervalos de lubrificacdo devem ser mais curtos se o curso for < 2
ou > 15 vezes o comprimento do carro.

Lubrificacéo a dleo

Recomendamos o uso de 6leo sintético para temperaturas de servigo en-
tre 0 °C e +70 °C.

Para lubrificagdes especiais em aplicagdes especificas, por favor, contate
0 nosso setor de aplicacdes técnicas.

Intervalos de lubrificacéo

A velocidade de servigo, o comprimento dos cursos, bem como as con-
dicBes ambientais influenciardo o tempo do intervalo de lubrificagdo. E
por isto que um planejamento dos intervalos de lubrificagdo adequados
depende exclusivamente das experiéncias praticas realizadas no local.
No entanto, um intervalo de lubrificag&o ndo deve, em nenhum caso, ser
superior a um ano.
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5 Notas técnicas

Miniature Mono Rail lubrificagcao

Funcéo
Os pontos de contato entre as esferas e as calhas de deslocamento
estdo separados uns dos outros por uma pelicula de dleo de espessura
microscopica. A lubrificagdo contribui para:

Redugéo da atrito

Redugéo do desgaste

Protecéo anti-corrosiva

Uma melhor distribuigéo do calor e, deste modo, um aumento

da vida util

Notas importantes relativas a lubrificacéo
As guias de trilho perfilado Mono Rail Miniatura tém que ser lubrifica-
das para o funcionamento.
0 carro deve executar um movimento de vai-vem durante a lubrificagéo.
0 lubrificante pode ser igualmente aplicado na calha de deslocamento.
O lubrificante pode ser injetado nos furos de lubrificagdo previstos
para tanto em ambos os lados do carro.
A superficie do trilho deve estar sempre coberta por uma fina pelicula
de lubrificante.
Por favor, informe-nos previamente se pretende usar as guias em am-
bientes 4cidos ou alcalinos, ou em dreas estéreis.
Por favor, contate 0s nossos servigos internos, no caso de a lubrifi-
cacdo a dleo ser destinada a guias de aplicagao vertical.
Os intervalos de lubrificagdo devem ser mais curtos se o curso for < 2
ou > 15 vezes o comprimento do carro.

MR-26

Tipo

MRO7MN
MROSMN
MR12MN
MR15MN

Tipo

MRO9WN
MR12WN
MR15WN

Fig. 33

Primeira lubrifi-
cacgao [cm?]
0,12
0,23
0,41

0,78
Tah. 26

Primeira lubrifi-
cagéo [cm?]
0,30
0,52

0,87
Tab. 27



Lubrificagdo com graxa

Se tiver optado pela lubrificagdo com graxa, recomendamos o uso de uma
graxa de litio & base de dleo sintético e com uma viscosidade conforme a
norma ISO VG 32 a IS0 VG 100.

Lubrificacéo a 6leo

Recomendamos 6leo sintético CLP ou CGLP, seg. DIN 51517 ou HLP
seg. DIN 51524 e faixas de viscosidade atendendo a norma ISO VG 32 a
ISO VG 100 para temperaturas de servico entre 0 °C e +70 °C. Para tem-
peraturas mais baixas, recomendamos uma viscosidade de acordo com
a norma ISO VG 10. Para lubrificacOes especiais, especificas de certas
aplicag0es, por favor, contate 0s nossos servigos técnicos de aplicagao.

ISOVG10 = -Viscosidade de 10 mez at 40 °C
ISOVG 32 = -Viscosidade de 32 mez at 40 °C
ISOVG 100 = -Viscosidade de 100 mez at 40 °C

Fig. 34

Primeira lubrificagéo e relubrificagdo

Autolubrificante

Os carros dos seguintes tamanhos dispéem de um elemento de autolubri-
ficagdo para alargamento dos intervalos de lubrificacéo.

Tama- Primeira Relubrificagéo Primeira

nho lubrificagao Iubrijicagéo
Graxa Oleo
[cm?] [cm?] [cm?]

15 1,3 1.1 1,5

20 2,3 2 2,5

25 2,8 2,5 30

30 815 3 4,5

55 B 4 9,9

As quantidades de lubrificante indicadas séo vdlidas para uma pré-carga Tabh. 28

K1 e velocidades < 1 m/s

Intervalos de lubrificagéo

A velocidade de servigo, 0 comprimento dos cursos, bem como as con-
dicBes ambientais influenciardo o tempo do intervalo de lubrificagdo. E
por isto que um planejamento dos intervalos de lubrificagdo adequados
depende exclusivamente das experiéncias praticas realizadas no local.
No entanto, um intervalo de lubrificagdo n&o deve, em nenhum caso, ser
superior a um ano.

Relubrificagcéo
Uma relubrificacdo do sistema deve ser feita antes que o lubrificante uti-
lizado apresente vestigios de impurezas ou revele uma alteragéo de cor.
Para a relubrificagéo, use aprox. 50 % da quantidade utilizada na pri-
meira lubrificacdo (ver tab. 28 e seg.).
A relubrificagdo deve ser realizada a temperatura de servigo. O carro
deve executar movimentos de vai-vem durante a relubrificacgéo.
Os intervalos de lubrificagdo devem ser mais curtos se o0 curso for < 2
ou > 15 vezes o0 comprimento do carro.

Nao autolubrificante

Os carros dos tamanhos 35 e 45 ndo sdo autolubrificantes por razoes
ligadas ao tipo de construcéo.

Tama- Primeira Relubrificagéo Primeira
nho lubrificagao lubrificagéo
Graxa Oleo
[cm?] [cm?] [cm?]
35 38 g 3
45 4,5 3,5 4,5
As quantidades de lubrificante indicadas sao validas para uma pré-carga Tab. 29

K1 e velocidades < 1 m/s
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5 Notas técnicas

Mono Rail bico de lubrificagao

0 lote de fornecimento padrdo inclui os seguintes bicos de lubrificagdo:

NLAO1 Bico de Tamanho
03x5 lubrificagao
NLAOT 15
N 1 20
53
25
NLB02
30
NLBO02 166 M6 x 6 35
45
ﬂ—’: NLB04
: 59
o &b Tab. 30
- Outros bicos de lubrificagdo, como adaptadores de lubrificagdo com
ﬁ\¥ conexao para tubos ou acoplamentos rapidos, estdo disponiveis a pedido.
\{/ } | Por favor, lembre que 0s comprimentos da rosca (ver fig. 35) podem variar
em caso de utilizagdo adicional de raspadores e vedagdes de extremidade.
Para mais informagdes, contate 0s nossos servigos técnicos de aplicagdo.
NLB04 16,6 M8 x 6

Fig. 35
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Atrito / Resisténcia ao deslocamento

As guias perfiladas Mono Rail demonstram um baixo indice de atrito e, por
consequéncia, uma fraca resisténcia ao deslocamento. A baixa atrito de
arranque (esforco de partida) é quase idéntica a atrito de deslocamento
(resisténcia ao rolamento).

A resisténcia ao deslocamento depende de varios fatores:
Atrito do sistema de vedagéo
Atrito das esferas entre si
Atrito entre as esferas e o canal de recirculagéo
Resisténcia ao rolamento das esferas nos sulcos de deslocamento
Resisténcia do lubrificante no carro
Resisténcia derivada de impurezas no lubrificante
Pré-carga aplicada para aumentar a rigidez
Carga pelo momento

Resisténcia das vedacoes
Tipo f
[N]
MRS15 0,15
MRS20 0,2
MRS25 0,35
MRS30 0,7
MRS35 0,8
MRS45 0,9
MCS55 1,0
Tab. 31

Resisténcia ao deslocamento

A sequinte formula serve para calcular os valores gerais aproximados da
resisténcia ao deslocamento. Por favor, lembre que o nivel de pré-carga
ou a viscosidade dos lubrificantes usados podem igualmente ter influén-
cia sobre a resisténcia ao deslocamento.

F = Resisténcia ao deslocamento (N)
F = Carga (N)
u = Coeficiente de atrito
f = Resisténcia das vedagoes (N)
Fig. 37

Fo=p-F+f

As guias de guia perfilado Mono Rail apresentam um coeficiente de atrito
de aprox. = 0,002 - 0,003.

Coeficiente de atrito (i)

0.015

0.010

0.005

0.1

Relacéo de carga: (P/C)
P: Capacidade de carga
C: Capacidade de carga dinamica

0.2

Fig. 36
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5 Notas técnicas

Mono Rail capacidade de carga

A capacidade de carga estdtica indicada para cada carro corresponde

a0 valor de carga maxima admissivel que, ao ser excedido, provocara a

ocorréncia de deformagdes permanentes nas pistas de deslizamento e

impedimentos nas propriedades de deslocamento.

0O controle da carga deve ser realizado do seguinte modo:

- por determinagéo das forgas e momentos atuando simultaneamente
sobre cada carro

- pela comparagao desses valores com as capacidades de carga corre
spondentes.

Arelagdo entre a carga real e a carga méaxima admissivel ndo deve ultrapas-
sar, em nenhum caso, o valor reciproco do fator de seguranga S, admitido.

P 1 P 1 M

Orad Oax <
S, M

'S, C

1

COrad Oax X

As formulas acima indicadas aplicam-se a uma situagdo de carga unica.
No caso de atuagao simultnea de duas ou mais forgas, deve-se verificar

0 seqguinte:
P P M M M 1
Orad + 0Oax + 1 + 2 + 8 <
COrad COax Mx My Mz SO
Fator de seguranca
Condicdes de utilizagao S,
Utilizacao normal 1~2

2~3

>3
Tab. 32

Carga sob o efeito de vibragoes ou choques

Carga com forte vibragao ou efeito de choque

MR-30

1 M 1 M 1
£ - Lo —
S, M, S, M, S,
Fig. 38

Poas = carga radial atuante (N)
Corus = carga radial admissivel (N)
Pon = carga axial atuante (N)
Cou = carga axial admissivel (N)

M,, M,, M, = momentos externos (Nm)
M, M, M, =momentos maximos admissiveis nas diferentes
direcdes da carga (Nm)

Fig. 39

0 fator de seguranca S, pode situar-se no limite inferior indicado, se as
forcas atuantes puderem ser determinadas de forma suficientemente
precisa. E conveniente escolher o maior valor, caso o sistema se encon-
tre sujeito a choques ou vibragdes. No caso de aplicacbes dinamicas
requerem-se valores de seguranga mais altos. Para mais informagdes,
contate 0s N0ssos servigos técnicos de aplicagao.



Miniature Mono Rail capacidade de carga

Carga estatica (P,) e momento estatico (M)
Carga estatica admissivel
A carga estatica admissivel das guias de trilhos perfilados Mono Rail Mi-
niatura esta limitada por:
Carga estatica da respetiva guia linear
Carga admissivel dos parafusos de fixagdo
Carga admissivel de todos os componentes usados da construgao
envolvente
Fator de seguranca estatico exigido pela respectiva aplicagéo
A carga estatica equivalente e 0 momento estatico correspondem a maior
carga ou ao maior momento, tal como sdo calculados a partir das formu-
las 3 e 4.

Capacidade de carga estatica C,

Segundo a norma DIN 636, Parte 2, a capacidade de carga estatica C,
das guias com recirculacdo de esferas € a carga que, no quadro da pre-
sente lubrificagdo entre a calha de deslocamento e as esferas no centro
das superficies de contato com maior carga, produz uma pressao Hert-
ziana de 4.200 MPa. Nota: No centro da carga ocorre uma deformacéao
permanente da ordem de aprox. 0,01 % do didmetro das esferas (seg. a
norma DIN 636, Parte 2).

Fator de seguranca estatico S,

Respeitando-se o fator de seguranca estatico S, as guias de trilhos per-
filados Mono Rail Miniatura permitem uma utilizagao fidvel e uma eleva-
da precisdo de movimento, tal como € requerido pelas respectivas apli-
cagoes. Calculo do fator de seguranca estatico S; (ver fig. 40):

S, fator de seguranca estatico

C, capacidade de carga estatica no sentido da carga (N)

P, carga estatica equivalente (N)

M, momento estatico no sentido da carga (Nm)

M momento estatico equivalente no sentido da carga (Nm)

S, = G, /P, Formula 1 Condiges de utilizagdo S,
S, = M, /M Formula 2 Utilizagéo normal 1 ~2
P,=F Formula 3 Carga sob o efeito de vibragdes ou choques 2~3
My=M_. Formula 4 Elevada precisao e facilidade de deslocamento >3

Fig. 40
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5 Notas técnicas

Capacidade de carga dinamica C

Se as cargas dindmicas atuarem verticalmente sobre as zonas de carga
com intensidades e sentidos uniformes, a vida Util calculada da guia linear
pode, teoricamente, alcancar 100 km de curso (seg. DIN 636, Parte 2).

Cargas combinadas em relagdo com os momentos

Quando as cargas e 0s momentos atuarem simultaneamente sobre a guia
de trilhos perfilados, a carga dindmica equivalente é calculada com base
na formula 9. De acordo com a norma DIN 636, Parte 1, a carga equiva-
lente ndo deveria exceder 72 de C.

Carga dinamica equivalente e velocidade

A carga e a velocidade tém que ser consideradas separadamente desde
que Se apresentem como grandezas variaveis, pois cada uma delas vai
influenciar a duragdo de vida Util.

Carga dinamica equivalente
A carga dinamica equivalente pode ser calculada a partir da formula 5,
quando apenas a carga & variavel.

Velocidade equivalente

A velocidade equivalente pode ser calculada a partir da formula 6, quando
apenas a velocidade € variavel.

A carga dindmica equivalente é calculada a partir da férmula 7, se tanto a
velocidade quanto a carga forem variaveis.

Carga dinamica combinada
A carga dinamica equivalente ¢ calculada a partir da férmula 8 no caso de
carga externa combinada atuando sob um angulo qualquer.

P:3\/ q1.F13+q2.F23+...qn.Fﬂ3

Formula 5
100
- G Vvi+G v+ gty .
V= Formula 6
100
P=3\/q‘.v‘'F‘SJqu'Vz.FZSjLmq”.v".F”3 Formula 7
100
P=IF I+IF,I Formula 8
[M.] [ M, [ M, ,
P=IF|+IF|+(— + z 4+ $)-C, Formula9
M M M

X y z
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= carga dindmica equivalente (N)
= curso (%)

M o U

= diferentes niveis de carga (N)

= velocidade média (m/min)

= diferentes niveis de velocidade (m/min)
= carga dindmica externa (N)

= carga dindmica externa - vertical (N)

= carga dindmica externa - horizontal (N)
= capacidade de carga estatica (N)

<_|'I_|'I<I<

-

>

D

o

M., M., M, = momentos externos (Nm)
M, M, M, = momentos maximos admissiveis nas diferentes
diregOes da carga (Nm)
Fig. 41



Mono Rail vida util

Calculation of service life:
A capacidade de carga dindmica (C) é uma grandeza convencional, uti-
lizada para calcular a vida 0til. Esta carga corresponde a uma vida Util
nominal de 50 km. A combinagdo de vida Util calculada Lkm (em km),
capacidade de carga dindmica C (em N) e carga equivalente P (em N) esta
expressa na formula ao lado:

A carga equivalente P corresponde, em termos de efeitos, a soma das
forgas e momentos que atuam simultaneamente sobre um carro. Se es-
tes diferentes componentes da carga séo conhecidos, o valor P pode ser
calculado a partir da equacao ao lado:

Fator de contato f,
O fator de contato f, tem como referéncia as aplicagGes em que varios

carros passam pela mesma se¢do do guia. Se dois ou mais carros sao
movimentados pelo mesmo ponto de uma guia, os valores das cargas
estaticas e dinamicas deve ser multiplicados pelos nimeros indicados na
tabela a sequir:

Coeficiente de utilizagao f,
0 coeficiente de utilizagdo f, pode ser considerado como fator de seguran-
ca dinamico. Valores, ver a tabela a seguir:

Condicdes de utilizagao

Nem choques externos nem vibrages
Choques leves ou vibragoes

Choques externos ou vibragdes, médios e elevados

f_ = fator de contato

© f
L.= (? . fc )2+ 50 km f. = coeficiente de utilizagdo
Fig. 42
[ M. [ M, [ M,
P=IP_ | +IP |+ 1 z 4+ F Y@
Oax Orad ( My MZ ) Orad
Fig. 43
N° de carros 1 2 3 4 5
f, 1 0,81 0,72 0,66 0,61
Tab. 33
Velocidade f
Baixa velocidade V < 15 m/min. 1-15
Média velocidade 15 <V < 60 m/min. 15-2
Alta velocidade V > 60 m/min. 2-35
Tab. 34
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5 Notas técnicas

Miniature Mono Rail vida util

Um exemplar de uma guia de trilhos perfilados ou um lote de guias de
trilhos perfilados idénticos, sob condigdes de movimento similares, utili-
zando materiais correntes, de qualidade normal e sob condigdes normais
de utilizagdo, podem alcancar 90 % da vida util calculada (de acordo com
a norma DIN 636 Parte 2). Com base em um deslocamento de 50 km, a
capacidade de carga dindmica fica 20% acima dos valores DIN. A relagéo
entre as duas capacidades de carga é expressa pelas formulas 10 e 11.

Calculo da vida qtil
As formulas 12 e 13 so utilizadas para calculo da vida (til, desde que
a carga dindmica equivalente e a velocidade média permanegam cons-

tantes.
C(so) =1,26- C(mo) Formula 10
C(mo) =0,79- C(5o) Formula 11
CTOO ,
L= (?)3'105 Formula 12
®
L= L _L . (Cwp Formula 13
2-s-n-60 V P

MR-34

L = vida (til tendo como referéncia 100.000 (m)
L, = vida dtil (h)

C = capacidade de carga dindmica (N)

P = carga dindmica equivalente (N)

S = comprimento do curso (m)

n = frequéncia de curso (min”)

V= velocidade média (m/min)

Fig. 44



Mono Rail linstrugoes de montagem

No caso de montagem dos guias e carros sobre as arestas limitadoras,
€ preciso ter em consideracdo 0s raios € as alturas de ombros indicados
na tabela, para se assegurar o posicionamento correto dos carros ou dos
guias.

rSuperﬁcie refificada Sm_.. £
/. vy
- < YL
© © @ | K

/ ~——Superficie
| limitadora

retificada

Lv

Fig. 45
M4 x 16

25 M6 x 25

_ 12 ___

M14 x 45
* Para utilizagdo das diferentes vedagdes, ver pag. MR-14, fig. 20 e seguintes Tab. 35
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5 Notas técnicas

Precisdo de montagem

Na ilustragdo a seguir (ver fig. 46) e na tabela abaixo (ver tab. 36) estdo
indicados os valores maximos admissiveis para os desvios das superficies
das guias a montar;

N

e m @ e o om
15 = 18 -

—--------
—--------

Tab. 36

Na tabela a seguir (ver tab. 37) encontram-se indicados os tamanhos
dos parafusos e 0s adequados momentos de aperto a usar na montagem
dos guias:

M12 118 78 59

Tab. 37

MR-36
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Miniature Mono Rail instrugoes de montagem

Alturas de ombros e raios das arestas limitadoras

Os arredondamentos nas arestas limitadoras da construgdo envolvente
devem ser concebidos de tal modo, que ndo haja contato com as arestas
chanfradas dos carros e dos trilhos. Por favor, consulte a tabela a seguir
com indicagdes sobre 0s raios e alturas das arestas limitadoras.

Dimensodes das arestas limitadoras

TIpO h1 r1m:«1x h2 erax E
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
MRO7M 1,2 0,3 2,8 0,3 15
MR0O9M 15 0,3 3 0,3 2,2
MR12M 2,5 0,5 4 0,5 3
MR15M 2,5 0,5 4,5 0,5 4
Tab. 38

Precisdo geométrica e precisdo de posicionamento da superficie
de montagem

As imprecisoes das superficies de montagem diminuem a preciséo de
deslocamento e a vida Util das guias de trilhos perfilados Mono Rail Mini-
atura. Se a imprecisao das superficies de montagem exceder os valores
calculados a partir das formulas 14, 15, e 16, a vida Util seré reduzida de
acordo com os cdlculos conforme as formulas 12 e 13.

Superficie de montagem
A superficie de montagem deve ser retificada ou levemente fresada e
possuir uma rugosidade de superficie de Ra 1,6.

Face de referéncia

Trilho: Ambos os lados dos trilhos podem servir como face de referéncia
sem marcagao suplementar.

Carros: A face de referéncia situa-se em frente do lado do carro marcado
por uma fenda.

Tipo

MRO9W
MR12W
MR15W

h
[mm]

2,5
2,5
2,5

1max

[mm]

0,3
0,5
0,5

h2
[mm]
3
4
4,5

2max

[mm]

0,3
0,5
0,5

Fig. 47

[mm]

3,4
619

Tab. 39
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5 Notas técnicas

Calculo da precisdo de posicionamento

ffffff b e O
N JANE d |
b
Fig. 48 Fig. 49
el (mm)=>b (mm)-f1-10+* Formula 14
e2 (mm) =d (mm) - f2 - 10° Férmula 15
e3 (mm) =f3-10° Formula 16
Fig. 50

MRO7MN MRO9WN
------- -------

MR12MN MR15WN 2
------% e

Momento de aperto dos parafusos de fixacao (Nm)

M2 06 0,4 03
M4 4 2,5 2

Tab. 42

MR-38



Composite rails

As guias cujo comprimento € superior ao comprimento maximo de uma
Unica guia (ver codigo de encomenda), sdo compostos por juncdo de dois
ou mais guias. Ap6s a juncdo dos guias das guias, assegure-se que as
marcas de encaixe indicadas na fig. 51 se encontram corretamente posi-
cionadas. No caso de utilizagdo paralela dos guias das guias compostas
por juncdo, estes serdo fabricados com simetria axial (salvo indicagdo em
contrario).

Dois guias

L tot.

Ponto de jungao
D D )Y ) D I ) ) D D )
2 N2 A 2 Y _AA VY 7 N Y N2
Marca do ponto de juncéo

Varios guias

Comp. L

Ponto de jungao Ponto de juncéo
@) Y I D @) ) D @ I D — D
% T AT[AT Y % 7 A2 A A Y N4
Marca do ponto de juncéo Marca do pont&j‘f\ie juncéo
\ Ponto de juncao Ponto d{j\ungéo 4

%) o661 & %) ) %) I R~ 7 %)
S N BB S A 2 Y B2[B2 Y Y 4

Marca do ponto de juncéo

\

Marca do ponto de juncéo

Fig. 51
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5 Notas técnicas

Processo de montagem

Estrutura de base

AV

Parafuso de ajust
(carro)

Parafuso de Subestrutura

ajuste (trilho)

Fixacdo das guias:

(1) Alise a superficie de montagem com uma pedra de amolar a 6leo e
elimine as rebarbas, as irregularidades e a sujeira (ver fig. 54).

Nota: As guias lineares vém protegidas de fabrica com um dleo de pro-
tegéo anticorrosiva. Esta protecao deve ser removida antes da montagem.
No entanto, para garantir uma continuagdo da protecdo anticorrosiva
deve-se aplicar uma pelicula fina de ¢6leo fluido nas superficies.

(2) Cologue cuidadosamente a guia sobre a superficie de montagem (ver
fig. 54), apertando um pouco, provisoriamente, os parafusos de fixagao,
de modo que a guia esteja ligeiramente em contato com a superficie de
montagem (alinhe a guia pela aresta do ombro da superficie de monta-
gem, ver fig. 55).

Nota: Os parafusos de fixagéo da guia linear devem estar limpos. Ao in-
troduzir os parafusos, verifique se os furos de fixago se encontram na
posicéo correta. O aperto forgado de um parafuso de fixagdo num furo
desalinhado pode comprometer a preciséo.

MR-40

Fig. 52

Fig. 53

Fig. 54

Fig. 55



(3) Aperte o parafuso de pressdo no guia da guia até existir um contato
estreito na superficie limitadora lateral (ver fig. 57).

(4) Aperte os parafusos de fixagdo com a ajuda de uma chave de momen-
to, aplicando 0 momento de aperto previsto (ver pag. MR-37, tab. 39).
Nota: Para uma maior preciséo, aperte bem os parafusos de fixagéo da
guia, um a um, avancando do centro para as extremidades (ver fig. 57).
(5) Faga a montagem das outras guias, agindo da mesma maneira para
concluir a instalagdo das guia.

Montagem da mesa:

(6) Assente a mesa cuidadosamente sobre 0s carros e aperte levemente
0s parafusos de fixagao.

(7) Pressione os carros do lado da guia principal com 0s 0s parafusos de
pressdo contra a aresta do ombro da mesa, e posicione a mesa.

(8) Para concluir a instalacéo, aperte agora completamente os parafusos
de fixacao do lado principal e na face lateral.

Nota:

Aperte os parafusos de fixagdo na diagonal para fixar a mesa de modo
uniforme (ver fig. 58). Este método permite economizar tempo no ajuste
da retilinidade da guia e torna desnecessaria a adaptacdo de pinos cilind-
rcos, o que reduz consideravelmente o tempo de montagem.

Fig. 56

Fig. 57

Fig. 58
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5 Notas técnicas

Exemplos de montagem

Nas ilustragOes a seguir, encontram-se representados alguns exemplos
de montagem para combinagdes de guias e carros, em funcéo dos dife-
rentes chassis das maquinas:

Exemplo 1: Exemplo 2:
Montagem do carro e do guia nas arestas do ombro Fixagdo do carro e do guia com os parafusos
de ajuste

Exemplo 3: Exemplo 4:
Fixacé&o do carro e do guia com as placas de Fixacdo do carro e do guia com réguas conicas
aperto

] [ | [
[H

Exemplo 5:
Fixagcdo do carro e do guia com parafusos

Fig. 59
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Codigo de encomenda |/ v

Guia / Mono Rail sistema de guias / carros
MRS30W H K1 A 1 05960 F T NIC

Tratamento de superficie da guia,
opcional ver pdg. MR-25,
Protecéo anticorrosiva

Guias de topos usinados, opcional
ver pdg. MR-39, Guias compostos por jungdo
Guia parafusado por baixo, opcional  ver pdg. MR-11
Comprimento total da guia

Numero de carros
Variedade de vedagOes ver pag. MR-15 e sequinte

Classe de pré-carga ver pag. MR-23, tab. 23 e seguinte
Classe de precisdo ver pdg. MR-21, tab. 21
Tipo
Exemplo de encomenda: MRS30W-H-K1-A-HC-1-05960F-T-NIC
Composicdo da guia: 1x3100+1x2860 (somente nos de guias de topos usinados)

Esquema de furos: 20-38x80-40//40-35x80-20 (esquema de furos, por favor, indique sempre separadamente)
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos dos guias sdo sempre indicados por cinco digitos precedidos de zeros

Guia

MRR 20 6860 N F T NIC
Tratamento da superficie da guia, opcional
ver pag. MR-25, Protecdo anticorrosiva

Guias de topo usinados, opcional  ver pdg. MR-39, Guias compostos por jungao
RGuia parafusado por baixo, opcional ver pdg. MR-11
Classe de precisao ver pdg. MR-21, tab. 21
Comprimento total da guia
Tamanho
Tipo de guia

Exemplo de encomenda: MRR20-06850-NF-T-NIC

Composicdo da guia: 1x2920+1x3940 (somente nos de guias de topos usinados)

Esquema de furos: 10-48x60-30//30-65x60-10 (esquema de furos, por favor, indique sempre separadamente)
Nota relativa a encomenda: Os comprimentos dos guias sdo sempre indicados por cinco digitos precedidos de zeros
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Cadigo de encomenda

Carro

Variedade de vedagOes ver pdg. MR-15 e seguinte

Classe de precisao ver pag. MR-21, tab. 21

Exemplo de encomenda: MRS35-N-KO0-A-NIC

Guia / Miniature Mono Rail sistema de trilhos / carros
15 N

Classe de precisdo ver pdg. MR-22, tab. 22

Numero de carros em um trilho

Tipo de carro

Largura do trilho ver pdg. MR-12, tab. 12/ pdg. MR-13, tab. 14

Exemplo de encomenda: MR15MN-SS-2-V1-P-310
Esquema de furos: 15 -7 x 40 -15 ver fig. 61 ao lado, tab. 44 / fig. 62, tab. 45
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Esquema de furos

Guia
L, 0,5 mm P S L, £0,5mm
@
— LU
Fig. 60
Tamanho Diametro do furo L e Ly Lamae —
P [mm] [mm] [mm] [mm]
15
20 60 7 4000
25 20
30
80 8,5 3960
35
45 105 11,5 22,5 3930
55 120 13 30 3900
* Aplicavel unicamente no caso de se utilizarem guias de comprimento max. Tab. 43
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Codigo de encomenda

Miniature Mono Rail esquema de furos

Versao padrao

—€|9- 0,4 | Lateral

MR-46

L, £0,5mm . - P o . L *0,5mm
@
Tamanho Lo Diametro do Lol [ I— [
[mm] furo P [mm] [mm] [mm] [mm]
7 40 15 3 10
9 58] 20 4 15
1000
12 70 25 4 20
15 70 40 4 35
* no se aplica para a largura minima (L) e maxima da guia (L, ,) Tab. 44
Versao larga
| 04 | Lateral
L3 £0,5mm L, £0,5mm
‘; |
L0 +0,8 mm
Tamanho L Didametro do Lol [ I— [
[mm] furo P [mm] [mm] [mm] [mm]
9 50 30 4 25
12 70 40 . 65 1000
15 110 40 85
* ndo se aplica para a largura minima (L, ,) e maxima da guia (_,,,) Tab. 45

Fig. 61

Fig. 62



Notas |/ v
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Guias adequadas para todas aplicagoes // v

Veiculos ferroviarios

Equipamentos hospitalares
ol =




Aeronaves
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